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आमुख

राष्ट्रीय पाठ्यचर्या की रूपरेखा 2005 (एन.सी.एफ. 2005) उद्यम और शिक्षा को पाठ्यक्रम के क्षेत्र में 
लाने की अनशुसंा करती ह।ै इसके फलस्वरूप अधि‍गम के सभी क्षेत्रों में इसका उपयोग करते हुए प्रासगंिक 
चरणों में इसकी पहचान प्रदान करने की भी अनशुसंा करती ह।ै यह रूपरेखा बताती ह ैकि उद्यम, ज्ञान 
को अनभुव में बदल दतेा ह ैऔर महत्वपरू्ण व्यक्‍त‍िगत और सामाजिक आदर्श, जैसे कि आत्मनिर्भरता, 
रचनात्मकता और सहयोग का सचंार करता ह।ै काम के द्वारा व्यक्‍त‍ि समाज में अपनी जगह बनाना सीख 
जाता ह।ै यह एक शकै्षिक गतिविधि ह ै जिसमें समावेश के लिए अतंर्निहित क्षमता होती ह।ै इसलिए 
शकै्षिक वातावरण में उत्पादक उद्यम में लीन होने का अनभुव, हमें सामाजिक जीवन की सार्थकता और 
सामाजिक मलू्‍यों की सराहना हते ुप्रेरित करता ह।ै उद्यम में सामग्री अथवा अन्य लोगों (ज्‍़यादातर दोनों) 
के साथ पारस्परिक क्रिया शामिल होती ह,ै इस प्रकार उद्यम हमारे भीतर प्राकृतिक पदार्थों और सामाजिक 
रिश्तों के व्यावहारिक ज्ञान में वदृ्धि करते हैं।

उद्यम और शिक्षा के माध्यम से शिक्षार्थी, पाठशाला में प्राप्‍त ज्ञान को आसानी से बाहर के जीवन 
से जोड़ सकता ह।ै यह किताबी ज्ञान से हटकर पाठशाला, घर, समदुाय और कार्यस्थल के बीच के अतंर 
को कम करता ह।ै एन.सी.एफ. 2005 व्यावसायिक शिक्षा और प्रशिक्षण पर भी ज़ोर दतेा ह,ै विशषेकर 
उन बच्चों के लिए जो विद्यालयी शिक्षा परूी करने या छोड़ने के बाद व्यावसायिक शिक्षा और प्रशिक्षण 
के माध्यम से अतिरिक्‍त कौशल और/या आजीविका तलाश करना चाहते हैं। व्‍यावसायिक शिक्षा और 
प्रशिक्षण से अपेक्षा ह ैकि वह ‘अतंिम उपाय’ के बजाय ‘पसंदीदा और प्रतिष्‍ठ‍ित’ विकल्प प्रदान करे।

इसके अनसुरण के रूप में, राष्‍ट्रीय शैक्षिक अनसुंधान और प्रशिक्षण परि‍षद ्(रा.श.ैअ.प्र.प.) ने विषय 
क्षेत्रों में उद्यम को अनपु्राणित करने का प्रयास किया ह ैऔर दशे के लिए नेशनल स्किल्‍स क्‍वालिफि़केशन 
फ्रेम वर्क  (एन.एस.क्यू.एफ़) अर्थात ्राष्ट्रीय कौशल योग्यता फ्रेम वर्क  के विकास में भी योगदान दिया ह,ै 
जिसे 27 दिसंबर, 2013 को अधिसचूित किया गया था। यह वो गणुवत्ता आश्‍वासन फ्रेम वर्क  ह ैजो 
ज्ञान, कौशल और दृष्‍ट‍िकोण के स्तरों के अनसुार योग्‍यताओ ंको सनुियोजित करता ह।ै इन स्तरों को 
1–10 तक सीखने के प्रतिफल के संदर्भ में परिभाषित किया गया ह।ै शिक्षार्थी के पास ये सीखने के 
प्रतिफल होने चाहिए, चाह ेवे औपचारिक, गैर-औपचारिक या अनौपचारिक माध्यम से प्राप्‍त किए गए 
हों। एन.एस.क्यू.एफ़ विद्यालयों, व्‍यावसायिक शिक्षा एवं प्र‍शिक्षण संस्‍थानों, तकनीकी शिक्षा संस्‍थानों, 
कॉलेजों और विश्‍वविद्यालयों के लिए राष्‍ट्रीय स्‍तर पर स्‍वीकृत योग्‍यता प्रणाली हते ुसमान सिद्धांत एवं 
दिशानिर्देश तय करता ह।ै

इस पषृ्‍ठभमूि में, रा.श.ैअ.प्र.प. के घटक पंडित सुंदरलाल शर्मा कें द्रीय व्यावसायिक शिक्षा संस्थान, 
भोपाल, ने कक्षा 9–12 तक व्यावसायिक विषयों के लिए पाठ्यक्रम विकसित किया ह ैजो सीखने के 
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प्रतिफल पर आधारित मॉड्यलूर पाठ्यक्रम ह।ै इसे मानव संसाधन विकास मतं्रालय की माध्यमिक और 
उच्चतर माध्यमिक शिक्षा के व्यावसायीकरण की कें द्रीय प्रायोजित योजना के तहत विकसित किया  
गया ह।ै

इस पाठ्यपसु्तक को सीखने के प्रतिफल पर आधारित पाठ्यक्रम के अनसुार, राष्ट्रीय व्‍यावसायिक 
मानकों (एन.ओ.एस.) को ध्यान में रखते हुए, व्यवसाय से सबंंधित अनभुवात्मक अधिगम को बढ़ावा 
दनेे के लिए विकसित किया गया ह।ै यह विद्यार्थियों को आवश्यक कौशल, ज्ञान और दृष्‍ट‍िकोण  
प्रदान करेगा।

मैं, पाठ्यपसु्तक निर्माण समिति के सदस्‍यों, समीक्षकों और उन सभी संस्थानों और संगठनों का 
आभार प्रकट करता हू,ँ जिन्होंने इस पाठ्यपसु्तक के निर्माण में योगदान दिया ह।ै

परिषद,् विद्यार्थियों, शिक्षकों और माता-पिता से सझुावों का स्वागत करती ह,ै जो हमें बाद के 
संस्करणों में पाठ्यक्रम सामग्री की गणुवत्ता को और बेहतर बनाने में मदद करेंगे।

हृषिकेश सेनापति
नयी दिल्ली	 निदशेक 
जलुाई 2019	  राष्ट्रीय शैक्षिक अनसुंधान और प्रशिक्षण परिषद्
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पाठ्यपुस्तक के बारे में

प्लम्बर (सामान्‍य), प्लम्‍बरी (प्लम्बिंग) फि़टिग और फि़क्‍सर (फि़क्स्चर) के अधिष्‍ठापन और मरम्मत 
में महत्वपूर्ण भमूिका निभाता ह।ै प्लम्बर (सामान्‍य) घरों/वाणिज्यिक एवं संस्थागत इमारतों में, पाइपों 
और स्वच्छता संबंधी फि़क्‍सर (सैनिटरी फि़क्स्चर) के अधिष्‍ठापन, मामलूी मरम्मत कार्यों, रखरखाव 
और सेवा कार्यों के लिए ज़िम्मेदार होता ह।ै इसके लिए व्यक्‍त‍ि को स्वतंत्र रूप से काम करने में 
सक्षम होना चाहिए। साथ ही, उसे परिश्रम वाले कार्य करने में सहज, अच्छा श्रोता, निर्देशानुसार 
काम करने वाला, सहयोगी दल का सदस्‍य और परिणामोन्मुख, सकारात्मक दृष्‍ट‍िकोण वाला होना 
चाहिए। प्लम्बर (सामान्‍य) शरुुआती स्तर का पाठ्यक्रम ह।ै इस पाठ्यक्रम के पूरा होने पर विद्यार्थी 
प्लम्बरी में माध्यमिक (इटंरमीडिएट) स्तर का पाठ्यक्रम कर सकते हैं, जैसे— कक्षा 11 और 12 में 
प्लम्बर (सामान्‍य-2)।

यह पाठ्यपसु्तक प्लम्बर (सामान्‍य) की नौकरी के लिए क्रियात्मक अधिगम अनभुवों के माध्यम 
से ज्ञान और कौशल प्रदान करने के लिए विकसित की गई ह,ै जो प्रायोगिक शिक्षा का एक हिस्सा ह।ै 
प्रयोगात्मक अधिगम में व्यक्‍त‍ि के सीखने की प्रक्रिया पर ज़ोर होता ह,ै इसलिए अधिगम गतिविधियाँ 
शिक्षक-कें द्रित होने की बजाय विद्यार्थी-कें द्रित होती हैं। 

इस पाठ्यपसु्तक को विषय विशषेज्ञों, व्यावसायिक शिक्षकों, उद्योग विशषेज्ञों और शिक्षाविदों 
के योगदान से व्यावसायिक विद्यार्थियों के लिए उपयोगी और प्रेरक शिक्षण-अधिगम संसाधन सामग्री 
बनाने के लिए विकसित किया गया ह।ै पाठ्यपसु्तक की पाठ्य सामग्री को राष्ट्रीय व्यावसायिक मानकों 
(एन.ओ.एस.) के साथ संरेखित करने के लिए पर्याप्‍त ध्यान रखा गया ह।ै

पाठ्यपुस्तक की इकाई 1 प्लम्बरी और इसके महत्व का परिचय दतेी ह।ै इकाई 2 प्लम्बरी में 
इस्तेमाल होने वाले उपकरणों पर कें द्रित ह।ै इसमें प्लम्बरी कार्यों को करने के लिए विभिन्न प्रकार के 
आवश्यक हस्तचालित उपकरण शामिल हैं। इकाई 3 प्लम्बरी में इस्तेमाल की जाने वाली साम्रगी 
और नली (पाइप) से संबंधित ह।ै इकाई 4 प्लम्बरी में इस्तेमाल किए जाने वाले माप और प्रतीकों 
पर कें द्रित ह।ै इकाई 5 पाइप फ़िटिग जोड़ने और वाल्व से संबंधित ह।ै यह पाठ्यपुस्तक इडंियन 
प्‍लम्बिंग स्किल्‍स काउंसिल (आई.पी.एस.सी.), नयी दिल्ली के सहयोग के बिना पूरी नहीं हो सकती 
थी। रा.श.ैअ.प्र.प. पाठ्यपुस्तक में चित्रों का उपयोग करने की अनुमति के लिए आई.पी.एस.सी. को 
धन्यवाद देती ह।ै परिषद,् पाठ्यपुस्‍तक में तकनीकी शब्‍दावली के उपयाेग के लिए, वैज्ञानिक तथा 
तकनीकी श्‍ाब्‍दावली आयोग को भी धन्‍यवाद देती ह।ै
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हम निःस्वार्थ भाव से सभी योगदानकर्ताओ ं का उनके बहुमलू्य ज्ञान, प्रशसंित विशषेज्ञता और 
मलू्यवान समय प्रदान करने के लिए आभार व्यक्‍त करते हैं और पाठ्यपसु्तक के निर्माण के लिए 
सकारात्मक रूप से हमारे अनरुोध का जवाब दनेे के लिए भी आभार व्यक्‍त करते हैं। 

सौरभ प्रकाश
प्राध्‍यापक 

अभियांत्रिकी और प्रौद्योगिकी विभाग
पी.एस.एस.सी.आई.वी.ई., भोपाल
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परिचय
प्लम्बरी (प्लम्बिंग) और स्‍वच्‍छता तंत्र (सैनिटरी सिस्‍टम) हर घर या इमारत का 
अनिवार्य हिस्सा होती ह।ै प्‍लम्‍बरी प्रणाली का उचित नियोजन और रूपरेखा तैयार 
करना बहुत महत्वपरू्ण ह,ै क्योंकि इससे उस घर या इमारत में रहने वालों की स्वच्छता 
संबंधी आवश्यकताओ ंकी परू्ति होती ह।ै औसतन एक इमारत के निर्माण की कुल 
लागत का लगभग आठ प्रतिशत प्‍लम्‍बरी और स्‍वच्‍छता कार्यों पर खर्च होता ह।ै

प्‍लम्‍बर के कार्यों में प्‍लम्‍बरी सामग्री और फि़क्सर का अधिष्‍ठापन, मरम्मत, 
रखरखाव और सेवाए ँशामिल होती हैं। प्‍लम्‍बर को विभिन्न कार्यों को करने के लिए 
आवश्यक प्रणालियों की गहन समझ होनी चाहिए। इसके अलावा उसे श्रमसाध्य, 
संचार कौशल में निपणु, सकारात्मक दृष्‍ट‍िकोण वाला एवं परिणामोन्मुख कामगार 
भी होना चाहिए। 

प्‍लम्‍बरी की भूमिका
जैसा कि आप जानते हैं, घर या इमारत में जल आपरू्ति, भडंारण टंकियों से पानी 
के पाइपों के माध्यम से की जाती ह।ै इसी तरह, रसोई एवं शौचालय से निकलन 
वाले अपशिष्‍ट जल को पाइपों की सहायता से बाहर निकाला जाता ह।ै कोई भी 
इमारत (आवासीय, वाणिज्यिक अथवा औद्योगिक) प्‍लम्‍बरी और स्‍वच्‍छता तंत्र 
के बिना ठीक से काम नहीं कर सकती। इसलिए, नियमित और पर्याप्‍त जलापरू्ति 
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प्‍लम्‍बर (सामान्‍य) – कक्षा 92

आपरू्ति

मखु्य जलवाहक 
नल, भडंारण टंकी

निपटान

स्वच्छता और  
उपद्रव मार्ग

उपचार

सीवेज संयंत्र, प्राकृतिक 
शदु्धीकरण

उपयोग

प्‍लम्‍बरी फि़क्सर

वितरण

दाब पाइपलाइन 
जालक्रम

और अपशिष्‍ट जल की निकासी के लिए उचित प्रणाली 
का होना महत्वपरू्ण ह।ै प्‍लम्‍बरी चक्र का तात्पर्य उस 
व्यवस्था से ह ैजिसमें पानी एक स्रोत से लिया जाता ह,ै 
फिर उपयोगकर्ताओ ंतक इसकी आपरू्ति की जाती ह ैऔर 
अतं में अपशिष्‍ट जल को एकत्र करके उचित उपचार के 
बाद उसका पनुर्चक्रण किया जाता ह ै(चित्र 1.1)। 

सभी प्रकार की इमारतों के निर्माण में प्‍लम्‍बरी और 
पाइप फि़टिंग प्रमखु भमूिका निभाते हैं। कुशल प्‍लम्‍बरी 
व्‍यवस्‍था वातावरण को दरु्गंध से मकु्‍त रखती ह ै और 
बेहतर स्वच्छता सनुिश्‍च‍ित करती ह।ै

प्‍लम्‍बरी 
जल को उसके स्रोत से उपयोगकर्ताओ ंतक पहुचँाना, 
फिर उपचार हतेु इसे संयंत्रों तक ले जाना और अंत 
में उपचारित जल को वितरण तंत्र के माध्यम से पनु: 
उपयोगकर्ताओ ंतक पहुचँाने के लिए जिस कौशल एवं 
कला की आवश्यकता होती ह,ै उसे प्‍लम्‍बरी कहते हैं। 
यह पाइपों और फि़टिंग के माध्यम से जलापरू्ति की 
व्‍यवस्‍था ह।ै

चित्र 1.1— प्‍लम्‍बरी चक्र

चित्र 1.2— वॉश-बेसिन और उसके पजु़�

जलापरू्ति मार्ग

वाल्व

(कोहनी) 
एल्‍बो

निकास पाइप

ट्रैप (अमरीकी)
य-ूबेंड (ब्रिटिश)

पाइप

स्रोत

तालाब, नदी, 
जलाशय

एकत्रित करना

भारी, पाइपलाइन 
जालक्रम
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प्‍लम्‍बरी का परिचय 3

टिप्पणीस्‍वच्‍छता व्यवस्था 
स्‍वच्‍छता व्यवस्था का तात्पर्य पाइपों इत्यादि के माध्यम से अपशिष्‍ट जल को 
मलजल निस्‍तारण प्रणाली (सीवरेज सिस्टम) तक पहुचँाने से ह।ै 

प्‍लम्‍बरी अधिष्‍ठापन कार्य विभिन्‍न प्रदशेों एवं कें द्र-शासित प्रदशेों के संबंधित 
नगर निगमों अथवा समितियों के नियमों और काननूों से नियंत्रित होते हैं। इस 
प्रकार प्‍लम्‍बरी और स्वच्छता संबंधी कार्य किसी भी इमारत के निर्माण में महत्वपरू्ण 
भमूिका निभाते हैं।

प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था में पाइप फि़टिंग और उपकरण शामिल हैं जिनका इस्तेमाल 
पानी की जलापरू्ति और जल निकासी के लिए किया जाता ह ैजैसा कि चित्र 1.2 
में वॉश-बेसिन लगाने की क्रिया में दखेा जा सकता ह।ै इस व्‍यवस्‍था में विभिन्न 
प्रयोजनों के लिए विभिन्न पाइपों का उपयोग किया जाता ह।ै प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था के 
मखु्‍य घटकों में शामिल हैं—

•	 जलापरू्ति, जस्ती लोहा अथवा प्लास्टिक पाइप और फि़क्सर;

•	 मिट्टी के पाइप और फि़क्सर;

•	 स्वच्छता जल निकास प्रणाली और 

•	 वर्षा जल जलापरू्ति प्रणाली।

एक कुशल प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था के लिए महत्वपरू्ण ह ैकि भारतीय मानक ब्‍यूरो  
(बी.आई.एस.) के अनसुार स्‍तरीय प्‍लम्‍बरी और स्वच्छता सामग्री का उपयोग किया 
जाए। यह भी महत्वपरू्ण ह ैकि प्‍लम्‍बरी और स्वच्छता कार्यों के दौरान गणुवत्तापरू्ण 
कारीगरी, व्यावहारिक जाँच और पर्यवेक्षण सनुिश्‍च‍ित किया जाए। इससे कुशल 
और अकुशल श्रम से सर्वोत्तम परिणाम प्राप्‍त करने में सहायता मिलती ह।ै 

कार्य शरुू करने से पहले प्‍लम्‍बर को निम्नलिखित बिंदओु ं को ध्यान में  
रखना चाहिए—

1.	 जलापरू्ति प्रणाली— स्वच्छ और पीने योग्य जल के स्रोत; 

2.	 प्‍लम्‍बरी फि़क्सर और पाइप— विभिन्न आवश्यकताओ ंऔर विशिष्‍टताओ ं
के बारे में जानकारी;

3.	 स्वच्छता और जल निकास प्रणाली— मलजल निस्‍तारण प्रणाली के बारे  
में जानकारी;

4.	 वर्षा जल निकास प्रणाली;

5.	 प्‍लम्‍बरी आरेख और उनके उपयोग— प्‍लम्‍बरी आरेख की भमूिका।
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टिप्पणी व्‍यावहारिक अभ्‍यास

गतिविधि 1

आपके विद्यालय में प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था का अवलोकन।

आवश्यक सामग्री

1.	 पेंसिल या कलम
2.	 कॉपी 

प्रक्रिया

1.	 विद्यालय में लगी प्‍लम्‍बरी वस्तुओ ंकी पहचान क‍ीजिए।
2.	 इन प्‍लम्‍बरी वस्तुओ ंकी एक सचूी बनाइए।
3.	 प्‍लम्‍बरी सामग्री और फि़क्‍सर में प्रयकु्‍त सामग्री की पहचान क‍ीजिए।

गतिविधि 2

आपके घर में प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था का अवलोकन।

आवश्यक सामग्री

1.	 पेंसिल या कलम
2.	 कॉपी 

प्रक्रिया

1.	 घर में लगी प्‍लम्‍बरी वस्तुओ ंकी पहचान क‍ीजिए।
2.	 इन प्‍लम्‍बरी वस्तुओ ंकी एक सचूी बनाइए।
3.	 प्‍लम्‍बरी सामग्री और फि़क्‍सर में प्रयकु्‍त सामग्री की पहचान क‍ीजिए।

अपनी प्रगति की जाँच करें

(क)	निम्नलिख ित प्रश्‍नों के उत्तर दीजिए

1.	 प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था को परिभाषित की‍जिए।
2.	 सभी प्रकार के भवनों के लिए प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था क्यों आवश्यक ह?ै
3.	 प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था के मखु्य घटक क्या हैं?

(ख) 	रिक्‍त स्थान भरिए

1.	 प्रत्येक आवासीय घर में नियमित और पर्याप्‍त ______________ की 
आपरू्ति होनी चाहिए।

2.	 स्वच्छता कार्य अपशिष्‍ट जल को ______‌‌‌‌______ के माध्यम से अपशिष्‍ट 
निकास प्रणाली तक ले जाने की व्यवस्था करता ह।ै

3.	 पानी की आपरू्ति ______________________ और सामग्री (फि़टिंग) 
के माध्यम से की जाती ह।ै

4.	 एक प्‍लम्‍बर पाइपों और स्‍वच्‍छता संबंधी फिक़्‍सरों की _________, 
_________, __________ और ________ के लिए ज़िम्मेदार होता ह।ै
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टिप्पणी(ग) 	 सही विकल्प काे चिि‍ह्रत कीजिए

1.	 स्रोत से उपचार संयंत्रों और फिर अंतिम उपयोगकर्ता तक पानी पहुचँाने के कौशल 
और कला को __________________के रूप में जाना जाता ह।ै

(i)	 राजगीरी 
(ii)	 निर्माण 

(iii)	 प्‍लम्‍बरी
(iv)	 संघनन

2.	 भवन के परू्ण निर्माण में, प्‍लम्‍बरी और स्वच्छता कार्यों के लिए उचित लागत 
प्रतिशत आमतौर पर _____________________निर्धारित ह।ै

(i)	 12 प्रतिशत
(ii)	 10 प्रतिशत

(iii)	 5 प्रतिशत
(iv)	 8 प्रतिशत

3.	प्‍लम्‍ब री और पाइप फि़टिंग इमारतों के निर्माण में प्रमखु भमूिका निभाते हैं,  
जैसे कि—

(i)	 आवासीय
(ii)	 वाणिज्यिक

(iii)	 औद्योगिक
(iv)	 उपरोक्‍त सभी

4.	न िम्न में से कौन-सा प्‍लम्‍बरी चक्र के चरणों का सही क्रम ह?ै

(i)	 आपरू्ति, वितरण, निपटान, उपचार
(ii)	 निपटान, वितरण, आपरू्ति, उपचार

(iii)	 आपरू्ति, उपचार, निपटान, वितरण
(iv)	 उपचार, आपरू्ति, निपटान, वितरण
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परिचय
अब तक हमने प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था के महत्व, इसके चरण और प्‍लम्‍बर की भमूिका 
एवं ज़िम्मेदारियों का अध्ययन किया ह।ै अब हम उन विभिन्‍न उपकरणों के बारे में 
जानेंगे जो प्‍लम्‍बर को प्रभावी ढंग से प्‍लम्‍बरी कार्यकलापों में सहायता करते हैं। 
किसी भी अन्य क्षेत्र की तरह प्‍लम्‍बर को कार्य परूा करने के लिए प्‍लम्‍बरी में उपयोग 
किए जाने वाल यंत्रों और उपकरणों का गहन ज्ञान आवश्यक ह।ै

प्‍लम्‍बर को फिट़िंग के काम के लिए, नल को ठीक करने या मरम्मत करने के 
लिए कई उपकरणों की आवश्यकता होती ह।ै ये उपकरण प्‍लम्‍बर को काम को सही 
तरीके से करने में मदद करते हैं, इसलिए यह महत्वपरू्ण ह ैकि नकुसान से बचने के 
लिए उपकरणों का व्यवस्थित रूप से उपयोग किया जाए और सावधानी से संभाला 
जाए। उपयोग के बाद उन्हें एक निर्दिष्‍ट स्थान पर रखा जाना चाहिए। उपकरणों को 
कार्य की प्रकृति के अनसुार वर्गीकृत किया जा सकता ह,ै जैसे— पकड़ने वाल 
(होल्डिंग) उपकरण, जोड़ने (फिट़िंग) वाल उपकरण, काटने वाल उपकरण, पाइप 
सतू्रण (थ्रेडिग) और मोड़ने (बेंडिग) वाल उपकरण आदि।

प्‍लम्‍बरी में उपयोग किए जाने वाल प्रमखु उपकरण इस प्रकार वर्गीकृत किए 
गए हैं—

1.	 पकड़ने वाले उपकरण
(क)	 बैंच वाइस
(ख)	 पाइप वाइस
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प्‍लम्‍बरी उपकरण 7

2.	 जोड़ने वाले (फि़टिंग) उपकरण
(क)	 रिंच
(ख)	 जल-पंप प्‍लास (वॉटर-पंप प्लायर्स)
(ग)	 पाना (स्पैनर) 

3.	 काटने वाले उपकरण
(क)	 पाइप कटर 
(ख)	 आरी (हकै्सॉ) 

4.	 पाइप मोड़ने वाले उपकरण      
(क)	 पाइप मोड़ने की मशीन
(ख)	 बाहरी चडू़ी काट डाई (थ्रेडिग डाई)

5.	 अन्य उपकरण
(क)	 छैनी
(ख)	 हथौड़ा
(ग)	 चने रिंच
(घ)	 पेंचकस
(ङ)	 रेती (फ़ाइल)
(च)	प्‍ला स (प्लायर)
(छ)	नि परूण टाकी (कॅाकिग टूल्‍स)
(ज)	 बरमा (ड्रिल) मशीन
(झ)	 बरमा अनी (ड्रिल बिट)
(ञ)	 हैंगर
(ट)	 मापने वाला फीता (टेप)
(ठ) 	 साहुल पट् टी और साहुल (प्लम्‍ब रूल एडं बॉब)
(ड)	स्पि रिट लेवल
(ढ) 	 कन्‍नी (ट्रॉवेल)
(ण)	 कुदाल (स्‍पेड)
(त)	फा वड़ा
(थ)	 बेलचा
(द)	 तसला 
(ध)	 मसैन स्‍क्‍वायर
(न)	 जल तल नली (वॉटर लेवल ट्यबू)
(प)	 रोवर जंपर

पकड़ने वाले उपकरण 
प्‍लम्‍बरी कार्यों में पाइप, पाइप फि़टिंग और फि़क्‍सर को पकड़ने में जिन उपकरणों 
का इस्तेमाल किया जाता ह ैउन्‍हें पकड़ने वाल उपकरण कहा जाता ह।ै पाइप इत्‍यादि 
पकड़ने के लिए आमतौर पर उपयोग किए जाने वाल कुछ उपकरण आगे दिए गए हैं।

टिप्पणी
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बैंच वाइस
वाइस वो उपकरण ह ैजिसका उपयोग घिसने, किनारे से काटने या चिप्पी उतारने, 
चीरने, बाहरी चडू़ी काटने (थ्रेडिग), मोड़ने जैसे कार्य करने वाली वस्तुओ ं को 
पकड़ने के लिए किया जाता ह।ै बंैेच वाइस के दो जबड़े होते हैं, जिनमें से एक 
स्थिर और दसूरा चलायमान होता ह।ै वस्तु पर बेहतर पकड़ बनाए रखने के लिए 
इन जबड़ों को कार्य के दौरान पत्ती (प्लेट) के साथ फि़ट किया जाता ह।ै वाइस का 
आकार जबड़े की चौड़ाई पर निर्भर करता ह।ै बंैेच वाइस को पेंच के माध्यम से मजे़ 
या तख्त पर स्थिर किया जाता ह।ै वाइस को धरुी से जडु़े हुए हत्थे की सहायता से 
खोला और बंद किया जाता ह।ै इस प्रकार, वस्तु कसकर पकड़ी जा सकती ह।ै बंैेच 
वाइस वस्तुओ ंको पकड़ता ह ैऔर अन्य उपकरणों के कार्य को परूा करने में मदद 
करता ह ै(चित्र 2.1)। 

पाइप वाइस 
यह पाइप को पकड़ कर उसको जोड़ने, अलग करने, बाहरी चडू़ी बनाने, काटने 
आदि के लिए उपयोग में लाया जाता ह।ै पाइप वाइस दो प्रकार के होते हैं—  

(i)	 खलुा पाइप वाइस (ओपन साइड पाइप वाइस)
(ii)	 स्थिर पाइप वाइस (फि़क्स्ड साइड पाइप वाइस)

खलेु जबड़ों के आकार के अनसुार वाइस के मानक आकार हैं— 80 मि.मी., 
105 मि.मी., 130 मि.मी., 170 मि.मी. आदि।

जोड़ने वाले उपकरण (फि़टिंग टूल्स)
जहाँ पकड़ने वाल औज़ारों का उपयोग वस्‍तुओ ंको स्थिर रखने के लिए किया जाता 
ह,ै वहीं जोड़ने वाल उपकरणों का उपयोग प्‍लम्‍बरी कार्यों के दौरान काटने, कसने, 
लगाने और अन्य छोटे कार्यों के लिए किया जाता ह।ै

रिंंच 
ये हस्‍तचालित औज़ार होते हैं, जिनका उपयोग ढिबरी और बोल्ट को कसने 
व ढीला करने के लिए किया जाता ह।ै रिंच का उपयोग फिसलने वाल या 
छोटे ढिबरी (नट) और बोल्ट को ढीला करने अ‍थवा कसने के लिए किया 
जाता ह।ै अधिकतर दो प्रकार के रिंच उपयोग किए जाते हैं — समायोज्य 
और गैर-समायोज्य। ये विशषे रूप से विषम आकार की ढिबरी और बोल्ट के 
लिए उपयोगी हैं। ये औज़ार पेंच कसने या खोलने के दौरान पाइप और पाइप 
फि़टिंग को कसकर पकड़े रहते हैं। यह एक सामान्य उपकरण ह,ै विशषे रूप से 
50 मि.मी. तक के छोटे व्यास के पाइप के लिए इसका उपयोग किया जाता ह।ै

चित्र 2.1 — बंैेच वाइस

चित्र 2.2 — पाइप वाइस

चित्र 2.3 — पाइप रिंच
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समायोज्य रिंच 

इस रिंच का उपयोग किसी भी विषम और नियमित आकार के ढिबरी और बोल्ट 
को ढीला करने या कसने के लिए किया जाता ह।ै इसका उपयोग वाल्व, कॉक, 
गीज़र, लचीले पाइप आदि को कसने या ढीला करने के लिए किया जाता ह।ै यह 
वाल्व, कॉक, पंप इत्यादि जैसी प्‍लम्‍बरी वस्तुओ ंकी मरम्मत के लिए एक अच्‍छा 
उपकरण ह।ै

चित्र 2.4 — विविध प्रकार के रिंच (समायोज्य)

इसमें एक स्थिर चपटे जबड़े के साथ एक हत्था और एक चौकोर पेंच होता ह ै
(चित्र 2.5)। चपटा जबड़ा स्थिर जबड़े वाल भाग में पेंच के सहारे सरकता ह।ै चपटे 
जबड़े के बीच के स्थान का उपयोग वस्तु को पकड़कर, कसने और ढीला करने के 
लिए किया जाता ह।ै

जल-पंप प्‍लास (वाॅटर-पंप प्लायर्स)
यह प्‍लम्‍बर द्वारा इस्तेमाल किए जाने वाला एक सामान्य प्‍लास ह ैजो प्‍लम्‍बरी 
प्रक्रिया के दौरान पकड़ने, कसने और ढीला करने में उपयोग किया जाता ह।ै

जल-पंप प्‍लास के निर्माण में इस्पात का उपयोग किया जाता ह।ै ये केवल 
एक मानक आकार 250 मि.मी. की लंबाई में उपलब्ध हैं। दोनों जबड़ों के बीच 
अधिकतम चौड़ाई 40 मि.मी. (चित्र 2.6) हो सकती ह।ै

पाना (स प्ैनर)
यह उपकरण मानक आकार के ढिबरी और बोल्ट को कसने और ढीला करने के 
लिए उपयोग किया जाता ह।ै उपयोग किए जाने वाले मानक पाने निम्न हैं—

गोल पाना (रिंग स्पैनर)

इन पानों में दोनों छोर परू्ण बंद गोलाकार होते हैं, जिससे इनका फिसलना और क्षति 
पहुचँाना मशु्किल होता ह।ै ये ताप विधि के माध्यम से बनते हैं और इन पर चमकीली 
या क्रोम की सतह चढ़ाई जाती ह ै(चित्र 2.7 क)।

चित्र 2.5 — समायोज्य रिंच

चित्र 2.6 — जल-पंप प्‍लास

चित्र 2.7 क — गोल पाना
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खलेु छोर वाला पाना (ओपन एडेंड स्पैनर)
इस प्रकार के पाने दोनों ओर से खलेु होते हैं और ढिबरी तथा बोल्ट कसने और 
ढीला करने के लिए उपयोग किए जाते हैं (चित्र 2.7 ख)।

खलेु छोर वाल पानों के जबड़े चौकोर या षट्कोणीय ढिबरी और बोल्ट पर 
आसानी से सरकते हैं। ढिबरी और बोल्ट को आवश्यक बल के साथ कसा या ढीला 
किया जा सकता ह।ै दो जबड़ों का व्यास क्रमश: दो आकार में होता ह,ै जैसे—  
6 मि.मी. और 7 मि.मी. अथवा 1/4″ और 5/16″ आदि।

संयोजक पाना (काॅम्बिनेशन स्पैनर) 
यह पाना एक छोर से खलुा और दसूरे छोर से बंद होता ह ै(चित्र 2.7 ग)।

द्वि-षट्कोणीय गोल पाना (बाई-हकै्सागोनल रिंग स्पैनर) 
चौकोर या षट्कोणीय ढिबरी और बोल्ट को पकड़ने के लिए उपयोग िकए  
जाते हैं। इसके दोनों सिरे द्वि-षट्कोणीय आकार के होते हैं। दो सिरों के आकार 
क्रमश: 6 मि.मी. और 7 मि.मी., 1/4″ और 5/16″ आदि होते हैं (चित्र 2.8)।

काटने वाले उपकरण
ऐसे उपकरण जिनका उपयोग पाइप, फिक़्‍सर और बोल्ट आदि को काटने के लिए 
किया जाता ह,ै उन्हें काटने वाल उपकरण कहते हैं। आमतौर पर इस्तेमाल किए जाने 
वाल कुछ काटने वाल उपकरण निम्‍न हैं—

पाइप कटर
यह एक हस्तचालित उपकरण ह,ै जिसका उपयोग कार्यस्थल पर पाइप को काटने 
के लिए किया जाता ह,ै विश्‍ोष रूप से तब जब किसी आरी का इस्तेमाल करना 
मशु्किल हो। इस उपकरण में एक नकुीला, गोल काटने वाला पहिया होता ह ैजिसे 
पाइप काटने के लिए दबाकर आगे-पीछे घमुाया जाता ह ै(चित्र 2.9)।

आरी (हैक्‍सॉ)
इस उपकरण का उपयोग आमतौर पर दोनों हाथों से किया जाता ह।ै यह प्लास्टिक  
के पाइप, इस्पात की छड़, लोह कोण ऐगंअल आयरन, चादर, लोह ेके पाइप आदि 
वस्तुओ ंको काटने के काम आता ह।ै इसका उपयोग जाम हुए ढिबरी और बोल्ट 
को काटने के लिए भी किया जा सकता ह ै(चित्र 2.10)। आरी के महत्वपरू्ण भाग 
हैं — हत्था, फ्रे म, ब्लेड और पख ढिबरी (विग नट)।

हस्‍तचालित आरी का उपयोग कार्यस्थल में काम के लिए किया जाता ह ैजबकि 
ऊर्जा चालित आरी (पावर हकै्‍सॉ) का उपयोग कार्यशाला में भारी पाइपों को तेज़ी 
से काटने के लिए किया जाता ह ै(चित्र 2.11)।

चित्र 2.8 — द्वि-षट्कोणीय पाना

चित्र 2.10 — हस्‍तचालित आरी

चित्र 2.9 — पाइप कटर

चित्र 2.7 ख — खलेु छोर वाला पाना

चित्र 2.7 ग — सयंोजन पाना
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पाइप मोड़ने वाले उपकरण
अधिकांश पाइपलाइन संचालनों में, पाइप को आवश्यकता के अनसुार, 
अलग-अलग कोणों पर मोड़ना पड़ता ह ैजिनके लिए पाइप मोड़ने वाल उपकरणों 
का उपयोग किया जाता ह।ै इनमें से कुछ उपकरण नीच ेउल्लिखि‍त किए गए हैं।

पाइप मोड़ने वाली मशीन 

इस मशीन का उपयोग पाइपों को मोड़ने या घमुाने के लिए किया जाता ह।ै मशीन 
का आकार और मज़बतूी, पाइप के व्यास और मोड़ने वाल पाइप के प्रकार पर निर्भर 
करती ह।ै यात्रिक या हाथ से संचालित पाइप मोड़ने वाली मशीनें 3/8–1″ व्यास 
के पाइप के लिए उपलब्ध हैं। उच्च श्रेणी के लिए अर्थात,् 1/2–2″ 1/2, 1/2–3″, 
1/2–4″ और 2–6″ के लिए, द्रवीय (हाइड्रोलिक) हस्‍तचालित मशीनों का उपयोग 
किया जाता ह ै(चित्र 2.12)।

बाहरी चडू़ी काट डाई (थ्रेडिग डाइ)

बाहरी चडू़ी काट डाई प्रभावी रूप से पाइप और फिक़्‍सर को जोड़ने के लिए महत्वपरू्ण 
ह।ै बाहरी चडू़ी काट डाई का उपयोग पाइप में चडू़ी बनाने के लिए किया जाता ह ै
जहाँ इसे दसूरे पाइप या फि़क्‍सर से जोड़ा जाता (चित्र 2.13) ह।ै

अन्य उपकरण
पहले से उल्लिखित पकड़ने, जोड़ने, काटने और मोड़ने के उपकरण के अलावा, 
अन्य उपकरण भी प्‍लम्‍बरी संचालन में उपयोग किए जाते हैं। ये िनम्नलिखित हैं—

छैनी
यह कठोर धात ुसे बना होता ह ैऔर इसका उपयोग ज्‍़यादातर हथौड़े की मदद से 
कंक्रीट की सतह को काटने के लिए तथा दीवारों में खाँच ेबनाने के लिए किया जाता 
ह ै(चित्र 2.14)।

हथौड़ा
यह सामान्य प्रयोजन कार्यशाला हस्‍त उपकरण ह।ै यह धात ुया अन्य पदार्थों को 
सीधा करने के लिए, कील को लगाने (रिविेटग), कीलों को ठोकने और चाबी खाँचों 
(कीवेज़), को ठोक कर फिट़ करने के लिए इस्तेमाल किया जाता ह।ै हथौड़े का सिर 
(चोट करने वाला भाग) कठोर और कड़े इस्पात (टैम्‍पड स्टील) और लकड़ी का 
बना होता ह।ै हथौड़े में चोट करने वाल भाग को सिर और दसूरे पक्ष को पि‍न कहा 

चित्र 2.12 — पाइप मोड़ने  
वाली मशीन

चित्र 2.13 — बाहरी चडू़ी काट डाई

चित्र 2.11 — ऊर्जा चालित आरी

चित्र 2.14 — छैनी
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जाता ह।ै पिन विभिन्न आकार के अनसुार वर्गीकृत होते हैं, जैसे— गेंद (बाॅल) पिन 
क्रॅा स-पिन और सीधा पिन कड़े इस्पात से बनाए गए हथौड़े को ‘अभियता हथौड़ा’ 
के नाम से जाना जाता ह ैऔर यह आमतौर पर इस्पात के घटकों के साथ काम करते 
समय उपयोग में लाया जाता ह।ै एक-किलोग्राम का हथौड़ा सबसे अधिक उपयोग 
में लाया जाता ह ै(चित्र 2.15)।

चेन रिंच
बड़े व्‍यास के पाइप को सामान्य रूप से पकड़ने वाल उपकरण बहुत ज्‍़यादा मदद 
नहीं करते हैं। अत: इनके लिए चने रिंच का उपयोग किया जाता ह।ै एक चने रिंच में 
एक दाँतेदार कंुडा (ब्लॉक), एक हत्था और एक चने होती ह।ै गोल चने, खाँचदेार 
और कंुडे के दाँतेदार छोर पर स्थित होती ह।ै चने पाइप फिट़िंग को पकड़ती ह ैऔर 
कसती या खोलती ह।ै चने रिंच 3″, 4″, 6″, 8″, और 12″ में 475 मि.मी., 585 
मि.मी., 834 मि.मी., 1100 मि.मी. और 1360 मि.मी. क्रमशः लंबाई में उपलब्ध 
हैं। चने रिंच का आकार अधिकतम व्यास के पाइप द्वारा निर्धारित किया जाता ह,ै 
जिसे यह सगुमतापरू्वक पकड़ सकता ह ै(चित्र 2.16)।

पेंचकस (स्क्रू ड्राइवर)  
इस उपकरण का उपयोग अकसर प्‍लम्‍बर द्वारा पेंच फि़ट करने के लिए किया 
जाता ह।ै पेंचकस में एक तेज़ नोक होती ह ैजो आसानी से विभिन्न पेंचों में फि़ट 
हो सकती ह।ै विभिन्न प्रकार के पेंच के लिए विभिन्न प्रकार के पेंचकस का 
उपयोग किया जाता ह।ै प्‍लम्‍बर विभिन्न प्रकार के पेंचकस का उपयोग करता ह ै 
(चित्र 2.17)।

रेती (फ़ाइल)
ये हस्त उपकरण विभिन्न प्रकार के काम के लिए उपयोग किए जाते हैं, जैसे— 
तेज़ धारों को हटाने, धात ुहटाने, चीज़ों को आकार दनेे, सतह को चिकना करने, 
परिष्करण करने, विभिन्‍न आकार दनेे हते ुआदि। रेती के पाँच भाग हैं— चलू (टैंग), 
तल्ला, मुहँ, किनारा और नोक। विभिन्न प्रकार के विभिन्न आकार की रेतिया, 
जैसे— हाथ की तरह गोल, स्‍तंभ, वर्ग, तीन वर्ग, आधा गोल (राउंड), चपटा, चाकू 
की धार और सईु रेती का उपयोग कार्यानसुार किया जाता ह ै(चित्र 2.18)।

प्‍लास (प्लायर)
यह छोटी वस्तुओ ंको पकड़ने के लिए और विभिन्न भागों को कसने या ढीला करने 
के लिए उपयोग किए जाने वाला महत्वपरू्ण उपकरण ह।ै कार्य के दौरान प्‍लम्‍बर 
कई प्रकार के प्‍लासों का उपयोग करता ह।ै प्‍लासों का इस्तेमाल काटने के लिए भी 

चित्र 2.17 — पेंचकस

चित्र 2.16 — चने रिंच

चित्र 2.15 — हथौड़े

चित्र 2.18 — रेती

चित्र 2.19 — प्‍लास
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किया जा सकता ह।ै बाज़ार में विभिन्न आकृति और आकार के प्‍लास उपलब्ध हैं। 
चित्र 2.19 में प्‍लासों के विभिन्न प्रकार दिखाए गए हैं।

ि‍नपूरण टांकी (कॉकिग टूल्‍स) 
निपूरण टाकी का उपयोग दीवार में अंतराल को भरने के लिए किया जाता है। 
यह उपकरण भवनों में सामग्री भरने और हटाने में सहायक होता है (चित्र 2.20)।

बरमा (ड्रिल) मशीन 
किसी धात ुया लकड़ी या ठोस सतह में छेद करने हते ुबरमा 
मशीन का उपयोग किया जाता ह।ै यह एक सामान्य लेकिन 
महत्वपरू्ण उपकरण ह।ै बरमा मशीन (चित्र 2.21) में काटने 
वाला उपकरण, जैसे— बरमा अनी लगाई जाती ह।ै इसे एक 
चाबी से कसा जाता ह।ै

सरुक्षा सावधानियाँ
(i)	 बरमा मशीन में अनी स्थापित करने से पहले, इसे नकुीला किया जाना 

चाहिए। 
(ii)	 चक, बरमा मशीन का हिस्सा ह ैजो बरमा अनी को कसने में प्रयकु्‍त होता  

ह।ै इसे कसने के बाद इस चाबी को हटा दनेा चाहिए।

बरमा अनी (बिट) 
ये वे उपकरण हैं जिनका उपयोग सामान को काटकर बेलनाकार छेद बनाने के लिए 
किया जाता ह।ै अनी को एक बरमा मशीन (ड्रिल) में फि़ट किया जाता ह ैजो घमूता 
ह ैऔर छेद बनाता ह।ै गैर-बेलनाकार छेदों के लिए, विशषे अनी का उपयोग किया 
जाता ह ै(चित्र 2.22)।

हैंगर
इसका उद्देश्य पटिया (स्लैब), धरण (बीम), छत या अन्य संरचनात्मक तत्‍वों से 
लटकने वाल पाइप या पाइपों के समहू को पकड़ना या सँभालना ह ै(चित्र 2.23)।

मापने वाला फीता (टेप)
इसका उपयोग किसी वस्तु की लंबाई मापने के लिए किया जाता ह।ै फीता इस्पात 
(स्टील), कपड़ा और पी.वी.सी. का बना होता ह।ै इन टेप की उपलब्ध लंबाई 
सीमा एक मीटर, दो मीटर, तीन मीटर, पाँच मीटर, 10 मीटर, 15 मीटर आदि हैं 
(चित्र 2.24)।

चित्र 2.20 — निपरूण टांकी

चित्र 2.21 — बरमा (डि�ल) मशीन

बरमा अनी

पकड़ऑन-ऑफ़ बटन

चक

बलाघरू्ण चनुने का रिंग

आगे-पीछे करने का बटन

चित्र 2.24 — मापने वाला फीता

चित्र 2.22 — बरमा अनी

चित्र 2.23 — पाइप हैंगर
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साहुल रूल और साहुल (प्लम्ब रूल एडं बॉब) 
यह दीवारों, स्तंभों तथा लकड़ी के दरवाज़ों और खिड़कियों के निर्माण के दौरान 
ऊर्ध्वाधर और एकरूपता सनुिश्‍च‍ित करने के लिए एक उपयोगी उपकरण ह।ै यह 
फ़र्श की सतह को समतल करने में भी मदद करता ह।ै इसमें पकड़ने वाल पाइप, 
धागा और लकड़ी तथा धात ुसे बना एक साहुल होता ह।ै साहुल धागे से पकड़ने 
वाल पाइप से जडु़ा हुआ (चित्र 2.25) होता ह।ै

स्पिरिट लेवल 
इसका उपयोग फ़र्श, छत, दरवाज़ा, खिड़की की चौखट आदि की क्षैतिजता या 
समतल की जाँच के लिए किया जाता ह ै(चित्र 2.26)।

कन्‍नी (ट्रॉवेल) 
इसका उपयोग चिनाई कार्य के लिए, सीमेंट और रेत को मिलाने के लिए किया जाता 
ह।ै इसका उपयोग सतह का पलस्तर करने के लिए भी किया जाता ह ै(चित्र 2.27)।

कुदाल (स्‍पेड) 
कुदाल का उपयोग खदुाई और सीमेंट, रेत और बजरी को मिलाने के लिए किया 
जाता ह।ै इसका समतल रूप इस्पात का बना होता ह ैऔर लकड़ी के हत्था को 
जकड़ने के लिए एक छेद होता ह।ै कुदाल का आकार इसकी चौड़ाई और तख्‍त की 
लंबाई द्वारा नापते हैं (चित्र 2.28)।

फावड़ा
इसका उपयोग बजरी को मिलाने और तसले तक ले जाने के लिए भी किया जाता 
ह।ै फावड़े इस्पात की चादरों के बने होते हैं। इसका आकार, इसकी लंबाई और 
चौड़ाई द्वारा निर्धारित किया जाता ह ै(चित्र 2.29)।

बेलचा
यह इस्पात से बना होता ह ैऔर इसका उपयोग कठोर मिट्टी की खदुाई के लिए किया 
जाता ह।ै कुदाल का एक छोर सपाट होता ह,ै जबकि दसूरा छोर नकुीला होता ह ै
(चित्र 2.30)। 

तसला 
इसका उपयोग उत्खनन सामग्री, सीमेंट, मसाला, बजरी आदि को ले जाने के लिए 
किया जाता ह।ै इसका उपयोग कभी भी मिश्रित सीमेंट मसाला को मापने के लिए 

चित्र 2.25 — साहुल

चित्र 2.26 — स्पिरिट लेवल

चित्र 2.27 — कन्‍नी

चित्र 2.28 — कुदाल

चित्र 2.29 — फावड़ा

चित्र 2.30 — बेलचा
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प्‍लम्‍बरी उपकरण 15

नहीं किया जाना चाहिए। तसला बनाने के लिए हलके इस्पात की चादर का उपयोग 
किया जाता ह ै(चित्र 2.31)। 

मैसन स्क्वायर 
इसका उपयोग बाह्य और आतंरिक कोने की आयताकारि‍ता की जाँच करने के लिए 
किया जाता ह।ै यह कार्बन इस्पात की चादर से बनाया जाता ह।ै दोनों तरफ़ की माप 
को इचं या सेंटीमीटर में चिह्नित किया जाता ह ै(चित्र 2.32)।

जल तल नली (वाॅटर लेवल ट्यूब) 
इस नली का उपयोग जल तल को मापने और जल तल का हस्‍तांतरण करने के लिए 
किया जाता ह।ै उपयोग के समय नली के अदंर पानी डाला जाता ह।ै आवश्यकता 
के अनसुार 10 से 15 मि.मी. तक के व्यास और अलग-अलग लंबाई की पॉलिथीन 
की नली का उपयोग किया जाता ह ै(चित्र 2.33)।

रोवर जंपर
रोवर जंपर का उपयोग दीवार में दरार बनाने के लिए किया जाता ह ैताकि प्‍लम्‍बरी 
फि़क्‍सर को स्थापित किया जा सके (चित्र 2.34)।

कार्य के दौरान सावधानी
प्‍लम्‍बरी उपकरण के सरुक्षित उपयोग के लिए निम्नलिखित उपाय किए जाने 
चाहिए— 

1.	 ‘उपकरण के नियमावली निर्देश’ में दिए गए सही तरीकों का उपयोग करें। 
2.	 विशिष्‍ट काम के लिए उपयकु्‍त उपकरणों का उपयोग करें। उदाहरण के 

लिए, हथौड़े के स्थान पर प्लास का उपयोग न करें, काटने के लिए केवल 
आरी का उपयोग करें। 

3.	 उपकरण को काम करने की स्थिति में रखें और आवश्यक रखरखाव 
सनुिश्‍च‍ित करें।

4.	 सनुिश्‍च‍ित करें कि आवश्यक सरुक्षा उपकरण उपलब्ध हैं। 
5.	 बिजली के तारों का उपयोग करते समय सरुक्षा विधियों का पालन करें। 
6.	 जं़ग लगे हुए पेंच पर से धलू हटाने के लिए मिट्टी के तेल का उपयोग करें। 
7.	 उपकरण को बिना हत्‍था के इस्तेमाल न करें, क्योंकि वे उचित पकड़ नहीं 

द ेपाएगँे। 
8.	 छैनी और उपकरणों के ​​किनारों से फँसी सामग्री निकालें। 

चित्र 2.34 — रोवर जंपर

चित्र 2.31 — तसला

चित्र 2.32 — मसैन स्‍क्‍वायर

चित्र 2.33 — जल तल नली
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9.	 बरमा मशीन जैसे उपकरण का उपयोग करते समय सरुक्षा चश्मा पहनें।
10.	 धात ुके हिस्सों को हलका चिकना रखें। 
11.	 अत्यधिक दबाव या बल का प्रयोग न करें। 
12.	 उपकरणों का नियमित रूप से निरीक्षण करें। 
13.	 सरुक्षा उपकरण पहनें या उपयोग करें (हलेमटे, दस्ताने, काला चश्मा, 

सरुक्षा के जतेू, कान के डाट आदि)।

टिप्पणी

व्यावहािरक अभ्यास

गतिविधि 1

प्‍लम्‍बरी उपकरणाें की आकृति बनाइए।

आवश्यक सामग्री

1.	 कलम
2.	 पेंसिल
3.	 प्‍लम्‍बरी उपकरण

प्रक्रिया

1.	 अपनी कक्षा में उपलब्ध प्‍लम्‍बरी उपकरण को इकट्ठा कीजिए।
2.	 प्‍लम्‍बरी उपकरण की एक सचूी बनाइए।
3.	 प्‍लम्‍बरी उपकरण की आकृति बनाइए और नाम (लेबल) लिखिए। 

गतिविधि 2

चिनाई उपकरणों की आकृति बनाइए।

आवश्यक सामग्री

1.	 कलम
2.	 पेंसिल
3.	 चिनाई उपकरण

प्रक्रिया

1.	 अपनी कक्षा में उपलब्ध चिनाई उपकरणों को इकट्ठा कीजिए।
2.	 चिनाई उपकरणों की एक सचूी बनाइए।
3.	 चिनाई उपकरणों की आकृति बनाइए और नाम (लेबल) लिखिए। 

अपनी प्रगति की जाँच करें

(क) 	नि म्नलिखित प्रश्‍नों के उत्तर दीजिए

1.	 विभिन्न प्‍लम्‍बरी उपकरण और उनके उपयोगों को सचूीबद्ध कीजिए।
2.	 पकड़ने वाल और काटने वाल उपकरणों में अतंर कीजिए।
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3.	 बरमा मशीन के विभिन्न भागों के नाम लिखिए।
4.	 पाइप काटने, पाइप मोड़ने और बरमा मशीन के सरुक्षित संचालन के लिए 

क्या तरीके अपनाए जाते हैं?

(ख) 	रिक्‍त स्थान भरिए

1.	 प्रत्येक बैंच वाइस एक प्रकार का ________________ उपकरण ह।ै
2.	 वह उपकरण जिसका उपयोग बाहरी और आतंरिक कोनों की आयताकारि‍ता 

की जाँच के लिए किया जाता ह ैउसे ______________ कहा जाता ह।ै
3.	 कठोर मिट्टी की खदुाई के लिए ___________ का उपयोग किया जाता ह।ै
4.	 ____________ वह उपकरण ह ैजिसका उपयोग धात,ु लकड़ी या क्रं कीट 

में छेद बनाने के लिए किया जाता ह ै।
5.	 छैनी का उपयोग _____________ और दीवार में खाँचें बनाने के लिए 

किया जाता ह।ै

(ग) 	नि म्नलिखित का मिलान कीजिए 

कॉलम अ कॉलम ब
(1)	 पाना (क)	 पकड़ने वाला उपकरण
(2)	 आरी (ख)	जोड़ने वाला उपकरण
(3)	 बाहरी चडू़ी काट डाई (ग)	 काटने वाला उपकरण
(4)	 बैंच वाइस (घ)	 पाइप मोड़ने वाला उपकरण

टिप्पणी
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परिचय
भारत में प्‍लम्‍बरी क्षेत्र ने हाल के वर्षों में बहुत विकास किया ह।ै इसने न केवल 
बेहतर गणुवत्ता वाली सामग्री की उपलब्धता के मामले में सधुार किया ह,ै बल्कि 
बेहतर तकनीक और प्रक्रियाओ ंमें भी सधुार किया ह,ै जो प्‍लम्‍बर की भमूिका को 
और भी दिलचस्प बनाती हैं। विभिन्न प्रकार की नई सामग्री और परु्ज़ों ने पारंपरिक 
सामग्री की जगह ले ली ह,ै उदाहरण के लिए, प्लास्टिक (लचकदार) की सामग्री ने 
जस्ती लोह ेकी सामग्री की जगह ले ली ह।ै इसके मखु्य लाभों में स‍म्मिलित हैं—  
सगुमता से अधिष्‍ठापन, आसानी से सामग्री का उपयोग और लागत में कमी। इस 
इकाई में, हम विभिन्न प्रकार के पाइप और पाइप सामग्री के बारे में अध्ययन करेंगे 
जो कि आज के प्‍लम्‍बराें द्वारा व्यापक रूप से उपयोग में लाए जाते हैं।

चिपकाने वाला फ़ीता (थ्रेड सील टेप)
चिपकाने वाला फ़ीता (थ्रेड सील टेप) या धागा सील टेप का 
उपयोग पाइप के खाँचों में चिपकाने के लिए किया जाता ह ैजिससे 
पाइप जडु़ सकें । यह एक पॉली टेट्रा फ़्लोरो एथिलीन (पी.टी.एफ.ई.) 
की परत से बनाया जाता ह।ै इस फ़ीते को वांछित चौड़ाई में काट 
दिया जाता ह ैऔर इसे पाइप के खाँचों के चारों ओर चिपकाया 
जाता ह ै(चित्र 3.1)।चित्र 3.1 — चिपकाने वाला फ़ीता (थ्रेड सील टेप)
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प्‍लम्‍बर की पुट्टी  
प्‍लम्‍बरी के दौरान पटु्टी, जोड़ों को मज़बतूी से बंद (सीलेंट) करने के 
लिए उपयाेग की जाती ह ै (चित्र 3.2)। यह एक साधारण सामग्री ह ै
जिसका प्रयोग नल और नालियों में चारों ओर से जल रोकने के लिए 
किया जाता ह।ै पटु्टी प्‍लम्‍बर की पेटी (बैग) के महत्वपरू्ण घटकों में से 
एक ह।ै

चिपकाने वाला गोंद
यह प्लास्टिक के हिस्सों, फिक्‍सर, परु्जे़ आदि को जोड़ने के लिए उपयोग किया 
जाता ह ैऔर ज्‍़यादातर सनैिटरी और हार्डवेयर के सामान की दकुानों पर उपलब्ध ह।ै 
ये गोंद रसायन से बने होते हैं। इन्हें एक प्रभावी जोड़ के लिए आसानी से इस्तेमाल 
किया जा सकता ह।ै इसे ब्रश की सहायता से लगाया जाता ह।ै इसे लगाने के बाद, 
अच्छी पकड़ सनुिश्‍च‍ित करने के लिए, प्‍लम्‍बरी फि़टिग को तरंुत लगा देना चाहिए 
(चित्र 3.3)।

प्‍लम्‍बरी पाइप
जैसा कि आप जानते हैं, विभिन्न प्रयोजनों के लिए पाइप का उपयोग किया जाता 
ह,ै जैसे— पीने के पानी का परिवहन, सिंचाई के लिए उपयोग, अपशिष्‍ट जल की 
निकासी करना आदि।

प्‍लम्‍बरी के पाइप ज्‍़यादातर गोल आकार में, विभिन्न मापों में निर्मित होते हैं।  
ये पाइप नीच ेउल्लिखित विभिन्न प्रकार की सामग्री से बने होते हैं।

प्‍लम्‍बरी पाइप के प्रकार  

प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था के लिए आमतौर पर उपयोग किए जाने वाले पाइप नीच े 
सचूीबद्ध हैं।

1.	 ढलवाँ लोहा पाइप (कास्ट आयरन/ सी.आई.) 
2.	 तन्‍य (डक्टाइल) लोहा पाइप
3.	 इस्पात (स्टील) पाइप
4.	 जस्ती लोहा (कास्ट आयरन/ जी.आई.) पाइप
5.	 ताँबे के पाइप
6.	 एस्बेसटाॅस सीमेंट (ए.सी.) पाइप
7.	 क्रं कीट पाइप
8.	 प्रस्‍तरीय (स्टोनवेयर/ एस.डब्‍ल्यू.) पाइप
9.	 पी.वी.सी. (पॉलीवाइनिल क्लोराइड) पाइप

चित्र 3.2 — प्‍लम्‍बर की पटु्टी

चित्र 3.3 — चिपकाने वाला गोंद
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ढलवाँ लोहा पाइप (कास्ट आयरन/सी.आई.)

ये ज़्यादातर पानी के हस्तांतरण, वाय,ु मल और पानी की निकासी के लिए दाब 
पाइप के रूप में उपयोग किए जाते हैं (चित्र 3.4)। सी.आई. पाइप के निम्नलिखित 
लाभ हैं —
	 (क)	 ये लागत में सस्ते हैं।
	 (ख)	 इनके पास ज़ंग और सकं्षारण स ेबचने के लिए अधिक प्रतिरोधक क्षमता ह।ै
	 (ग)	 ये अत्यधिक टिकाऊ होते हैं।

ढलवाँ लोहा पाइप मोटाई में समान हाेते हैं। किसी भी क्षति को रोकने के 
लिए सी.आई. पाइप को उठाकर ले जाने, स्थानांतरण और जोड़ने के दौरान विशेष 
देखभाल की आवश्‍यकता होती ह।ै

सावधानियाँ

(i)	 साॅकेट  के स्पिगट सिरे सखू ेहोने चाहिए।
(ii)	 जैसे ही जोड़ (जॉइटं) जम जाए उसे परूी तरह से बंद कर दें।

तन्‍य (डक्टाइल) लोहा पाइप

इन पाइपों का उपयोग पीने योग्य पानी के हस्तांतरण और वितरण के लिए किया 
जाता ह।ै ये तन्‍य लोह ेसे बने होते हैं और एक बेहतर लोह े(सी.आई.) के पाइप का 
संस्करण होते हैं (चित्र 3.5)।

इस्पात (स्टील) पाइप 

तन्‍य लोहा पाइप की तलुना में इस्पात के पाइप अपनी मज़बतूी और हलके वज़न के 
कारण लोकप्रिय हैं। इन पाइपों को प्रतिकूल वायमुडंलीय स्थिति से बचाने के लिए 
पर्याप्‍त निवारक उपायों की आवश्यकता ह ै(चित्र 3.6)।

जलापरू्ति प्रणाली में, जब पाइप को अधिक दाब (यानी, 7 किलोग्राम प्रति वर्ग 
सेमी.) सहन करना हो और जब बड़े व्यास की आवश्यकता हो, तब इस्पात के पाइप 
के उपयोग की सलाह दी जाती ह।ै 

जस्ती लोहा (जी.आई.) पाइप  

ये पाइप इमारत के अदंर ज़्यादातर पानी आपरू्ति कार्य के लिए उपयोग किए जाते 
हैं। पिटवाँ इस्पात पाइप पर जस्ता की लेप की जाती ह।ै ये पाइप धात ुकी मोटाई के 
अनसुार, हल‍का, मध्यम और भारी दर्जे की श्रेणी में निर्मित होते हैं। 15 मि.मी. व्यास 
पाइप की मोटाई के अनसुार जी.आई. पाइप के हलका, मध्यम और भारी श्रेणी के 
लिए क्रमशः 2.0 मि.मी., 2.65 मि.मी. और 3.25 मि.मी. मोटाई रखी जाती ह।ै 

चित्र 3.6 — इस्पात के पाइप

चित्र 3.5 — तन्‍य लाेहा पाइप

चित्र 3.4 — ढलवाँ लोहा पाइप
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अधिकतर इमारत में, आतंरिक प्‍लम्‍बरी के काम के लिए मध्यम दर्जे के पाइप 
पसंद किए जाते हैं। जी.आई. पाइप में पेंच और गर्तिका (सॉकेट ) जोड़ अधिकतर 
इस्तेमाल होते हैं (चित्र 3.7)।

सावधानियाँ

(i)	 चडू़ी काटने से पहले यह सनुिश्‍च‍ित करें कि पाइप के चारों ओर लगे 
कंठवेष्‍ठ (बर्र) हटा दिए गए हैं।

(ii)	 चडू़ी काटने के दौरान तेल या चिकनाई का प्रयोग करें।
(iii)	 पाइप पर चडू़ी काटते समय डाई का कंुदा (डाई स्टॉक) दक्षिणावर्त  

(क्लॉकवाइज़) और वामावर्त (एटंीक्लॉकवाइज़) घमुाए,ँ ताकि डाई पर से 
चिमटी (क्लिप) हटा सकें ।

(iv)	 चडू़ी काटे हुए भाग को कभी पाइप काटने वाले उपकरण से न काटें, इस 
काम के लिए हमशेा आरी का उपयोग करें।

ताँबे के पाइप

ये अधिकतर गरम पानी की आवश्यकताओ ंके लिए उपयोग किए जाते हैं। इन 
पाइपों में उच्च तन्‍यता सामथ्‍यर् होता ह।ै ये ताँबे की पतली चादर से बने होते हैं और 
इन्हें आसानी से मोड़ा जा सकता ह।ै बेहतर दिखावट के लिए ताँबे के पाइप पर 
क्रोमियम लोपित किया जाता ह ै(चित्र 3.8)।

एस्‍बेसटॉस सीमेंट (ए.सी.) पाइप
एस्‍बेसटॉस सीमेंट पाइप (चित्र 3.9) का उपयोग पानी निकालने (छतों से), मिट्टी 
और कचरे को हटाने के लिए और हवा को शदु्ध करने के लिए किया जाता ह।ै 
दो प्रकार के ए.सी. पाइप बनाए जाते हैं — पाइप के चारों ओर उभरी नक्काशी 
(बीडिग) के साथ (उभरी नक्काशी के साथ), और पाइप के चारों ओर बिना उभरी 
नक्काशी के (बिना उभरी नक्काशी साथ)। अधिकतर पाइप के चारों ओर बिना 
उभरी नक्काशी के प्रकार को उभरी नक्काशी वाले पाइप से ज़्यादा पसंद किया 
जाता ह।ै ये पाइप तीन मीटर की लंबाई में उपलब्ध हैं। ये वज़न में भारी होते हैं और 
आसानी से टूट सकते हैं। इन पाइपों की कीमत पी.वी.सी. पाइपों से कम होती ह।ै 
आजकल ए.सी. पाइपों के बदले पी.वी.सी. पाइपों का उपयोग किया जा रहा ह।ै

क्रं कीट पाइप
जैसा कि नाम से पता चलता ह,ै क्रं कीट पाइप सादे क्रं कीट (टूटे पत्थर या बजरी, 
रेत, सीमेंट और पानी के मिश्रण) से बने होते हैं, जिसे सबसे मज़बतू और टिकाऊ 
निर्माण सामग्री माना जाता ह।ै क्रं कीट पाइप भी अलग-अलग श्रेणियों में आते हैं, 

चित्र 3.7 — जस्ती लोहा पाइप

चित्र 3.8 — ताँबे के पाइप

चित्र 3.9 — एस्‍बेसटॉस सीमेंट 
(ए.सी.) पाइप उभरी  
नक्काशी के साथ
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जैसे कि अप्रबलित पाइप (अनरिइफं़ोस्‍डर् पाइप), प्रबलित पाइप (रिइफं़ोस्‍डर् पाइप) 
और परू्व-प्रतिबलित पाइप (प्री-स्‍ट्रैस्‍ड पाइप)। अप्रबलित पाइप क्रं कीट से बने 
होते हैं, जबकि प्रबलित पाइप में क्रं कीट के अलावा लोह ेकी जाली होती ह ैऔर 
परू्व-प्रतिबलित पाइप में विभिन्न अतंराल पर बिना किसी जाल के लोह ेके छल्ले 
होते हैं। 

छोटे व्यास के अप्रबलित पाइप, बड़े व्यास के प्रबलित और परू्व-प्रतिबलित 
पाइप, विभिन्न उपयोगों के साथ-साथ पानी की आपरू्ति के लिए निर्मित होते हैं। छोटे 
अप्रबलित क्रं कीट वाले पाइप का उपयोग ज़्यादातर पानी को हटाने के लिए किया 
जाता ह।ै पानी की आपरू्ति के काम के लिए, बड़े व्यास के पाइप का उपयोग किया 
जाता ह ै(चित्र 3.10)।

प्रस्‍तरीय (स्टोनवेयर/एस.डब्‍ल्यू.) पाइप

ये मिट्टी से बने होते हैं और इनका उपयोग मखु्य रूप से मलप्रवाह प्रणाली, भमूिगत 
जल निकासी, औद्योगिक जल निकासी, सिंचाई, रासायनिक उद्योग के अत्यधिक 
संक्षारक रसायन परिवहन आदि के लिए होता ह।ै प्रस्‍तरीय (एस.डबल्यू.) पाइप का 
उपयोग ज़्यादातर मल और बहि:स्राव पानी को ले जाने के लिए किया जाता ह।ै 
ये पाइप सतह के नीच ेबिछाए जाते हैं। पाइप नियमित सतहों पर रख ेजाने चाहिए 
क्योंकि ये कठोर प्रकृति के होते हैं (चित्र 3.11)।

पी.वी.सी. (पॉलीवाइनिल क्लोराइड) पाइप

इन पाइपों का इस्तेमाल ज़्यादातर प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था में पानी को ले जाने के लिए 
किया जाता ह।ै ये वज़न में हलके, असंक्षारक, लागत में सस्ते होते हैं और इन्‍हें 
जोड़ने के लिए चडू़ी बनाने की आवश्यकता नहीं होती ह।ै यह विशेषता इन्हें बाज़ार 
में आसानी से स्वीकार्य बनाती ह ै(चित्र 3.12)।

क्लोरीनयुक्‍त पी.वी.सी. (सी.पी.वी.सी.) पाइप   

इन पाइपों का उपयोग उच्च तापमान यानी 120° सेल्सियस तक किया जा सकता 
ह ैऔर इसलिए यह गरम पानी की आपरू्ति के लिए उपयकु्‍त हैं और अधिकतर 
औद्योगिक तरल अनपु्रयोग में प्रयोग किए जाते हैं।

सावधानियाँ

(i)	 जलापरू्ति और अपशिष्‍ट निकास पाइप एक-दसूरे के बहुत करीब नहीं 
रख ेजाने चाहिए।

(ii)	 सनुिश्‍च‍ित करें कि पाइप से जल का प्रवाह जलापरू्ति के स्रोत की ओर 
वापस न हो।

चित्र 3.10 — क्रं कीट पाइप

चित्र 3.11 — प्रस्‍तरीय पाइप

चित्र 3.12 —  क्‍लोरीनयकु्‍त पी.वी.सी. 
(सी.पी.वी.सी.) पाइप
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(iii)	 जलापरू्ति पाइप और अपशिष्‍ट ले जाने वाले पाइप के बीच किसी भी 
प्रकार का तिर्यक संयोजन (क्रॉस कनेक्शन) न हों।

(iv)	 अधिकतम पानी का वेग प्राप्‍त करने के लिए पाइपलाइन के अदंर पाइप 
के जोड़ों को ठीक से कसा होना चाहिए।

(v)	 पाइपलाइनों और अपशिष्‍ट जल पाइप के अधिष्‍ठापन के दौरान, उचित 
ढलान दिया जाना चाहिए।

(vi)	 भमूिगत पाइपलाइन विकसित करने के लिए, अच्छी गणुवत्ता वाले 
जी.आई. पाइप यानी भारी पाइप इस्तेमाल किए जाने चाहिए।

पॉलीप्रोपाइलीन पाइप  

ये पॉलीप्रोपाइलीन ‘रेन्‍डम कोपाॅलीमर’ के साथ निर्मित होते हैं। पॉलीप्रोपाइलीन 
पाइप मखु्य रूप से गरम पानी और ठंडे पानी की आपरू्ति करने के लिए, औद्योगिक 
पाइपलाइन आदि में उपयोग किए जाते हैं (चित्र 3.13)।
	 (क)	 अनप्लास्टिसाइज़्ड पी.वी.सी. (य.ूपी.वी.सी.) या कठोर पाइप का 

इस्तेमाल ठंडे पानी के लिए किया जाता ह।ै
	 (ख)	प्लास् टिसाइज़्ड पी.वी.सी. पाइप, रबर सामग्री को मिलाने से बनाया 

जाता ह।ै यह कम मज़बतू होता ह ैऔर य.ूपी.वी.सी. पाइप की तलुना में 
कम ताप की स्थिति में काम कर सकता ह।ै

पी.ई.एक्स. या एक्स.एल.पी.ई.  
इस प्रकार के पाइप विशेष पॉलीएथिलीन से बने होते हैं और घरेल ूनिर्माण सेवाओ,ं 
पाइपलाइन प्रणाली, घरेल ूपानी की पाइपिंग, मल के परिवहन, गारा (स्लरी) और 
रासायनिक परिवहन के साथ-साथ प्राकृतिक गैस और अपतटीय तेल के अनपु्रयोगों 
में उपयोग किए जाते हैं।

जल निर्वाह प्रणाली पाइप में मिट्टी और अपशिष्‍ट निर्वहन पाइप की मोटाई छत 
के जल निकासी के लिए उपयोग किए जाने वाले पाइप की तलुना में ज्‍़यादा होनी 
चाहिए। अधिकतर कठोर पी.वी.सी. पाइप 45° सेल्सियस से कम तापमान वाले 
पानी की आपरू्ति के लिए उपयोग किया जाता ह।ै उच्च तापमान पाइप की मज़बतूी 
को कम कर देता ह।ै पी.वी.सी. पाइप की मज़बतूी, सरू्य से पराबैंगनी विकिरणों के 
साथ-साथ वायमुडंलीय तापमान में परिवर्तन के कारण कम हो जाती ह।ै पी.ई.एक्स. 
एस्‍बेसटॉस या एक्स.एल.पी.ई. पाइप की तलुना में महगँा और जी.आई. पाइप की 
तलुना में सस्ता पाइप ह ै(चित्र 3.14)।

अनप्लास्टिसाइज़्ड पॉलीवाइनिल पाइप (यू.पी.वी.सी.)  
ये पाइप मखु्य रूप से वाय-ुसंचालन के कार्य, वर्षा जल के अनपु्रयोग और अपशिष्‍ट 
जल निर्वहन प्रणाली में उपयोग किए जाते हैं (चित्र 3.15)। नगरपालिका और 

चित्र 3.13 — पॉलीप्रोपाइलीन पाइप

चित्र 3.15 — अनप्लास्टिसाइज़्ड 
पॉलीवाइनिल पाइप (य.ूपी.वी.सी.) 

चित्र 3.14 — पी.ई.एक्स. या  
एक्स.एल.पी.ई. पाइप
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औद्योगिक जल निर्वाह प्रणाली के लिए पाइप बनाने में उच्च घनत्व पॉलिएथिलीन 
(एच.डी.पी.ई.) सामग्री का उपयोग किया जाता ह।ै पॉलिएथिलीन घनत्व को तीन 
प्रकार से वर्गीकृत किया गया ह ै—

•	 कम घनत्व पॉलिएथिलीन कच्‍ची सामग्री (एल.डी.पी.ई.)
•	 मध्यम घनत्व पॉलिएथिलीन कच्‍ची सामग्री (एम.डी.पी.ई.)
•	 उच्च घनत्व पॉलिएथिलीन कच्‍ची सामग्री (एच.डी.पी.ई.)

एच.डी.पी.ई. पाइप के निम्‍न गणु हैं —
	 (क)	 ये मौसम की स्थिति के प्रतिरोधी हैं।
	 (ख)	 उनमें फटने और दाब परिस्थिति के लिए उच्च प्रतिरोधक क्षमता ह।ै
	 (ग)	 ये प्रकृति में गैर-विषले होते हैं।
	 (घ)	 ये रेडियोधर्मी कचरे को ले जाने के लिए सक्षम हैं।

पाइप बिछाना 
यह प्‍लम्‍बरी में एक महत्वपरू्ण प्रक्रिया ह।ै पाइप बिछाने हते ु निम्न प्रक्रिया का 
पालन करें —

1.	 बिल्डिंग निर्माण में एक नई पाइपलाइन के अधिष्‍ठापन से पहले, पानी 
भडंारण टंकी से पाइप द्वारा जल वितरण का नक्शा तैयार किया जाता ह।ै

2.	 पाइप के संरेखण की रेखा ढंग से बनाई जाती ह।ै
3.	 प्रस्तावित दीवार के क्षेत्र पर एक धागे या रस्सी की मदद से चाक चिह् न या 

पाउडर चिह् न लगाया जाता ह।ै
4.	 मखु्य पानी के स्रोत से पाइप आवश्यकतानसुार क्षैतिज या लंबवत ्रूप से 

तय किए जाते हैं।
5.	 पाइपलाइनों में चडू़ी सावधानी से बनाई जाती ह ैताकि जोड़ सही प्रकार से 

कसे हों और रिसाव को रोका जा सके।
6.	 रिसाव को रोकने के लिए और जोड़ों को सशक्‍त करने के लिए पटसन 

(जटू) और सफ़ेद  लेप को पिरोए भाग पर ठीक से लगाया जाता ह।ै
7.	 जितना संभव हो पाइपलाइन में जोड़ों की संख्या को कम-से-कम रखने का 

प्रयास किया जाता ह।ै
8.	 पाइप का आकार सर्विस पाइपलाइन की लंबाई, मखु्‍य वितरण में पानी 

का न्यूनतम दाब, प्‍लम्‍बरी फि़क्‍सर यानी एल्‍बो, बेंड्स, जोड़, ईमारत में 
टी-जोड़ों का इस्तेमाल, प्रवाह की दर और उच्चतम वितरण की जगह 
मखु्य वितरण के अनसुार चनुा जाता ह।ै

टिप्पणी
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कार्य के दौरान सावधानी 
1.	 पाइपों को आवश्यक लंबाई तक काटा जाना चाहिए।
2.	 सतूी धागे को पाइप के चडू़ीदार हिस्से पर लपेटना चाहिए।
3.	 पैकिग सामग्री को जोड़ के चारों ओर लपेटा जाना चाहिए।
4.	 पाइप काे ठीक से संरेखित किया जाना चाहिए।
5.	 जिं़क ऑक्साइड को सावधानी से लगाना चाहिए।

टिप्पणी

व्यावहािरक अभ्यास

गतिविधि 1

किसी दकुान में सीलिग सामग्री की पहचान कीजिए।

आवश्यक सामग्री

1.	 गोंद
2.	 पटु्टी
3.	 थ्रेड सील टेप

प्रक्रिया

1.	 दकुान से प्‍लम्‍बरी सामग्री एकत्र कीजिए।
2.	 डिब्बे पर लिखी सामग्री पढ़‍िए।
3.	 इस सामग्री के उद्देश्य को पहचानिए।

गतिविधि 2

किसी दकुान में प्‍लम्‍बरी पाइप की पहचान कीजिए।

आवश्यक सामग्री

1.	 विभिन्न प्रकार के पाइप

प्रक्रिया

1.	 दकुान में उपलब्ध विभिन्न आकारों के पाइप लीजिए।
2.	 पाइपों में प्रयकु्‍त सामग्री के प्रकारों को पहचानिए।
3.	 पाइप का एक चित्र बनाइए।
4.	 पाइप के प्रकार और उनके उपयोग की सचूी बनाइए।

अपनी प्रगति की जाँच करें

(क)	निम्नलिख ित प्रश्‍नों के उत्तर दीजिए

1.	 जी.आई. और सी.आई. पाइप में अतंर कीजिए।
2.	 जी.आई. पाइपों को पी.वी.सी. पाइपों से ज़्यादा क्यों पसंद किया जाता ह?ै
3.	 पाइप बिछाने के दौरान क्या सावधानियाँ बरतनी चाहिए।
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टिप्पणी 4.	 जी.आई., सी.आई., एस्बेसटाॅस और पी.वी.सी पाइप के उपयोगों की सचूी 
बनाइए।

(ख)	 सही विकल्प को चिह्नित कीजिए

1.	 जलापरू्ति प्रणाली में इस्पात पाइप का उपयोग पसंद किया जाता ह ै 
क्योंकि—
(i)	 कम बजट

(ii)	 अन्य पाइपों की अनपुलब्धता
(iii)	 पाइप बहुत उच्च दाब के अधीन हो सकते हैं
(iv)	 कम व्यास के पाइप

2.	 120° सेल्सियस तक उच्च तापमान के पानी की आपरू्ति के लिए उपयकु्‍त 
पाइप के प्रकार हैं —
(i)	 सी.पी.वी.सी.

(ii)	 यपूी.वी.सी.
(iii)	 पी.वी.सी.
(iv)	 पी.ई.एक्स. या एक्स.एल.पी.ई.

3.	 पाइप, जो छत से बारिश के पानी, मिट्टी और अपशिष्‍ट को निकालने के लिए 
उपयोग किए जाते हैं —
(i)	 ए.सी. 

(ii)	 पी.वी.सी.
(iii)	 जी.आई. 
(iv)	 सी.आई.

(ग) 	निम्नलिखित के पूर्ण रूपों का उल्लेख कीजिए

1.	 जी.आई. पाइप _______________________
2.	 ए.सी. पाइप _________________________
3.	 य.ूपी.वी.सी. पाइप _____________________
4.	 सी.आई. पाइप _______________________
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परिचय 
पिछली इकाइयों में, हमने प्‍लम्‍बरी के उपकरण, सामग्री और पाइप का अध्ययन 
किया ह।ै विभिन्न कार्यों में सामग्री के लाभों और उपयकु्‍तता को जानने के अलावा, 
प्‍लम्‍बर को माप उपकरणों की सहायता से प्‍लम्‍बरी सामग्री के मापन में भी कुशल 
होना चाहिए और इकाइयों के रूपांतरण को आसानी से प्रबंधित करने में सक्षम 
होना चाहिए। इसी प्रकार, प्‍लम्‍बर को प्‍लम्‍बरी आरेख में इस्तेमाल किए गए विभिन्न 
प्रतीकों को समझने और पढ़ने में भी सक्षम होना चाहिए।

प्‍लम्‍बरी कार्य की आवश्यकता और उसकी योजना के अनसुार प्‍लम्‍बरी सामग्री 
की आवश्यकता होती ह।ै प्‍लम्‍बरी फि़टिंग और फि़क्सर विभिन्न आकारों और 
प्रकारों में बाज़ार में उपलब्ध हैं। प्‍लम्‍बरी वस्तुओ ंका आकार ऊँचाई में इचं से फ़ीट 
और मीटर से भिन्न हो सकता ह।ै प्‍लम्‍बरी वस्तुए ँअायतनी (वॉल्यूमटे्रिक) क्षमता के 
अनसुार भी उपलब्ध हैं, जैसे— पानी की टंकि‍याँ, भडंारण और फ़्लश टंकी आदि। 
बाज़ार में उपलब्‍ध प्‍लम्‍बरी सामग्री के उचित चयन और खरीद में विभिन्‍न आयामों 
और आकारों की प्‍लम्‍बरी सामग्री का ज्ञान महत्‍वपूर्ण ह।ै

लंबाई का माप
प्‍लम्‍बर, मापने के लिए मटैेलिक टेप, क्‍लॉथ टेप, स्के ल और फुट रूल का उपयोग 
करता ह।ै माप में सटीकता के लिए ध‍ात्विक (मटेैलिक) फीते का उपयोग करना 
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चित्र4.1— मापन स्‍के ल

चाहिए। मापने वाले फीते पर मीटर और इसके विभाजनों को मदु्रित किया जाता 
ह।ै फ़ीट का प्रतीक (') ह ैऔर इचं का प्रतीक (") ह।ै उदाहरण के लिए, 4' 9" का 
अर्थ चार फ़ीट नौ इचं ह।ै दोनों प्रणाली, यानी मीट्रिक प्रणाली और एफ.पी.एस. 
(फुट-पाउंड-सेकंड) प्रणाली का उपयोग प्‍लम्‍बरी माप में किया जाता ह।ै

(क) 	मीट्रिक प्रणाली में
1 मीटर = 10 डेसीमीटर (dm)
1 मीटर = 100 सेंटीमीटर (cm)
1 मीटर = 1000 मिलीमीटर (mm)
10 मिलीमीटर = 1 सेंटीमीटर (cm)
10 सेंटीमीटर = 1 डेसीमीटर (dm)
10 डेसीमीटर = 1 मीटर (m)

(ख)	फ ट-पाउंड-सेकंड प्रणाली में
1 फ़ीट = 12 इचं
3 फ़ीट = 1 गज़

(ग)	 मीट्रिक और एफ.पी.एस. प्रणाली का अरं्तसंबंध — दोनों प्रणालि‍यों को 
लंबाई मापने के लिए, निम्नलिखित तरीके से अतंर्संबंधित किया जा 
सकता ह—ै
1 इचं = 25.4 मि.मी. = 2.54 सेंमी.
1 मीटर = 39.37 इचं = 1.09 गज़

भार का माप

भार रूपांतरण तालिका

1 किलोग्राम = 10 हके्टोग्राम
1 किलोग्राम = 100 डेकाग्राम
1 किलोग्राम = 1000 ग्राम
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100 किलोग्राम = 1 क्विंटल
1000 किलोग्राम = 1 मीट्रिक टन
1 किलोग्राम = 2.2046 पाउंड (lb)

लंबाई रूपांतरण (लेंथ कन्‍वर्जन)
लंबाई रूपांतरण को निम्नलिखित तरीके से दर्शाया गया ह—ै

1 मिलीमीटर (mm) = 0.03937079 इचं या लगभग 
1/25 इचं

10 मिलीमीटर = 1 सेंटीमीटर (cm) = 0.3937079 इचं

10 सेंटीमीटर = 1 डेसीमीटर (dm) = 3.937079 इचं

10 डेसीमीटर = 1 मीटर (m) = 39.37079 इचं, 3.2808992 फ़ीट या  
    1.09361 गज़ 

10 मीटर = 1 डेकामीटर = 32.808992 फ़ीट

10 डेकामीटर = 1 हके्टोमीटर = 19.927817 राॅड्स

10 हके्टोमीटर = 1 किलोमीटर (km) = 1093.61 गज़ या 0.621377 मील

10 किलोमीटर = 1 माइरीयामीटर = 6.21377 मील

1 इचं = 2.54 सेंटीमीटर 1 फुट = 0.3048 मीटर
1 गज़ = 0.9144 मीटर

1 रॉड = 0.5029 डेकामीटर 1 मील = 1.6093 किलोमीटर

लंबाई का माप
लंबाई रूपांतरण को निम्नलिखित तरीके से दर्शाया गया ह—ै

1 मिलीमीटर    =   0.03937079 इचं या लगभग 1/25 इचं
10 मिलीमीटर 	= 	 1 सेंटीमीटर (cm) 	 = 	 0.3937079 इचं
10 सेंटीमीटर 	 = 	 1 डेसीमीटर (dm) 	 = 	 3.937079 इचं
10 डेसीमीटर 	 = 	 1 मीटर (m) 	 = 	 39.37079 इचं, 3.2808992 फ़ीट या  
				    1.09361 गज़ 
10 मीटर 	 = 	 1 डेकामीटर 	 = 	 32.808992 फ़ीट
10 डेकामीटर 	 = 	 1 हके्टोमीटर 	 = 	 19.927817 (रॉड्स)
10 हके्टोमीटर 	 = 	 1 किलोमीटर 	 = 	 1093.61 गज़ या 0.621377 मील
10 किलोमीटर 	= 	 1 माइरीयामीटर 	 = 	 6.21377 मील
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टिप्पणी 1 इचं 	 = 	 2.54 सेंमी     1 फुट =  0.3048 मीटर       1 गज़ = 0.9144 मीटर
1 रॉड	 = 	 0.5029 डेकामीटर 
1 मील 	 = 	 1.6093 किलोमीटर

मात्रा (वॉल य्ूम) का माप

मात्रा के लिए रूपांतरण तालिका
मात्रा रूपांतरण को निम्नलिखित रूप में दर्शाया गया ह—ै

दाब का माप
दाब रूपांतरण को नीच ेदर्शाया गया ह—ै

10 लीटर 	 = 	1 डेसीलीटर (dl) 	 = 	 2.6417 गैल, या 1.135 pk
10 डेसीलीटर 	 = 	1 हके्टोलीटर (hl) 	 = 	 2.8375 बूशल (bu)
10 हके्‍टोलीटर 	 = 	1 किलोलीटर (kl) 	 = 	 61027.0515 क्यूबिक (घन) इचं या 	
						      28.375 बूशल (bu)
1 क्यूबिक फुट 	 = 	28.317
1 गैलन (अमरेिकन) = 	3.785 लीटर
1 गैलन (ब्रिटिश) 	 = 	4.543 लीटर
1 गैलन 	 = 	4.546 लीटर

घनत्व का माप
घनत्व रूपांतरण को नीच ेदर्शाया गया ह—ै

1 पाउंड / फ़ीट3 = 16.018 कि.ग्रा. / मी.3

1 पाउंड / मी.3  = 0.0624 पाउंड / फ़ीट3

1 पाउंड / इचं3  = 27.68 ग्रा. / सेंमी.3

1 पाउंड / फ़ीट2 = 4.8824 कि.ग्रा. / मी.3 = 1 पाउंड / मी.2 = 6.895 कि.ग्रा.N/ मी.2

1 पाउंड / इचं2 = 0.0703 कि.ग्रा. / सेंमी.3

व्यापक रूपांतरण तालिका

मिलीमीटर = 25.400 × इचं

मीटर × 3.2809 = फ़ीट 

मीटर = 0.3048 × फ़ीट 

किलोमीटर × 0.621377 = मील
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किलोमीटर = 1.6093 × मील

वर्ग सेंटीमीटर × 0.15500 = वर्ग इचं

वर्ग सेंटीमीटर = 6.4515 × वर्ग इचं

वर्ग मीटर × 10.76410 = वर्ग फुट

वर्ग मीटर = 0.09290 × वर्ग फ़ीट

वर्ग किलोमीटर × 247.1098 = एकड़

वर्ग किलोमीटर = 0.00405 × एकड़

हके्टेयर × 2.471 = एकड़

हके्टेयर 0.4047 × एकड़

घन सेंटीमीटर × 0.061025 = घन इचं

घन सेंटीमीटर = 16.3266 × घन इचं

घन मीटर × 35.3156 = घन फ़ीट

घन मीटर = 0.02832 × घन फ़ीट

घन मीटर × 1.308 = घन गज़़

घन मीटर = 0.765 × घन गज़़

लीटर × 61.023 = घन इचं

लीटर = 0.01639 × घन इचं

लीटर × 0.26418 = य.ू एस. गैलन

लीटर = 3.7854 × य.ू एस. गैलन

ग्राम × 15.4324 = ग्रेन

ग्राम = 0.0648 × ग्रेन

ग्राम × 0.03527 = आउन्स, ऐवर्डपाइज़ॅ

ग्राम = 28.3495 × आउन्स, ऐवर्डपाइज़ॅ

किलोग्राम × 2.2046 = पाउंड

किलोग्राम = 0.4536 × पाउंड

प्रति वर्ग किलोग्राम सेंटीमीटर × 14.2231 = पाउंड प्रति वर्ग इचं

प्रति वर्ग किलोग्राम सेंटीमीटर = 0.0703 × पाउंड प्रति वर्ग इचं

किलोग्राम प्रति घन मीटर × 0.06243 = पाउंड प्रति घन फ़ीट

किलोग्राम प्रति घन मीटर = 16.01890 × पाउंड प्रति घन फ़ीट

मीट्रिक टन (1000 किलोग्राम) × 1.1023 × टन (2000 पाउंड)

टिप्पणी
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मीट्रिक टन (1000 किलोग्राम) = 0.9072 × टन (2000 पाउंड)

किलोवाट × 1.3405 = होसर् पावर

किलोवाट = 0.746 × होसर् पावर 

कैलोरी × 3.9683 = बी.टी.य.ू

कैलोरी = 0.2520 × बी.टी.य.ू

फ़्रैंक्स  × 0.193 = डॉलर

फ़्रैंक्स  = 5.18 × डॉलर

युक्‍त‍ियाँ
(क)	व तृ्त की परिधि जानने के लिए, इसके व्यास को 3.1416 से  

गणुा करें।
(ख)	व तृ्त के व्यास की गणना करने के लिए, परिधि को 0.31831 से गणुा करें।
(ग)	व तृ्त के क्षेत्रफल की गणना करने के लिए, वर्ग के व्यास को 0.7854 से 

गणुा करें।
(घ)	प रिधि की गणना करने के लिए, वतृ्त की त्रिज्या को 6.283185 से  

गणुा करें।
(ङ)	क्षेत्रफ ल की गणना करने के लिए, वतृ्त के वर्ग की परिधि को 0.07958 

से गणुा करें।
(च)	क्षेत्रफ ल की गणना करने के लिए, आध ेवतृ्त की परिधि को उसके आध े

व्यास से गणुा करें।
(छ)	त्रि ज्या की गणना करने के लिए, वतृ्त की परिधि के वर्गमलू (स्क्वायर 

रूट) को 0.159155 से गणुा करें।
(ज)	त्रि ज्या की गणना करने के लिए, वतृ्त के क्षेत्रफल के वर्गमलू को 0.56419 

से गणुा करें।
(झ)	 व्यास की गणना करने के लिए, वतृ्त के क्षेत्रफल के वर्गमलू को 1.12838 

से गणुा करें।
(ञ)	द िए गए वर्ग के बराबर वतृ्त व्यास की गणना करने के लिए, वर्ग के एक 

भाग को 1.12838 से गणुा करें।
(ट)	द िए गए वतृ्त के क्षेत्रफल के बराबर वर्ग के पक्ष की गणना करने के लिए, 

व्यास को 0.8862 से गणुा करें।
(ठ)	व तृ्त के अदंर के वर्ग के किनारे की गणना करने के लिए, व्यास को 

0.7071 से गणुा करें। 

टिप्पणी
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(ड)	व तृ्त के अदंर षट्भजु के पक्ष की गणना करने के लिए, वतृ्त के व्यास को 
0.500 से गणुा करें।

(ढ)	 षट्भजु के अदंर वतृ्त के व्यास की गणना करने के लिए, षट्भजु के किनारे 
को 1.7321 से गणुा करें।

(ण)	व तृ्त के अदंर समबाहु त्रिभजु की भजुा की गणना करने के लिए, वतृ्त के 
व्यास को 0.866 से गणुा करें।

(त)	व तृ्त के व्यास की समबाहु त्रिभजु के अदंर गणना करने के लिए, त्रिभजु 
की भजुा को 0.57735 से गणुा करें। 

(थ)	 गेंद (गोला) की सतह के क्षेत्रफल की गणना करने के लिए, व्यास के वर्ग 
को 3.1416 से गणुा करें।

(द)	 गेंद (गोले) की मात्रा की गणना करने के लिए, व्यास के घन को 0.5236 
से गणुा करें।

(ध)	प ाइप के व्यास को दोगनुा करने से इसकी क्षमता की चार गणुा वदृ्धि  
होती ह।ै

(न)	प ानी के स्तंभ के आधार पर दाब की गणना प्रति पाउंड वर्ग इचं करने के 
लिए, स्तंभ की ऊँचाई को फ़ीट में 0.433 से गणुा करें।

(प)	प ानी का एक गैलन (अमरेिकी मानक) का भार 8.336 पाउंड और 231 
क्यूब इचं होता ह।ै लगभग 39० फ़ारेनहाइट के तापमान में एक क्यूबिक 
फुट पानी में 7½ गैलन, 1,728 क्यूबिक इचं और भार 62.425 पाउंड 
होता ह।ै इससे कम तापमान में ये भार थोड़ा बदल जाते हैं।

मापन यंत्र

मापन उपकरण

कार्यशाला में ये महत्वपूर्ण उपकरण हैं, जो प्‍लम्‍बर को प्‍लम्‍बरी के घटक के विभिन्न 
आकार और आयामों को मापने में मदद करते हैं। मापने के उपकरण आमतौर पर 
उपयोग किए जाते हैं। एक प्‍लम्‍बर को इन उपकरणों का उपयोग और प्रयोग करना 
आना चाहिए। मापने के महत्वपूर्ण उपकरण (स्टील रूल), कैलिपर, पेंच मापक 
(स्क्रू  गेज), दाब मापक (प्रेशर गेज) आदि हैं।

इस्‍पात का मापक (स्‍टील रूल)

इसका उपयोग लंबाई मापने और सीधी रेखाए ँखींचने के लिए 
किया जाता ह ै(चित्र 4.2)।

चित्र 4.2 — इस्‍पात का मापक
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चित्र 4.6 — मापन फ़ीता

चित्र 4.7 — दाब गेज

चित्र 4.3 — बाहरी कैलिपर चित्र 4.4 — आतंरिक कैलिपर

कैलिपर

यह एक ऐसा उपकरण ह ैजिसका उपयोग एक वस्तु के दो पक्षों के बीच की छोटी 
लंबाई निर्धारित करने के लिए किया जाता ह।ै कैलिपर के छोर को मापी जाने वाली 
दूरी पर रखा जाता ह।ै फिर कैलिपर को हटाकर, दोनों छोरों के बीच की दूरी को 
मापनी के द्वारा मापा जाता ह ै(चित्र 4.3 और चित्र 4.4)।

चित्र 4.5 — चडू़ी गेज

निहाई तकली स्‍लीव थिबल

ढाँचा

0.462 सेंमी

रैचटे चूड़ी गेज (स्क्रू  गेज) 

चूड़ी गेज (स्‍क्रू  गेज) में अशंांकित पेंच शामिल ह ैजो छोटी 
लंबाई के सटीक माप के लिए व्यापक रूप से उपयोग किया 
जाता ह।ै किसी भी आयाम को मापने में इस उपकरण का 
उचित इस्तेमाल महत्वपूर्ण ह ै(चित्र 4.5)।

मापन फ़ीता (टेप)

इसका उपयोग प्‍लम्‍बरी की वस्तुओ ंके आयाम को 
मापने के लिए किया जाता ह।ै यह फीता विभिन्न 
लंबाई यानी 10 मीटर, 20 मीटर आदि में उपलब्ध 
ह ै(चित्र 4.6)।

दाब गेज (प्रेशर गेज)

इस उपकरण का प्रयोग इकाई में दाब मापने के लिए 
किया जाता ह ै(चित्र 4.7)।
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चित्र 4.8 — वर्नियर कैलिपर और उसके  भाग
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 : जबड़े के बाहर की वस्तुओ ंके बाहरी माप करने के लिए उपयोग किया जाता है

 : जबड़े के अदंर की वस्तुओ ंका आतंरिक माप करने के लिए उपयोग किया जाता है

 : वस्तुओ ंकी गहराई की जाँच करने के लिए उपयोग किया जाता है

 : (सेंमी) मखु्य मापक

 : (इचं) मखु्य मापक

 : (सेंमी) वर्नियर

 : (इचं) वर्नियर

 : प्रतिधारक भाग अनचुर को ब्लॉक करने के लिए उपयोग किया जाता है

वर्नियर कैलिपर

मीटर स्‍के ल का उपयोग सिर्फ़  लंबाई को 
निकटतम मिलीमीटर तक मापने के लिए किया 
जाता ह।ै छोटी लंबाई को ठीक से मापने के 
लिए, वर्नियर कैलिपर का उपयोग किया जाता 
ह।ै वर्नियर कैलिपर एक सटीक उपकरण ह ै
जिसका इस्तेमाल आतंरिक और बाहरी लंबाई 
को मापने के लिए किया जाता ह।ै यह आमतौर 
पर एक हस्तचालित कैलिपर ह,ै जैसा कि 
चित्र 4.8 और चित्र 4.9 में दिखाया गया ह।ै

चित्र 4.9 — वर्नियर कैलिपर

प्‍लम्‍बरी के प्रतीक

प्‍लम्‍बरी प्रतीकों का महत्व

अच्छी तरह से प्रशिक्षित प्‍लम्‍बर फि़टिंग और फि़क्‍सर को प्‍लम्‍बरी फि़क्‍सर की सचूी 
शीट में दी गई ड्राइगं के अनसुार लगाता ह।ै इन ड्राइगं में प्रतीक, फि़क्‍सर के जोड़न 
और अधिष्‍ठापन की विधि शामिल ह।ै फि़क्‍सर की ड्राइगं में दिए गए पहचान प्रतीक 
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प्‍लम्‍बर के लिए अधिष्‍ठापन कार्य सगुम बनाते हैं। इस इकाई में प्‍लम्‍बरी के प्रतीक 
दिए गए हैं। विद्यार्थियों को चाहिए कि वे प्रतीकों को पहचानें और जानें ताकि यह 
भविष्य में उनके लिए लाभकारी साबित हों।

     चित्र			  प्रतीक (सूत्रण)

90° कोहनी

सीधा टी

लघकुारक  
(रिड्यूसिंग) टी

सैनिटरी टी

पी-ट्रैप

कपाट वाल्व

फ़व्वारे का शीर्ष

शौचालय (हौदी)

स्नान टब

फ़व्वारे का  
छोटा कमरा
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वस्तु प्रतीक उदाहरण दृष् टांत चित्रण

पाइप पाइप की बनावट में एक 
लकीर अकसर सांकेतिक 
आमाप के साथ

उभरे हुए किनारे वाला जोड़ दोहरी लकीर

पेंच से कसना एक लकीर

घटंी और स्पिगट घमुावदार लकीर

निकास ऊपर गोला और बिदु

निकास नीचे अर्धगोला

लघकुारक या विस्‍तारक 
फि़टिंग

जोड़ पर नोट किया गया 
साधारण माप

लघकुारक संक्रेंद्री  त्रिकोण

उत्‍कें द्रक त्रिकोण

पेंच से कसा हुआ जोड़ लकीर

फ्लैंज लकीर
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M जलमापी ठंडा पानी

गरम पानी वाय ुनिर्गम रेखा

सैनिटरी अपशिष्‍ट G गैस पाइप

कपाट वाल्व जल तापक बंद करना

WC शौचकंुड LAV शौचालय

WH जल तापक DW बरतन धोने की मशीन

CW धलुाई मशीन फ़र्श की जाली

सफ़ाई द्वार

VTN

छत द्वारा वाय ुनिर्गम

90० कोहनी पाइप ऊपर करना

पाइप नीच ेकरना टी

संधि (यूनियन) ढक्कन (कैप)
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व्यावहािरक अभ्यास

गतिविधि 1

कमरे की लंबाई, चौड़ाई और ऊँचाई को मापिए।

आवश्यक सामग्री

1.	 मापन फ़ीता 
2.	 कॉपी
3.	 पेंसिल

प्रक्रिया

1.	 मापन फ़ीता और मापक लीजिए।
2.	 कमरे की पहचान कीजिए जिसमें माप किया जा सकता ह।ै
3.	 मापन फ़ीता और मापक के उपयोग के साथ कमरे की लंबाई, चौड़ाई और ऊँचाई 

को मापें।
4.	 कमरे का चित्र बनाइए और आयाम को लिखिए।
5.	 मीटर में आयामों को मापें और फ़ीट में परिवर्तित करें।

गतिविधि 2

एक इ�ट और एक सीमेंट की बोरी के भार को मापें

आवश्यक सामग्री

1.	 तोलने वाला उपकरण
2.	 इ�ट
3.	 सीमेंट की बोरी
4.	 कॉपी
5.	 पेंसिल

प्रक्रिया

1.	 इ�ट और सीमेंट की बोरी को इकट्ठा कीजिए।
2.	 तोलने वाले उपकरण की जाँच और अशंांकन (कैलीब्रेसन) कीजिए।
3.	 इ�ट और सीमेंट की बोरी के भार को अलग-अलग मापें।
4.	 कॉपी में वस्तुओ ंके भार को लिखिए।

गतिविधि 3

प्‍लम्‍बरी के प्रतीक बनाइए। 

आवश्यक सामग्री

1.	 प्‍लम्‍बरी के प्रतीक
2.	 कॉपी
3.	 कलम

टिप्पणी
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प्रक्रिया

1.	 इस पसु्तक में दिए गए प्‍लम्‍बरी प्रतीकों को बनाइए।
2.	 	चित्र के प्रतीकों को लेबल कीजिए।

अपनी प्रगति की जाँच करें

(क) 	निम्न लिखित प्रश्‍नों के उत्तर दीजिए

1.	 12 सेंमी की त्रिज्या के एक वतृ्त की परिधि की गणना कीजिए।
2.	 एक 4,800 लीटर पानी की टंकी 3/4 भाग भरी हुई ह।ै

 (i)  टंकी में कितना पानी ह?ै
(ii)  खाली जगह कितनी ह?ै

3.	 विभिन्न प्रकार की सामग्री को सचूीबद्ध कीजिए, जिनमें प्‍लम्‍बरी फि़टिंग 
उपलब्ध हों।

4.	 मोड़ (बेंड) और लघकुारक (रिड्यूसिंग) टी के चित्र बनाइए।

(ख) 	रिक्‍त स्थान भरिए

1.	 1 फ़ीट = ............... इचं
2.	 1 मीटर = ............... गज़़ 
3.	 1 किलोग्राम = ............... पाउंड
4.	 1 गैलन = ............... लीटर
5.	 1 पाउंड /इचं3 = ............... ग्राम/घन सेंटीमीटर
6.	 10 डेकामीटर = ............... हके्टोमीटर 

(ग)	 सही विकल्प काे चिि‍ह्नत कीजिए

1.	वर्नि यर कैलिपर का कार्य _________________ ह।ै

(i)	 बड़े बरतन की गहराई को मापना
(ii)	 पाइप के व्यास को मापना

(iii)	 भार मापना
(iv)	 दाब मापना

2.	निम्नलिखित  में से कौन-सी लंबाई की इकाई ह?ै

(i)	 किलोग्राम (kg)
(ii)	 मीटर (m)

(iii)	 मिनट 
(iv)	 मिलीलीटर (mL)

3. 	निम्नलिखित  में से कौन-सा क्षेत्र की इकाई ह?ै

(i)	 मी2 या वर्ग मीटर
(ii)	 सेंमी2 या वर्ग सेंटीमीटर

(iii)	 हके्टेयर 
(iv)	 उपरोक्‍त सभी

टिप्पणी
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परिचय 
इकाई 4 में हमने विभिन्‍न प्‍लम्‍बरी कार्यों और मापों के महत्‍व का अध्‍ययन किया। 
इसके साथ-साथ, प्‍लम्‍बर को विभिन्‍न पाइप की फि़टिंग, जैसे— कोहनी (एल्‍बो), 

ikbi fQfVax]  
tksM+  vkSj okYo

चित्र 5.1 — इमारत में पाइपलाइन (आतंरिक) का नक्शा

जलापरू त्ि लाइन

जलमापी

धलुाई मशीन 
 का उदग्र नल

मखु्य मल मार्ग

सफ़ाई द्वार

परिग्रह संयोजन

ट्रैप

निकास

वाय ुतल्‍प

रिवेंट

छत वाय ुनिर्गम

ट्रैप

जल तापक
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संधि (यनूियन), गैसकेट, जोड़ और वाल्‍व आदि का भी ज्ञान होना चाहिए और यह 
भी कि कार्य के दौरान इनका इस्‍तेमाल कहाँ करना चाहिए। यह न केवल सचुारू 
कामकाज में मदद करता ह,ै बल्कि लागत-प्रभावशीलता भी सनुिश्‍च‍ित करता ह।ै 
इमारत में प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था के उचित अधिष्‍ठापन के लिए, विभिन्‍न प्रकार के जोड़ों 
का उपयोग किया जाता ह,ै जो चित्र 5.1 में दिखाए गए हैं। जैसा कि पहले ही 
उल्‍लेख किया गया ह,ै विभिन्‍न प्रकार की फि़टिंग, जैसे— एल्‍बो, गैस्‍केट , संधि 
आदि का उपयोग प्‍लम्‍बरी जोड़ों को बनाने के लिए किया जाता ह।ै यह पानी की 
आपरू त्ि की दिशा में मखु्‍य पाइप से सहायक पाइपों की तरफ़ जाने में सहायता करता 
ह।ै उचित फि़टिंग से पाइपलाइनों में रिसाव की जाँच में सहायता मिलती ह।ै

पाइप फ़ि‍टिंग 
पाइप फि़टिंग, प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था में महत्‍वपरू्ण घटक हैं। प्‍लम्‍बरी में, आवश्‍यकता के 
अनसुार कई प्रकार के फि़क्‍सर विभिन्‍न प्रकार की सामग्री की सहायता से जोड़े जाते 
हैं। प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था में फि़टिंग सीध ेपाइप या नली के किसी भी अनभुाग में शामिल 
किए जाते हैं। हम कह सकते हैं कि पानी की आपरू त्ि वाली फि़टिंग, जैसे— कोहनी 
(एल्‍बो), टी, सॉकेट, लघकुारक आदि प्रवाह की दिशा बदलने के लिए, पानी की 
आपरू त्ि वितरण मखु्‍य पाइप से समान या छोटे आकार के अन्‍य पाइपों में करने के 
लिए उपयोग किए जाते हैं।

पानी की आपरू त्ि के संबंध में इस्‍तेमाल किया गया कोई भी भाग, वितरण, माप, 
नियत्रण, उपयोग और पानी के निकास को, पाइप फ़ि‍टिंग के रूप में जाना जाता ह ै
(चित्र 5.2)।

फ़ि‍टिंग के प्रकार 
1.	 कॉलर
2.	 कोहनी
3.	 गैसकेट
4.	 संधि
5.	 लघकुारक
6.	 टी
7.	 निपल
8.	 ट्रैप

कॉलर 
एक ही लंबाई के दो पाइपों को जोड़ते समय, कॉलर का उपयोग किया जाता ह।ै 
कॉलर को पाइप के अतं में फ़ि‍ट किया जाता ह ै(चित्र 5.3)।

चित्र 5.2 — पाइप फि़टिंग

चित्र 5.3 — कॉलर
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चित्र 5.4 — 45० काेहनी

चित्र 5.5 — 90० काेहनी

कोहनी 
यह दो पाइपों को मिलाने के समय लगाया जाता ह।ै कोहनी (एल्‍बो) की मदद से 
तरल की दिशा बदल जाती ह।ै आमतौर पर 45˚ या 90˚ एल्‍बो का उपयोग किया 
जाता ह।ै जब दोनों तरफ़ पाइप के आकार भिन्‍न होते हैं, तब लघकुारक काेहनी 
(रिड्यसूर एल्‍बो) का उपयोग किया जाता ह।ै इसे ‘लघकुारक काेहनी’ कहा जाता 
ह।ै एल्‍बो को निम्‍नलिखित रूप में वर्गीकृत किया गया ह—ै

लंबी त्रिज्‍या (एल.आर.) कोहनी (लॉन्ग रेडियस एल्‍बो) 
यहाँ कोहनी की त्रिज्‍या, पाइप के व्‍यास का 1.5 गनुा होता ह।ै

लघु त्रिज्‍या (एल.आर.) कोहनी (शॉर्ट रेडियस एल्‍बो)
इसमें कोहनी की त्रिज्‍या, पाइप के व्‍यास का 1.0 गनुा होता ह।ै

90˚ कोहनी
इसका उपयोग तब किया जाता ह ैजब दिशा में 90० परिवर्तन आवश्‍यक होता ह ै
(चित्र 5.5)।

45˚ कोहनी
इसका उपयोग तब किया जाता ह ैजब दिशा में 45० परिवर्तन आवश्‍यक होता ह ै
(चित्र 5.4)।
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चित्र 5.6 — Y-T जोड़

हटाने योग्य ढक्कन

निकास नालीप्रवाह
45° काेहनी

भमूि सतह

चित्र 5.7 — दोहरी Y-T जोड़-1

चित्र 5.8 — दोहरी Y-T जोड़-2

चित्र 5.9 — T-ट्रैप
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गैस्‍केट  

ये यांत्रिक महुर हैं, आमतौर पर गोल आकार के होते हैं और निकले हुए किनारों 
को सील करने के लिए उपयोग किए जाते हैं। निकला हुआ किनारा प्‍लेट या गोल 
होता ह ैजो पाइप के अतं में जोड़कर किनारे बनाने के लिए लगाया जाता ह।ै गैस्‍केट  
निर्माण, सामग्री और सवुिधाओ ंके अनसुार बनाए जाते हैं। उपयोग किए जाने वाले 
महत्‍वपरू्ण गैस्‍केट  अधात्विक, स्‍पाइरल वाउन्‍ड और रिंग-ज्वाइटं प्रकार के होते हैं 
(चित्र 5.10)।

संधि 

जब पाइप के दो छोर जोड़े जाते हैं, तो उस जोड़ने वाले पाइप फि़टिंग को संधि 
(यनूियन) कहा जाता ह।ै संधि तीन भागों से बना ह—ै ढिबरी, परुुष छोर और मादा 
छोर। परुुष और मादा सिरों को ढिबरी की मदद से जोड़ा जाता ह ैऔर जोड़ को 
जोड़ने के लिए आवश्‍यक दबाव बनाया जाता ह।ै क्‍योंकि संधि के जडु़ने वाले छोर 
अन्‍तर्निमये हैं, इस संधि को आसानी से बदला जा सकता ह ै(चित्र 5.11)।

लघकुारक

इसका उपयोग विभिन्‍न व्‍यास के पाइपों को जोड़ने के लिए किया जाता ह।ै लघकुारक 
(रिड्यसूर) विभिन्‍न प्रकारों का हो सकता ह,ै जैसे— लघकुारक टी, लघकुारक 
काेहनी और लघकुारक सॉकेट (चित्र 5.12)।

चित्र 5.12 — विभिन्न प्रकार के लघकुारक 

चित्र 5.10 — गैस्‍केट

चित्र 5.11 — संधि 

टी 

यह एक महत्‍वपरू्ण परु्ज़ा ह ै जिसमें पाइप की तरफ़ एक 90˚ का निकास होता ह।ै 
टी (T) विभिन्‍न व्‍यास के पाइपों को जोड़ता ह ै और पाइप में पानी या सामग्री 
की दिशा बदलने में मदद करता ह।ै टी को विभिन्‍न आकारों में बनाया जाता ह,ै 
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जैसे कि समान या असमान। समान टी का सबसे अधिक उपयोग किया जाता ह ै 
(चित्र 5.13–5.15)।

निपल 

यह पाइप का भाग होता ह ै जिसमें दोनों तरफ़ चडू़‍ियाँ बनी होती हैं और इसे 
पाइपलाइनों के छोटे विस्‍तार के लिए इस्‍तेमाल किया जा सकता ह।ै यह छोटी दरूी के 
भीतर दो फि़टिंग को जोड़ने के लिए भी इस्‍तेमाल किया जा सकता ह ै(चित्र 5.16)।

चित्र 5.14 — एकल T- सॉकेट

चित्र 5.15 — दोहरा T- सॉकेट

चित्र 5.13 — एकल T- सॉकेट

चित्र 5.16 — निपल
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ट्रैप 

यह एक P, U, S या J-आकार के प्रकार की फिट़िंग ह ै(चित्र 5.17)। ट्रैप 
प्‍लम्‍बरी फि़क्‍सर के पास लगाया जाता ह।ै सीवर गैस को इमारत के अदंर 
जाने से रोकने के लिए ट्रैप बेंड को लगाया जाता ह।ै यदि गैस घर में वापस 
आ जाए तो इससे लोगों को दरु्गंध आ सकती ह,ै जो बीमारियों का कारण 
बन सकता ह।ै यह विस्फ़ोट भी कर सकता ह।ै

क्रॉस 

जब चार पाइप जडु़ते हैं, तो एक क्रॉस बनता ह।ै इसे क्रॉस ब्रांच लाइन या चार 
तरफ़ा फि़टिंग भी कहा जाता ह ै(चित्र 5.18)। इस फि़टिंग में तीन निकास और एक 
प्रवेशिका होती ह।ै जब तापमान में बदलाव होता ह ैतब क्रॉस खराब हो सकता ह,ै 
क्‍योंकि क्रॉस चार जोड़ों के बीच में बनाया जाता ह।ै

अतंर्लम्‍ब

जब एक पाइपलाइन पर फि़टिंग का संयोजन, पाइप के एक भाग को कतार से बाहर 
करती ह ैऔर दसूरे भाग के साथ समानांतर अनभुाग हो तो इसे (ऑफ़सेट) के रूप 
में जाना जाता ह ै(चित्र 5.19)।

भवनों में जी.आई. पाइप बिछाना (आंतरिक काम)
जस्‍ती लोहा (जी.आई.) पाइप इमारत के आंतरिक कार्य में या तो सतह पर रखा 
जाता ह ैया दीवार में छिपा होता ह।ै सत‍ह पर लगाने के लिए, पाइप को दीवार से 
1.5 सेंमी. दरू रखा जाना चाहिए और पूरी तरह से लंबवत् या क्षैतिज रखा जाना 
चाहिए। पाइप को पाइप शिकंजे में रखा जाना चाहिए जो सीमेंट मसाले 1:3 
(1 सीमेंट : 3 मोटा रेत) के साथ दीवार, छत आदि में अंत:स्‍थापित किए जाते हैं 
(तालिका 5.1)।

तालिका 5.1— पाइप शिकंजा (क्लैंप) अंतर

पाइप का व्यास (mm) क्षैतिज लंबाई (m) लंबवत ्लंबाई (m)

15 2.00 2.5
20 2.5 3.0
25 2.5 3.0
32 2.5 3.0
40 3.0            3.5
50 3.0            3.5

चित्र 5.18 — क्रॉस 

चित्र 5.19 — अतंर्लम्‍ब

P ट्रैप

S ट्रैप

बोतल ट्रैप

चित्र 5.17 — ट्रैप 
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65 3.5 5.0
80 3.5 5.0

पाइप बिछाने के दौरान निम्‍नलिखित बातों को ध्‍यान में रखा जाना चाहिए—
1.	 जी.आई. पाइप को चनूा या चनूा-मोर्टार के संपर्क  में नहीं आने दनेा 

चाहिए। उनके ऊपर विरोधी संक्षारक लेप लगाया जाना चाहिए।
2.	 जब भी कोई पाइप दीवार से होकर गजु़रे तो उसके प्रसार का प्रावधान 

किया जाना चाहिए।
3.	 पाइप के प्रसार के लिए, इन्‍हें फ़र्श के नीच ेरेत की परत के अदंर रखा 

जाना चाहिए।

पाइप जोड़
पाइप जोड़ (ज्वाइट्ंस) की मदद से जोड़े जाते हैं। पाइप के संयोजन के लिए कई 
प्रकार के जोड़ों का उपयोग किया जाता ह।ै दो या अधिक पाइप को एक साथ 
जोड़ने की प्रक्रिया को जोड़न (फ़ि‍टिंग) कहा जाता ह।ै विभिन्‍न प्रकार के जोड़ों 
को आवश्‍यकता के अनसुार एक पाइप में इस्‍तेमाल किया जा सकता ह।ै जोड़ों का 
उपयोग कई पाइपों को जोड़ने के लिए भी किया जाता ह ैऔर यह प्‍लम्‍बरी व्‍यवस्‍था 
का एक महत्‍वपरू्ण घटक ह।ै आमतौर पर पाइप में फ़िट जोड़, पाइप में बनाए गए दाब 
को आसानी से सहन कर सकता ह।ै

पाइप जोड़ों के प्रकार 

1.	 चडू़ीदार जोड़ (थ्रेडि‍ड ज्‍वाइटं)
2.	 वेल्डित जोड़ (बट वेल्डिड, सॉकेट वेल्डिड)
3.	 उत्ताप टंकित जोड़ (ब्रेज़्ड ज्‍वाइटं)
4.	 टाँका जोड़ (सोल्‍डर्ड ज्‍वाइटं)
5.	 खाँचदेार जोड़ (ग्रूव्‍ड ज्‍वाइटं)
6.	 फ़्लैंजदार जोड़ (फ़्लैंज्‍ड ज्‍वाइटं) 
7.	 संपीडन जोड़ (कम्‍प्रेशन ज्‍वाइटं)

चडू़ीदार जोड़ (थ्रेि‍डड ज्‍वाइटं) 

जब पाइप में प्रदान की गई चडू़ी (थ्रेड) में पेंच लगाकर पाइप को जोड़ा जाता ह,ै तब 
इसे चडू़ीदार जोड़ कहा जाता ह।ै इस जोड़ में एक पाइप में आतंरिक चिू‍ड़याँ होती 
हैं, जबकि दसूरे पाइप में बाहरी चिू‍ड़याँ होती हैं। विभिन्‍न पाइपों, जैसे—पी.वी.सी., 

टिप्पणी
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सी.आई. पाइप, ताँबे के पाइप और जी.आई. पाइप आदि में भी ये चिू‍ड़याँ बनाई 
जाती हैं (चित्र 5.20)। 

चडू़ीदार जोड़ों का उपयोग 6 मि.मी. व्‍यास से 300 मि.मी. व्‍यास के पाइप में 
किया जाता ह।ै

वेल्‍डित जोड़ (बट-वेल्‍डिड ज्‍वाइटं) 

यह बड़े ढाँच,े जैसे— वाणिज्‍यि‍क, संस्‍थागत और औद्योगिक प्रणाली में पाइप को 
जोड़ने के सबसे सामान्‍य तरीकों में से एक ह।ै सामग्री की लागत कम ह,ै लेकिन 
प्रशिक्षित वेल्‍डर और फ़ि‍टर की अनपुलब्‍धता के कारण श्रम लागत अधिक होती 
ह ै(चित्र 5.21)। 

सॉकेट-वेल्‍डित जोड़

इनका उपयोग तब किया जाता ह ैजब जोड़ों में रिसाव की अधिक संभावना होती 
ह।ै एक पाइप को दसूरे पाइप में डालकर जोड़ के चारों ओर से वेल्‍ड लगाया जाता 
ह,ै जैसा कि चित्र 5.22 में दिखाया गया ह।ै विभिन्‍न व्‍यास वाले पाइप इस प्रकार 
के जोड़ के लिए उपयकु्‍त हैं। सॉकेट-वेल्‍डित जोड़ अन्‍य जोड़ों की तलुना में अच्‍छे 
परिणाम दतेा ह।ै

उत्ताप टंकित जोड़ (ब्रेज़्ड ज्‍वाइटं) 

जब पाइप 840˚ सले्‍स‍ियस से ऊपर पिघले हुए भराव पदार्थ की सहायता से जोड़ा 
जाता ह,ै तो इसे ब्रेज़ि‍ग कहा जाता ह।ै उत्तांप टंकन ताँबे के पाइप या ताँबे के मिश्र 
धात ुवाले पाइप को जोड़ने के लिए किया जाता ह।ै यह ध्‍यान रखना महत्‍वपरू्ण ह ै
कि मलू सामग्री (पाइप सामग्री) का गलनांक, भराव सामग्री के गलनांक से अधिक 
होना चाहिए। इन जोड़ों में यांत्रिक मज़बतूी कम होती ह ैऔर मध्‍यम तापमान की 
स्थिति में पसंद किए जाते हैं (चित्र 5.23)।

धात ुटाँका जोड़ (सोल्डर्ड ज्‍वाइटं) 

टाँका लगाना और उत्ताप टंकन समान गतिविधियाँ हैं। टाँके में, भराव सामग्री 840˚ 
सले्‍स‍ियस से नीच ेपिघलती ह।ै टाँके की मदद से ताँबे और ताँबे मिश्र धात ुकी पाइप 
को जोड़ा जाता ह।ै टाँका लगाने के दौरान विष्‍ठा (फ्लक्‍स) या धात ुजोड़ने वाली 
सामग्री का उपयोग, लौ (फ्लेम) के कारण उत्‍पन्‍न ऑक्‍सीकरण को रोकने के लिए 
किया जाता ह।ै टाँका जोड़ कम तापमान वाले क्षेत्रों के लिए उपयकु्‍त ह ैऔर इनमें 
कम यांत्रिक मज़बतूी होती ह ै(चित्र 5.24 और चित्र 5.25)।

चित्र 5.24 — उत्ताप टंकन और  
टाँका जोड़

चित्र 5.20 — चडू़ीदार जोड़

चित्र 5.21 — वेल्‍डित जोड़

चित्र 5.22 — सॉकेट-वेल्‍डित जोड़

चित्र 5.23 —  उत्ताप टंकन
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खाँचदेार जोड़ (ग्रूव्‍ड ज्‍वाइटं) 

जब दो पाइप एक साथ, खाँच ेया कपलिग की सहायता से पाइप के अतं में खाँच े
(संकरे कट या अवसाद) बनाकर जोड़े जाते हैं, तो ऐसे जोड़ों को खाँचदेार (ग्रूव्‍ड 
ज्‍वाइटं) कहा जाता ह।ै खाँचदेार जोड़ को आसानी से व्यव िस्थत किए जाने के कारण, 
श्रम लागत कम ह।ै रखरखाव के लिए अकसर पाइपिंग प्रणाली का अधिष्‍ठापन 

आसानी से और पनु:अधिष्‍ठाि‍पत हो सकता ह ै(चित्र 
5.26)। इनका उपयोग ज्‍़यादातर अग्नि सरुक्षा के लिए 
किया जाता ह।ै

फ़्लैंजदार जोड़ (फ़्लैंज़्ड ज्‍वाइटं)

इस जोड़ का उपयोग आमतौर पर पम्‍प-गहृ, निस्‍यंदक 
संयंत्र (फ़िल्‍टर प्‍लांट), द्रवचालित प्रयोगशालाए ँऔर 

बॉयलर-गहृ आदि में पाइप को जोड़ने के लिए किया जाता ह ै(चित्र 5.27)। इन 
जोड़ों को आसानी से जोड़ने और खोलने की प्रक्रि‍या के कारण पसंद किया जाता ह,ै 
हालाँकि ये कनेक्‍शन महगँे होते हैं। ये जोड़ आवश्‍यकता पड़ने पर पनु: खोलकर बंद 
किए जा सकते हैं। पाइप की लंबाई के दोनों सिरों पर फ़्लैंजदार जोड़ होता ह।ै पाइप 
के दोनों सिरे एक उचित स्‍तर पर एक-दसूरे के समीप जडु़ जाते हैं। फ़्लैंजदार जोड़ 
और बाॅल्ट के बीच में एक सख्‍त रबर वॉशर को रखा जाता ह ैऔर कसा जाता ह।ै 
फ़्लैंजदार जोड़ को आमतौर पर पाइप के साथ वेल्ड या चडू़ी से जोड़ा जाता ह।ै कई 
परिस्थितियाेंं में फ़्लैंजदार जोड़ को चढ़ाव जोड़ भी कहा जाता ह।ै इसे भट्टी प्रक्रिया 
और पाइप अतं को मशीनिग के द्वारा भी बनाया जा सकता ह।ै तापमान में तेज़ी से 
उतार-चढ़ाव के बावजदू फ़्लैंजदार जोड़ों में कोई रिसाव नहीं होता ह।ै

चित्र 5.26 — खाँचदेार जोड़

चित्र 5.25 — टा ँका जोड़

चित्र 5.27 — फ़्लैंजदार जोड़
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संपीडन जोड़ (कम्‍प्रेशन ज्‍वाइटं)

ये बिना किसी तैयारी के पाइप को जोड़ने के लिए लगाए जाते हैं। इन जोड़ों की 
अधिष्‍ठापन लागत बहुत ही किफ़ायती ह।ै साद ेछोर वाले पाइपों को उनके सिरों 
पर परु्जे़ लगाकर जोड़ा जाता ह ैऔर इस तरह के जोड़ को संपीडन जोड़ कहा जाता 
ह।ै पाइप के सिरे चडू़ीदार जोड़ या यगु्‍मक के साथ जडु़ जाते हैं। जोड़ों को ठीक से 
रखा जाता ह ैजिससे प्रवाह के दाब को नियत्रित किया जा सके, अन्‍यथा रिसाव हो 
सकता ह।ै ये फि़टिंग विभिन्‍न प्रकार की सामग्री से निर्मित होती हैं। फिट़िंग का चयन 
आवश्‍यकता के अनसुार किया जाता ह ै(चित्र 5.28)।

वाल्‍व 
पाइपलाइन के समचुित कार्य के लिए, लोह ेया पीतल के बनाए गए वाल्‍व का 
उपयोग जल आपरू त्ि के मखु्‍य क्षेत्रों में किया जाता ह।ै वाल्‍व तरल, गैस, द्राव 
(कंडेनसैट) आदि जैसे द्रव के प्रवाह को रोकते हैं या नियत्रित करते हैं। ये उनके 
उपयोग के अनसुार वर्गीकृत किए गए हैं, जैसे— वियोजन (आइसोलेशन), उपरोधन 
(थ्रॉटलिग) और अनिवर्ती वाल्‍व (नॉन-रिटर्न करेक्‍टर)। विभिन्‍न प्रकार के वाल्‍व, 
उनके उपयोग और निर्माण के प्रकार के अनसुार बनाए जाते हैं।

स्‍लुइस वाल्‍व

यह एक महत्‍वपरू्ण स्‍थान, जैसे— पाइप के आरंभ में लगाया जाता ह।ै इसे टंकी से 
निकले नए पाइप या टंकी से निकले पाइप की कई शाखाओ ंके आरंभ में लगाते हैं। 
यह वाल्‍व आवश्‍यकता होने पर पानी की आपरू त्ि को अलग करता ह।ै स्‍लुइस वाल्‍व 
पानी के रास्‍ते के पाइप के अभ्‍यांतर व्‍यास पर निर्दिष्‍ट किया जाता ह।ै मानक आकार 
50 मि.मी., 65 मि.मी., 80 मि.मी., 100 मि.मी., 150 मि.मी., 200 मि.मी., 250 
मि.मी. और 300 मि.मी. ह।ै स्‍लुइस वाल्‍व को श्रेणी 1 और श्रेणी 2 में वर्गीकृत 
किया गया ह ै(चित्र 5.29 और तालिका 5.2)।

तालिका 5.2— स ल्ुइस वाल्व में दाब परीक्षण

श्रेणी दाब परीक्षण  
किलोग्राम / सेंमी.2

वाल्व के भीतर जल का 
अधिकतम दाब   

किलोग्राम / सेंमी.2

बॉडी सीट

श्रेणी 1 20 10 10

श्रेणी 2 30 15 15

चित्र 5.28 — संपीडन जोड़

चित्र 5.29 — स्लुइस वाल्व

फैरूल

ढिबरीT फ़िटिंग

यगु्‍मक
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निर्घर्षण (स्‍काउर) वाल्‍व

यह वाल्‍व एक पाइपलाइन में निचले स्‍तर पर लगाया जाता है, ताकि रखरखाव 
के उद्देश्‍य से इस तरह के वर्गों के पानी की निकासी और आपूर त्ि की जा सके। 
पानी प्राकृतिक नालियों में वितरित किया जाता है। यह मूल रूप से एक स्‍लुइस 
वाल्‍व है और इसके उपयोग की प्रकृति ने नाम में अंतर पैदा कर दिया ह ै
(चित्र 5.30)।

वायु (एयर) वाल्‍व 

जब पाइप पानी से भरा होता ह ैतब इसमें स्‍वचालित रूप से वाय ुको छोड़ने के लिए 
जोड़ा जाता ह।ै जब पाइप सखू जाता ह ैतो यह वाल्‍व वाय ुको प्रवेश की अनमुति 
भी दतेा ह।ै इस वाल्‍व को संचार पाइप के अतं में लगाया जाता ह ैऔर यह पानी 
की आपरू त्ि को नियत्रित या बंद करता ह।ै यह वाल्‍व उन सॉकेट या पाइप बर्हिगामी 
के व्‍यास के मानक से निर्दिष्‍ट ह ैजिस पर यह जोड़ा जाता ह।ै इसके मानक आकार 
8 मि.मी., 10 मि.मी., 15 मि.मी., 20 मि.मी., 25 मि.मी., 32 मि.मी., 40 मि.मी., 
और 50 मि.मी. हैं (चित्र 5.31)। 

ढाँच ेके परु्जे़ और वॉशर प्‍लेट, जस्‍ता पीतल या सीसायकु्‍त टीन अथवा कांस्‍य 
से बने होते हैं। वॉशर रेशा, चमड़े रबर या नाइलॉन से बने होते हैं। यह वाल्‍व दो 
प्रकारों में उपलब्‍ध हैं— आतंरिक चडू़ीदार और बाहरी चडू़ीदार।

कपाट (गेट) वाल्‍व 

इसका उपयोग प्रवाह को शरुू करने या रोकने के लिए किया जाता ह।ै एक सीधी 
रेखा में द्रव के प्रवाह के लिए, कपाट वाल्‍व की सहायता से न्‍यूनतम प्रवाह प्रतिबध 
भी किया जा सकता ह।ै प्रयोग में, ये वाल्‍व आमतौर पर या तो परूी तरह से खलेु या 
परूी तरह से बंद होते हैं। ये वाल्‍व विभिन्‍न द्रवों के लिए उपयोग किए जाते हैं और 
बंद होने पर टाइट सील बनाते हैं।

कपाट वाल्‍व के प्रकार 

कपाट वाल्‍व में वेज, विभक्‍त या ठोस अथवा द्वि-चक्रिका या समांतर प्रकार 
के कपाट होते हैं। कपाट को धुरी (स्पिंदल) पर स्थित आंतरिक या बाहरी पेंच 
की मदद से ऊपर-नीचे किया जाता है। धुरी, जो तरल के प्रवाह को नियत्रित 
करती है, अारोही या गैर-आरोही प्रकार की हो सकती है। चित्र 5.32 और  
चित्र 5.33 देखें।

चित्र 5.30 — निर्घर्षण वाल्व

चित्र 5.31 — वाय ु(एयर) वाल्व

चित्र 5.32 — आरोही विभक्‍त  
कपाट वाल्व

चित्र 5.33 — गैर-आरोही विभक्‍त 
वेज कपाट वाल्‍व
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समांतर सर्पी वाल्‍व (पैरलल स्लाइड वाल्‍व) 

इसमें दो चक्रिका (डिस्‍क) हैं जो बिना तंत्र फैलाए दो समांतर ढाँचों के बीच सरकती 
हैं। वाल्‍व चक्रिका का सक्रियण, आतंरिक और बाहरी धरुी पर पेंच द्वारा होता ह ै
और धरुी अारोही या गैर-आरोही प्रकार की हो सकती ह ै(चित्र 5.34)।

ग्लोब वाल्‍व 

इस प्रकार के वाल्व का प्रयोग पाइपलाइन में प्रवाह अथवा बहाव को नियत्रित करने 
के लिए किया जाता ह।ै इस वाल्व के घटको में एक गतिशील चक्रिका और स्थिर 
रिंग सीट शामिल होती ह ैजो कि आमतौर पर गोलीय भाग पर फ़िट होती ह।ै ग्लोब 
वाल्‍व का प्रयोग बहाव को नियंत्रित करने के लिए किया जाता ह।ै

कोणीय (एगंअल) वाल्‍व 

इस वाल्‍व का उपयोग द्रव पदार्थ, जैसे— तरल, गैस, द्रवित ठोस या स्‍लरी (गारा) के 
बहाव के लिए विभिन्‍न रास्‍तो ं को खोलने, बंद करने या आशंिक रूप से बाधा डालने 
के लिए किया जाता ह।ै इस प्रकार का वाल्‍व आमतौर पर गोल होता ह,ै जिसमें 
काया के सिरों को एक-दसूरे के साथ समकोण पर जोड़ा जाता ह ैऔर चक्रिका ऊपर 
और नीच ेकी और जाती ह।ै वाल्‍व धरुी पर आतंरिक या बाहरी पेंच द्वारा क्रिया 
करता ह।ै धरुी अारोही या गैर-आरोही प्रकार की हो सकती ह।ै चित्र 5.36 और 
चित्र 5.37 दखेें।

चित्र 5.36 — कोणीय वाल्व–1

चित्र 5.37 — कोणीय वाल्व–2

चित्र 5.35 — ग्लोब वाल्व

चित्र 5.34 — समांतर सर्पी वाल्व

चित्र 5.38 — रोक वाल्व  
या अनिवर्ती वाल्‍व

रोक (चेक) वाल्‍व या अनिवर्ती (नॉन-रिटर्न) वाल्‍व 

यह वाल्‍व (द्रव) पानी को एक दिशा में बहने दतेा ह,ै लेकिन प्रवाह के लौटने को 
रोकता ह।ै इसे ऊपरी दाब से संचालित किया जाता ह,ै इसके नियत्रण का कोई बाहरी 
साधन नहीं ह ै(चित्र 5.38)।
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फेरूल

इसका उपयोग सर्विस पाइप को पानी के मखु्‍य पाइप से जोड़ने के लिए किया जाता 
ह।ै यह आमतौर पर अलौह धात ुसे बना होता ह ैऔर मखु्‍य पाइप के साथ कसा 
जाता ह ै(चित्र 5.39–5.42)।

चित्र 5.41 — क्षैतिज रोक चित्र 5.42 — लंबवत ्रोक

चित्र 5.40 — स्विंग रोकचित्र 5.39 — फेरूल

चित्र 5.43 — तल वाल्व

चित्र 5.44 — प्‍लव (फ़्लोट) वाल्व

तल (फुट ) वाल्‍व 

यह पंप में इस्‍तेमाल किया जाने वाला वाल्‍व ह।ै इसे चेक (रोक) वाल्‍व भी कहा 
जाता ह,ै क्‍योंकि यह सुनिश्‍च‍ित करता ह ैकि पंप उपयोग के लिए तैयार ह।ै यदि 
पंप बंद ह,ै तो तल वाल्‍व यह सुनिश्‍च‍ित करता ह ैकि पंप में पर्याप्‍त तरल पदार्थ 
हो ताकि यह फिर से शरुू हो सके। एक कुएँ में तल वाल्‍व पानी की सतह और 
पंप के बीच होगा। एक जल ग्रहण प्रणाली में तल वाल्‍व जल ग्रहण रेखा के अंत 
में होगा। तल वाल्‍व के बाहर की तरफ़ एक छलनी होती ह ैजो अवरोधों को भी 
रोकती ह ै(चित्र 5.43)।

प्‍लव (फ़्लोट) वाल्व 

इसका उपयोग पानी को रोकने के लिए किया जाता ह।ै जब पानी की टंकी या फ़्लश 
टॉयलट भर जाता ह ैतो उसके बहने (ओवरफ़्लो) को रोकने के लिए इस वाल्व का 
उपयोग किया जाता ह।ै जब जल स्तर ऊपर उठता ह,ै प्‍लव (फ़्लोट) भी तैरता ह;ै 
जब यह एक परू्व-निर्धारित स्तर तक बढ़ जाता ह,ै तब जल स्तर लीवर को वाल्व बंद 
करने के लिए बाधित करता ह ैऔर पानी के प्रवाह को रोकता ह।ै प्‍लव वाल्व का 
उपयोग पानी की टंकियों के साथ-साथ फ़्लश टॉयलट को भरने के लिए भी किया 
जाता ह ै(चित्र 5.44)।
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टिप्पणीव्यावहािरक अभ्यास

गतिविधि 1

बाज़ार में उपलब्ध पाइप फि़टिंग की एक सचूी तैयार कीजिए।

आवश्यक सामग्री

1.	 विभिन्न प्रकार की फ़ि‍टिंग
2.	 कॉपी
3.	 कलम 

प्रक्रिया

1.	 स्थानीय बाज़ार का सर्वेक्षण कीजिए।
2.	 प्‍लम्‍बरी हार्डवयर की दकुान पर जाइए।
3.	 दकुान में उपलब्ध प्‍लम्‍बरी फ़ि‍टिंग की पहचान कीजिए
4.	 बाज़ार में पहचान की गई प्‍लम्‍बरी फ़ि‍टिंग की सचूी तैयार कीजिए।
5.	 प्‍लम्‍बरी फ़ि‍टिंग की लागत और उनके उत्पादक का नाम लिखिए।

गतिविधि 2

विभिन्न प्रकार के मोड़ों के चित्र बनाइए।

आवश्यक सामग्री

1.	 45° और 90° कोहनी
2.	 कॉपी
3.	 कलम

प्रक्रिया

1.	 विद्यालय में फ़ि‍ट की गई प्‍लम्‍बरी वस्तुओ ंका निरीक्षण कीजिए।
2.	 लगे हुए मोड़ को पहचानिए।
3.	 अपनी कॉपी में मोड़ के चित्र बनाइए।

गतिविधि 3

पाइप को जोड़ने का अभ्यास कीजिए।

आवश्यक सामग्री

1.	 जोड़
2.	 पाइप
3.	 उपकरण

प्रक्रिया

1.	 पाइप जोड़ों, पाइप और उपकरणों को इकट्ठा कीजिए।
2.	 प्‍लम्‍बरी फ़ि‍टिंग को पहचानिए।
3.	 जोड़ों को इकट्ठा कीजिए।
4.	 उचित पाइप जोड़ने वाले उपकरणों की मदद से पाइप को जोड़ि‍ए।
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गतिविधि 4

जोड़ों के चित्र बनाइए।

आवश्यक सामग्री

1.	 चडू़ीदार जोड़, खाँचदेार जोड़ और संपीडन जोड़
2.	 कलम
3.	 पेंसिल

प्रक्रिया

1.	 जोड़ों के चित्र या चडू़ीदार, खाँचदेार और संपीडन जोड़ों को इकट्ठा कीजिए।
2.	 जोड़ों के चित्र बनाइए।

अपनी प्रगति की जाँच करें

(क) 	नि म्नलिखित प्रश्‍नों के उत्तर दीजिए

1.	 प्‍लम्‍बरी में फि़टिंग का उपयोग क्यों किया जाता ह?ै किसी भी चार प्रकार के 
फि़टिंग पर एक लेख लिखिए।

2.	 जोड़ क्यों आवश्यक हैं? उपयकु्‍त आकँड़ों के साथ विस्तार से चर्चा कीजिए।
3.	 चडू़ीदार जोड़ और वेिल्‍डत जोड़ में अतंर बताइए।
4.	 वाल्वों के महत्व को समझाइए, दो प्रकार के वाल्व और उनके उपयोगों के 

बारे में लिखिए।
5.	 प्‍लव वाल्व की क्या भमूिका ह?ै इसके उपयोग और लाभों को 

सचूीबद्ध कीजिए।

(ख)  	सही विकल्प काे चिि‍ह्नत कीजिए

1.	निम्नलिखित  में से किस फि़टिंग का उपयोग दो पाइपों को एक-दसूरे के साथ जोड़ने 
के लिए किया जाता ह?ै

(i)	 टी
(ii)	 योजक (कनेक्‍टर)

(iii)	 कोहनी
(iv)	 उपरोक्‍त सभी

2.	निम्नलिखित  में से किस फि़टिंग का उपयोग चार पाइपों को जोड़ने के लिए किया  
जाता ह?ै

(i)	 अतंर्लम्‍ब
(ii)	 संिध

(iii)	 क्रॉस
(iv)	 लघकुारक

टिप्पणी

Unit 5.indd   56 05-Oct-20   3:18:16 PM



पाइप फि़टिंग, जोड़ और वाल्‍व 57

टिप्पणी3.	व ाल्‍व जो पानी के ओवरफ़्लो और बैकफ़्लो दोनों से बचाता ह,ै वह __________ 
कहलाता ह।ै

(i)	 प्‍लव वाल्व 
(ii)	 कोणीय वाल्व

(iii)	 तल वाल्व
(iv)	 रोक वाल्व

(ग)	नि म्नलिखित का मिलान कीजिए

कॉलम अ कॉलम ब

1.	नि पल (क)

 

2.	फ रूल (ख)

3.	 जोड़ (ग)

 

4.	तल  वाल्व (घ)
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इकाई रिक्‍त स्थान भरिए निम्नलिखित का 
मिलान कीजिए

सही विकल्प को 
चिह्नित कीिजए

निम्नलिखित के पूर्ण रूपों 
का उल्लेख कीजिए

1. 1.	पानी
2.	प्लम्बरी फ़िक्सर
3.	पाइप
4.	अधिष्‍ठापन, मरम्मत, 

रखरखाव और सेवाएँ

1.	(iii) 
2.	(iv)
3.	(iv)
4.	(i)

2. 1.	पकड़ने वाला
2.	मसैन स्क्वायर
3.	बेलचा
4.	बरमा मशीन  

(ड्रिल मशीन)
5.	काटने

1.	(ख)
2.	(ग)
3.	(घ)
4.	(क)

3. 1.	(ग)
2.	(क)
3.	(ख)

1.	जस्ती लोहा पाइप  
(जी.आई. पाइप)

2.	एस्बेस्टॉस सीमेंट पाइप 
(ए.सी. पाइप)

3.	अनप्लास्टिसाइज्‍़ड 
पॉलीविनाइल पाइप  
(य.ूपी.वी.सी. पाइप)

4.	ढलवाँ लोहा पाइप  
(सी.आई. पाइप)

4. 1.	12
2.	1.09
3.	2.2046
4.	4.546
5.	27.68
6.	1

1.	(ii)
2.	(iii)
3.	(iv)

5. 1.	(घ)
2.	(ग)
3.	(क)

1.	(iv)
2.	(iii)
3.	(i)
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शब्दावली
समन्वायोजन (असेंबली) — वह प्रक्रिया जिसके द्वारा परु्ज़ों के प्रतिदर्श (उसी से सबंंधित 
समन्वायोजन मानक [आर.एफ.सी.]) एक-दसूरे से जड़ेु हुए हैं। दो बनुियादी परु्ज़ों का 
समन्वायोजन हमशेा एक नया, बड़ा संयोजित परु्ज़ा बनाता ह ैजो भविष्य के समन्वायोजन में 
इस्तेमाल किया जा सकता ह।ै
बंकन (बेंडिगं) — वह तकनीक जिसका उपयोग विभिन्न धातओु ंको बनाने की प्रक्रियाओ ंमें 
प्लम्बरी फ़िक्सर के निर्माण की क्षमताओ ंको बढ़ाने के उद्देश्य से किया जाता ह,ै बंकन कहलाती 
ह।ै पाइप को अलग-अलग कोणों पर और अलग-अलग दिशाओ ंपर मोड़ा जा सकता ह।ै सबसे 
सरल वक्र नली (ट्यबू) को 90० के कोण में मोड़ दतेा ह,ै जिससे एक कोहनी (एल‍्बो) बनती 
ह।ै इसके अलावा, पाइप बंकन कई अन्य ज्यामितियों में किया जा सकता ह,ै जिनमें 2D और 
3D आयाम शामिल हैं। 
छटाई, तराशना (चिपिंग) — हथौड़ा और छैनी से लकड़ी, छिल्टे, ज़ंग या परुाने रंगलेप को 
लोह ेया प्लम्बरी कार्य से हटाना।  
डाई — इसका उपयोग बाहरी भाग में चडू़ी बनाने या काटने के लिए किया जाता ह ै(जैसे,  
एक बोल्ट)।
विसमन्वायोजन (डिसअसेंबली) — उपकरण को अलग-अलग भागों में खोलने की प्रक्रिया 
को विसमन्वायोजन कहते हैं। उपकरण से संबंधित किसी समस्या को निर्धारित करने के लिए, 
परु्ज़े को बदलने के लिए या परु्ज़े को किसी अन्य उपकरण में उपयोग करने के लिए अथवा उन्हें 
अलग-अलग बेचने के लिए खोला जा सकता ह।ै
वेधना (ड्रिलिग) — बरमा मशीन और मोटर से सामग्री में आसानी से छेदन की प्रक्रिया।
घिसना (फ़ाइलिग) — सतह से अतिरिक्‍त सामग्री को हटाना और विबरन की प्रक्रिया। 
रेगमाल का उपयोग सामग्री के लिए फ़ाइलिग टूल की तरह किया जा सकता ह,ै उदाहरण  के  
िलए, लकड़ी को घिसने के लिए उपयोग किया जा सकता ह।ै
चीरना (सॉइगं) — वह प्रक्रिया जिसमें संकीर्ण रूप से उभरे हुए दाँतों की एक �ाृंखला से यक्ु‍त 
उपकरण द्वारा संकीर्ण झिरी को कार्य खडं में काट दिया जाता ह,ै आरी का ब्लेड कहा जाता ह।ै 
चीरन कार्य खडंों को दो या अधिक टुकड़ों में काटने के लिए या अवांछित हिस्से को काटने के 
लिए किया जाता ह।ै 
भीतरी चूड़ी काट (टैप) — इसका उपयोग भीतरी भाग में चडू़ी बनाने या काटने के लिए किया 
जाता ह ै(जैसे, ढिबरी)।
भीतरी चूड़ी काट और डाई — वह उपकरण जो पेंच चडू़ी बनाने के लिए प्रयक्ु‍त किया जाता 
ह,ै चडू़ी काट डाई कहलाता ह।ै इसमें कई काटने के उपकरण हैं, अन्य बनाने के उपकरण हैं। 
चूड़ी काटना (टैपिंग) — चडू़ी काट डाई का उपयोग करके चडू़ी काटने या बनाने की प्रक्रिया। 
यह वह क्रिया ह ैजो छेद के किनारे में एक चडू़ी बनाती है
बाहरी चूड़ी काटना (थ्रेडिगं) — डाई का उपयोग करके बाहरी चडू़ी काटने या बनाने  
की प्रक्रिया।
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