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आमुख

राष्ट्ीय पाठ्यचयाया की रूपरेखा 2005 (एन.सी.एफ. 2005) उद्यि और लशक्ा को पाठ्यक्ि कषे  क्षेत्र िें 
लानषे क़ी अनशुसंा करती ह।ै इसकषे  फलसवरूप अलध रि कषे  सभी क्षेत्ररों िें इसका उपयोर करतषे हुए प्रासलंरक 
िरणरों िें इसक़ी पहिान प्रदान करनषे क़ी भी अनशुसंा करती ह।ै यह रूपरषेखा बताती ह ैलक उद्यि, ज्ान 
को अनभुव िें बदल दषेता ह ैऔर िहतवपणू्य वयलक्तरत और सािालजक आदश्य, जैसषे लक आतिलनभ्यरता, 
रिनातिकता और सहयोर का सिंार करता ह।ै काि कषे  द्ारा वयलक्त सिाज िें अपनी जरह बनाना सीख 
जाता ह।ै यह एक शलैक्क रलतलवलध ह ै लजसिें सिावषेश कषे  ललए अतंलन्यलहत क्िता होती ह।ै इसललए 
शलैक्क वातावरण िें उतपादक उद्यि िें लीन होनषे का अनभुव, हिें सािालजक जीवन क़ी साथ्यकता और 
सािालजक िलूयरों क़ी सराहना हषेत ुप्रषेररत करता ह।ै उद्यि िें सािग्री अथवा अन्य लोररों (ज़्यादातर दोनरों) 
कषे  साथ पारसपररक लक्या शालिल होती ह,ै इस प्रकार उद्यि हिारषे भीतर प्राकृलतक पदाथथों और सािालजक 
ररशतरों कषे  वयावहाररक ज्ान िें वलृद्ध करतषे हैं।

उद्यि और लशक्ा कषे  िाध्यि सषे लशक्ाथची, पाठशाला िें प्राप्त ज्ान को आसानी सषे बाहर कषे  जीवन 
सषे जोड़ सकता ह।ै यह लकताबी ज्ान सषे हटकर पाठशाला, घर, सिदुाय और काय्यसथल कषे  बीि कषे  अतंर 
को कि करता ह।ै एन.सी.एफ. 2005 वयावसालयक लशक्ा और प्रलशक्ण पर भी जोर दषेता ह,ै लवशषेषकर 
उन बचिरों कषे  ललए जो लवद्यालयी लशक्ा परूी करनषे या छोड़नषे कषे  बाद वयावसालयक लशक्ा और प्रलशक्ण 
कषे  िाध्यि सषे अलतररक्त कौशल और/या आजीलवका तलाश करना िाहतषे हैं। वयावसालयक लशक्ा और 
प्रलशक्ण सषे अपषेक्ा ह ैलक वह ‘अलंति उपाय’ कषे  बजाय ‘पसंदीदा और प्रलतलष्ठत’ लवकलप प्रदान करषे।

इसकषे  अनसुरण कषे  रूप िें, राष्टीय शैलक्क अनसुंधान और प्रलशक्ण परर षद ्(रा.श.ैअ.प्र.प.) नषे लवषय 
क्षेत्ररों िें उद्यि को अनपु्रालणत करनषे का प्रयास लकया ह ैऔर दषेश कषे  ललए नषेशनल लसकलस क्वालललफ़कषे शन 
फ्षे िवक्य  (एन.एस.क्य.ूएफ़) अथा्यत ्राष्टीय कौशल योगयता फ्षे िवक्य  कषे  लवकास िें भी योरदान लदया ह,ै 
लजसषे 27 लदसंबर, 2013 को अलधसलूित लकया रया था। यह वो रणुवत्ा आशवासन फ्षे िवक्य  ह ैजो 
ज्ान, कौशल और दृलष्टकोण कषे  सतररों कषे  अनसुार योगयताओ ंको सलुनयोलजत करता ह।ै इन सतररों को 
1–10 तक सीखनषे कषे  प्रलतफल कषे  संदभ्य िें पररभालषत लकया रया ह।ै लशक्ाथची कषे  पास यषे सीखनषे कषे  
प्रलतफल होनषे िालहए, िाहषे वषे औपिाररक, रैर-औपिाररक या अनौपिाररक िाध्यि सषे प्राप्त लकए रए 
हरों। एन.एस.क्य.ूएफ़ लवद्यालयरों, वयावसालयक लशक्ा एवं प्रलशक्ण संसथानरों, तकनीक़ी लशक्ा संसथानरों, 
कटॉलषेजरों और लवशवलवद्यालयरों कषे  ललए राष्टीय सतर पर सवीकृत योगयता प्रणाली हषेत ुसिान लसद्धांत एवं 
लदशालनददेश तय करता ह।ै

इस पषृ्ठभलूि िें, रा.श.ैअ.प्र.प. कषे  घटक पंलडत सुंदरलाल शिा्य कें रिीय वयावसालयक लशक्ा संसथान, 
भोपाल, नषे कक्ा 9–12 तक वयावसालयक लवषयरों कषे  ललए पाठ्यक्ि लवकलसत लकया ह ैजो सीखनषे कषे  
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प्रलतफल पर आधाररत िटॉड्यूलर पाठ्यक्ि ह।ै इसषे िानव संसाधन लवकास ितं्रालय क़ी िाध्यलिक और 
उचितर िाध्यलिक लशक्ा कषे  वयावसायीकरण क़ी कें रिीय प्रायोलजत योजना कषे  तहत लवकलसत लकया  
रया ह।ै

इस पाठ्यपसुतक को सीखनषे कषे  प्रलतफल पर आधाररत पाठ्यक्ि कषे  अनसुार, राष्टीय वयावसालयक 
िानकरों (एन.ओ.एस.) को ध्यान िें रखतषे हुए, वयवसाय सषे संंबलधत अनभुवातिक अलधरि को बढ़ावा 
दषेनषे कषे  ललए लवकलसत लकया रया ह।ै यह लवद्यालथ्ययरों को आवशयक कौशल, ज्ान और दृलष्टकोण  
प्रदान करषेरा।

िैं, पाठ्यपसुतक लनिा्यण सलिलत कषे  सदसयरों, सिीक्करों और उन सभी संसथानरों और संरठनरों का 
आभार प्रकट करता हू,ँ लजन्हरोंनषे इस पाठ्यपसुतक कषे  लनिा्यण िें योरदान लदया ह।ै

पररषद,् लवद्यालथ्ययरों, लशक्करों और िाता-लपता सषे सझुावरों का सवारत करती ह,ै जो हिें बाद कषे  
संसकरणरों िें पाठ्यक्ि सािग्री क़ी रणुवत्ा को और बषेहतर बनानषे िें िदद करेंरषे।

हृलषकषे श सषेनापलत
नयी लदलली शनिशेक 
जलुाई 2019  राष्टीय शैलक्क अनसुंधान और प्रलशक्ण पररषद्
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पाठ्रपुस्तक ेक बारे में

प्लम्बर (सािान्य), प्लम्बरी (प्ललम्ंबर) लफ़लटंर और लफ़क्सर (लफ़क्सिर) कषे  अलधष्ठापन और िरम्ित 
िें िहतवपूण्य भलूिका लनभाता ह।ै प्लम्बर (सािान्य) घररों/वालणलज्यक एवं संसथारत इिारतरों िें, पाइपरों 
और सवचछता संंबधी लफ़क्सर (सैलनटरी लफ़क्सिर) कषे  अलधष्ठापन, िािूली िरम्ित कायथों, रखरखाव 
और सषेवा कायथों कषे  ललए लजम्िषेदार होता ह।ै इसकषे  ललए वयलक्त को सवतंत्र रूप सषे काि करनषे िें 
सक्ि होना िालहए। साथ ही, उसषे पररश्ि वालषे काय्य करनषे िें सहज, अचछा श्ोता, लनददेशानुसार 
काि करनषे वाला, सहयोरी दल का सदसय और पररणािोन्िखु, सकारातिक दृलष्टकोण वाला होना 
िालहए। प्लम्बर (सािान्य) शरुुआती सतर का पाठ्यक्ि ह।ै इस पाठ्यक्ि कषे  पूरा होनषे पर लवद्याथची 
प्लम्बरी िें िाध्यलिक (इटंरिीलडएट) सतर का पाठ्यक्ि कर सकतषे हैं, जैसषे— कक्ा 11 और 12 िें 
प्लम्बर (सािान्य-2)।

यह पाठ्यपसुतक प्लम्बर (सािान्य) क़ी नौकरी कषे  ललए लक्यातिक अलधरि अनभुवरों कषे  िाध्यि 
सषे ज्ान और कौशल प्रदान करनषे कषे  ललए लवकलसत क़ी रई ह,ै जो प्रायोलरक लशक्ा का एक लहससा ह।ै 
प्रयोरातिक अलधरि िें वयलक्त कषे  सीखनषे क़ी प्रलक्या पर जोर होता ह,ै इसललए अलधरि रलतलवलधयाँ 
लशक्क-कें लरित होनषे क़ी बजाय लवद्याथची-कें लरित होती हैं। 

इस पाठ्यपसुतक को लवषय लवशषेषज्रों, वयावसालयक लशक्करों, उद्योर लवशषेषज्रों और लशक्ालवदरों 
कषे  योरदान सषे वयावसालयक लवद्यालथ्ययरों कषे  ललए उपयोरी और प्रषेरक लशक्ण-अलधरि संसाधन सािग्री 
बनानषे कषे  ललए लवकलसत लकया रया ह।ै पाठ्यपसुतक क़ी पाठ्य सािग्री को राष्टीय वयावसालयक िानकरों 
(एन.ओ.एस.) कषे  साथ संरषेलखत करनषे कषे  ललए पया्यप्त ध्यान रखा रया ह।ै

पाठ्यपुसतक क़ी इकाई 1 प्लम्बरी और इसकषे  िहतव का पररिय दषेती ह।ै इकाई 2 प्लम्बरी िें 
इसतषेिाल होनषे वालषे उपकरणरों पर कें लरित ह।ै इसिें प्लम्बरी कायथों को करनषे कषे  ललए लवलभन्न प्रकार कषे  
आवशयक हसतिाललत उपकरण शालिल हैं। इकाई 3 प्लम्बरी िें इसतषेिाल क़ी जानषे वाली साम्ररी 
और नली (पाइप) सषे संंबलधत ह।ै इकाई 4 प्लम्बरी िें इसतषेिाल लकए जानषे वालषे िाप और प्रतीकरों 
पर कें लरित ह।ै इकाई 5 पाइप लफ़लटंर जोड़नषे और वालव सषे संंबलधत ह।ै यह पाठ्यपुसतक इलंडयन 
प्ललम्ंबर लसकलस काउंलसल (आई.पी.एस.सी.), नयी लदलली कषे  सहयोर कषे  लबना पूरी नहीं हो सकती 
थी। रा.श.ैअ.प्र.प. पाठ्यपुसतक िें लित्ररों का उपयोर करनषे क़ी अनुिलत कषे  ललए आई.पी.एस.सी. को 
धन्यवाद दषेती ह।ै पररषद,् पाठ्यपुसतक िें तकनीक़ी शब्दावली कषे  उपयाषेर कषे  ललए, वैज्ालनक तथा 
तकनीक़ी शाब्दावली आयोर को भी धन्यवाद दषेती ह।ै
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हि लनःसवाथ्य भाव सषे सभी योरदानकता्यओ ं का उनकषे  बहुिलूय ज्ान, प्रशलंसत लवशषेषज्ता और 
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अलभयांलत्रक़ी और प्रौद्योलरक़ी लवभार
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परिचय
प्लम्बरी (प्लमम्बिंग) और स्वच्छता तिंत्र (सैमिटरी मसस्टम) हर घर या इमारत का 
अमिवाय्य महस्सा होती ह।ै प्लम्बरी प्रणा्ली का उमित मियोजि और रूपरेखा तैयार 
करिा ्बहुत महतवपणू्य ह,ै कयोंमक इससे उस घर या इमारत में रहिे वा्लों की स्वच्छता 
सिं्बिंधी आवशयकताओ िं की पमूत्य होती ह।ै औसति एक इमारत के मिमा्यण की कु्ल 
्लागत का ्लगभग आठ प्रमतशत प्लम्बरी और स्वच्छता काययों पर खि्य होता ह।ै

प्लम्बर के काययों में प्लम्बरी सामग्ी और मि़कसर का अमधषठापि, मरममत, 
रखरखाव और सेवाए ँशामम्ल होती हैं। प्लम्बर को मवमभनि काययों को करिे के म्लए 
आवशयक प्रणाम्लयों की गहि समझ होिी िामहए। इसके अ्लावा उसे श्रमसाधय, 
सिंिार कौश्ल में मिपणु, सकारातमक दृमषटकोण वा्ला एविं पररणामोनमखु कामगार 
भी होिा िामहए। 

प्लम्बिी की भूमिका
जैसा मक आप जािते हैं, घर या इमारत में ज्ल आपमूत्य, भिंडारण टिंमकयों से पािी 
के पाइपों के माधयम से की जाती ह।ै इसी तरह, रसोई एविं शौिा्लय से मिक्लिे 
वा्ेल अपमशषट ज्ल को पाइपों की सहायता से ्बाहर मिका्ला जाता ह।ै कोई भी 
इमारत (आवासीय, वामणम्यक अथवा औद्ोमगक) प्लम्बरी और स्वच्छता तिंत्र 
के म्बिा ठीक से काम िहीं कर सकती। इसम्लए, मियममत और पया्यपत ज्लापमूत्य 
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प्लम्बर (सामान्य) – कक्ा 92

आपमूत्य

मखुय ज्लवाहक 
ि्ल, भिंडारण टिंकी

मिपटाि

स्वच्छता और  
उपद्रव माग्य

उपिार

सीवेज सिंयिंत्र, प्राकृमतक 
शदु्ीकरण

उपयोग

प्लम्बरी मि़कसर

मवतरण

दा्ब पाइप्लाइि 
जा्लक्रम

और अपमशषट ज्ल की मिकासी के म्लए उमित प्रणा्ली 
का होिा महतवपणू्य ह।ै प्लम्बरी िक्र का तातपय्य उस 
वयवस्था से ह ैमजसमें पािी एक स्ोत से म्लया जाता ह,ै 
मिर उपयोगकता्यओ िं तक इसकी आपमूत्य की जाती ह ैऔर 
अिंत में अपमशषट ज्ल को एकत्र करके उमित उपिार के 
्बाद उसका पिुि्यक्रण मकया जाता ह ै(मित्र 1.1)। 

सभी प्रकार की इमारतों के मिमा्यण में प्लम्बरी और 
पाइप मि़मटिंग प्रमखु भमूमका मिभाते हैं। कुश्ल प्लम्बरी 
वयवस्था वातावरण को दगुगंध से मकुत रखती ह ै और 
्ेबहतर स्वच्छता समुिमशित करती ह।ै

प्लम्बिी 
ज्ल को उसके स्ोत से उपयोगकता्यओ िं तक पहुिँािा, 
मिर उपिार हतेु इसे सिंयिंत्रों तक ्ेल जािा और अिंत 
में उपिाररत ज्ल को मवतरण तिंत्र के माधयम से पिु: 
उपयोगकता्यओ िं तक पहुिँािे के म्लए मजस कौश्ल एविं 
क्ला की आवशयकता होती ह,ै उसे प्लम्बरी कहते हैं। 
यह पाइपों और मि़मटिंग के माधयम से ज्लापमूत्य की 
वयवस्था ह।ै

चित्र 1.1— प्लम्बरी िक्र

चित्र 1.2— वॉश-ेबचिन और उिके पजु़�

ज्लापमूत्य माग्य

वालव

(कोहिी) 
एल्बो

मिकास पाइप

टै्प (अमरीकी)
य-ू्बेंड (मरिमटश)

पाइप

स्ोत

ता्ला्ब, िदी, 
ज्लाशय

एकमत्रत करिा

भारी, पाइप्लाइि 
जा्लक्रम
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प्लम्बरी का पररचय 3

टिप्पणीस्वच्छता वयवस््ा 
स्वच्छता वयवस्था का तातपय्य पाइपों इतयामद के माधयम से अपमशषट ज्ल को 
म्लज्ल मिस्तारण प्रणा्ली (सीवरेज मसस्टम) तक पहुिँािे से ह।ै 

प्लम्बरी अमधषठापि काय्य मवमभनि प्रदशेों एविं कें द्र-शामसत प्रदशेों के सिं्बिंमधत 
िगर मिगमों अथवा समममतयों के मियमों और काििूों से मियिंमत्रत होते हैं। इस 
प्रकार प्लम्बरी और स्वच्छता सिं्बिंधी काय्य मकसी भी इमारत के मिमा्यण में महतवपणू्य 
भमूमका मिभाते हैं।

प्लम्बरी वयवस्था में पाइप मि़मटिंग और उपकरण शामम्ल हैं मजिका इस्तेमा्ल 
पािी की ज्लापमूत्य और ज्ल मिकासी के म्लए मकया जाता ह ैजैसा मक मित्र 1.2 
में वॉश-्ेबमसि ्लगािे की मक्रया में दखेा जा सकता ह।ै इस वयवस्था में मवमभनि 
प्रयोजिों के म्लए मवमभनि पाइपों का उपयोग मकया जाता ह।ै प्लम्बरी वयवस्था के 
मखुय घटकों में शामम्ल हैं—

• ज्लापमूत्य, जस्ती ्लोहा अथवा प्लामस्टक पाइप और मि़कसर;

• ममट्ी के पाइप और मि़कसर;

• स्वच्छता ज्ल मिकास प्रणा्ली और 

• वरा्य ज्ल ज्लापमूत्य प्रणा्ली।

एक कुश्ल प्लम्बरी वयवस्था के म्लए महतवपणू्य ह ैमक भारतीय मािक बयरूो  
(्बी.आई.एस.) के अिसुार स्तरीय प्लम्बरी और स्वच्छता सामग्ी का उपयोग मकया 
जाए। यह भी महतवपणू्य ह ैमक प्लम्बरी और स्वच्छता काययों के दौराि गणुवत्ापणू्य 
कारीगरी, वयावहाररक जाँि और पय्येवक्षण समुिमशित मकया जाए। इससे कुश्ल 
और अकुश्ल श्रम से सववोत्म पररणाम प्रापत करिे में सहायता मम्लती ह।ै 

काय्य शरुू करिे से पह्ेल प्लम्बर को मिमिम्लमखत म्बिंदओु िं को धयाि में  
रखिा िामहए—

1. ज्लापमूत्य प्रणा्ली— स्वच्छ और पीिे योगय ज्ल के स्ोत; 

2. प्लम्बरी मि़कसर और पाइप— मवमभनि आवशयकताओिं और मवमशषटताओ िं 
के ्बारे में जािकारी;

3. स्वच्छता और ज्ल मिकास प्रणा्ली— म्लज्ल मिस्तारण प्रणा्ली के ्बारे  
में जािकारी;

4. वरा्य ज्ल मिकास प्रणा्ली;

5. प्लम्बरी आरेख और उिके उपयोग— प्लम्बरी आरेख की भमूमका।
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प्लम्बर (सामान्य) – कक्ा 94

टिप्पणी वयावहारिक अभयास

गमतमवमि 1

आपके मवद्ा्लय में प्लम्बरी वयवस्था का अव्लोकि।

आवशयक सािग्ी

1. पेंमस्ल या क्लम
2. कॉपी 

प्रमरिया

1. मवद्ा्लय में ्लगी प्लम्बरी वस्तओु िं की पहिाि कीमजए।
2. इि प्लम्बरी वस्तओु िं की एक सिूी ्बिाइए।
3. प्लम्बरी सामग्ी और मि़कसर में प्रयकुत सामग्ी की पहिाि कीमजए।

गमतमवमि 2

आपके घर में प्लम्बरी वयवस्था का अव्लोकि।

आवशयक सािग्ी

1. पेंमस्ल या क्लम
2. कॉपी 

प्रमरिया

1. घर में ्लगी प्लम्बरी वस्तओु िं की पहिाि कीमजए।
2. इि प्लम्बरी वस्तओु िं की एक सिूी ्बिाइए।
3. प्लम्बरी सामग्ी और मि़कसर में प्रयकुत सामग्ी की पहिाि कीमजए।

अपनी प्रगमत की जाँच किें

(क) मनम्नमलमित प्रशनों के उत्ति दीमजए

1. प्लम्बरी वयवस्था को पररभामरत की मजए।
2. सभी प्रकार के भविों के म्लए प्लम्बरी वयवस्था कयों आवशयक ह?ै
3. प्लम्बरी वयवस्था के मखुय घटक कया हैं?

(ि)  रिक्त स््ान भरिए

1. प्रतयेक आवासीय घर में मियममत और पया्यपत ______________ की 
आपमूत्य होिी िामहए।

2. स्वच्छता काय्य अपमशषट ज्ल को ______    ______ के माधयम से अपमशषट 
मिकास प्रणा्ली तक ्ले जािे की वयवस्था करता ह।ै

3. पािी की आपमूत्य ______________________ और सामग्ी (मि़मटिंग) 
के माधयम से की जाती ह।ै

4. एक प्लम्बर पाइपों और स्वच्छता सिं्बिंधी मिक़सरों की _________, 
_________, __________ और ________ के म्लए म़िममदेार होता ह।ै
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मिप्पणी(ग)  सही मवकलप काे मचम ह्रत कीमजए

1. स्ोत से उपिार सिंयिंत्रों और मिर अिंमतम उपयोगकता्य तक पािी पहुिँािे के कौश्ल 
और क्ला को __________________के रूप में जािा जाता ह।ै

(i) राजगीरी 
(ii) मिमा्यण 

(iii) प्लम्बरी
(iv) सिंघिि

2. भवि के पणू्य मिमा्यण में, प्लम्बरी और स्वच्छता काययों के म्लए उमित ्लागत 
प्रमतशत आमतौर पर _____________________मिधा्यररत ह।ै

(i) 12 प्रमतशत
(ii) 10 प्रमतशत

(iii) 5 प्रमतशत
(iv) 8 प्रमतशत

3. प्लम्बरी और पाइप मि़मटिंग इमारतों के मिमा्यण में प्रमखु भमूमका मिभाते हैं,  
जैसे मक—

(i) आवासीय
(ii) वामणम्यक

(iii) औद्ोमगक
(iv) उपरोकत सभी

4. मिमि में से कौि-सा प्लम्बरी िक्र के िरणों का सही क्रम ह?ै

(i) आपमूत्य, मवतरण, मिपटाि, उपिार
(ii) मिपटाि, मवतरण, आपमूत्य, उपिार

(iii) आपमूत्य, उपिार, मिपटाि, मवतरण
(iv) उपिार, आपमूत्य, मिपटाि, मवतरण
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परिचय
अब तक हमने प्लम्बरी व्यवस्था के महतव, इसके चरण और प्लम्बर की भमूमकथा 
एवं म़िम्मदेथाररयों कथा अधययन मकयथा ह।ै अब हम उन मवमभन्न उपकरणों के बथारे में 
जथानेंगे जो प्लम्बर को प्रभथावी ढंग से प्लम्बरी कथाय्यकलथापों में सहथायतथा करते हैं। 
मकसी भी अन्य के्त्र की तरह प्लम्बर को कथाय्य परूथा करने के मलए प्लम्बरी में उपयोग 
मकए जथाने वथाेल ंयत्रों और उपकरणों कथा गहन ज्थान आवशयक ह।ै

प्लम्बर को मिम़िंग के कथाम के मलए, नल को ठीक करने यथा मरम्मत करने के 
मलए कई उपकरणों की आवशयकतथा होती ह।ै ेय उपकरण प्लम्बर को कथाम को सही 
तरीके से करने में मदद करते हैं, इसमलए यह महतवपणू्य ह ैमक नकुसथान से बचने के 
मलए उपकरणों कथा व्यवमस्त रूप से उपयोग मकयथा जथाए और सथावधथानी से संभथालथा 
जथाए। उपयोग के बथाद उन्हें एक मनमद्यष्ि स्थान पर रखथा जथानथा चथामहए। उपकरणों को 
कथाय्य की प्रकृमत के अनसुथार वगगीकृत मकयथा जथा सकतथा ह,ै जैसे— पकड़ने वथाेल 
(होम्डंग) उपकरण, जोड़ने (मिम़िंग) वथाेल उपकरण, कथािने वथाेल उपकरण, पथाइप 
सतू्रण (थ्मेडंग) और मोड़ने (बेंमडंग) वथाेल उपकरण आमद।

प्लम्बरी में उपयोग मकए जथाने वथाेल प्रमखु उपकरण इस प्रकथार वगगीकृत मकए 
गए हैं—

1. पकड़ने वाले उपकरण
(क) बैंच वथाइस
(ख) पथाइप वथाइस
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प्लम्बरी उपकरण 7

2. जोड़ने वाले (फि़फिंग) उपकरण
(क) ररंच
(ख) जल-पंप प्लथास (वॉिर-पंप प्लथायस्य)
(ग) पथानथा (सपैनर) 

3. कािने वाले उपकरण
(क) पथाइप किर 
(ख) आरी (हकैसॉ) 

4. पाइप मोड़ने वाले उपकरण      
(क) पथाइप मोड़ने की मशीन
(ख) बथाहरी चडू़ी कथाि डथाई (थ्मेडंग डथाई)

5. अन्य उपकरण
(क) छैनी
(ख) ह्ौड़था
(ग) चने ररंच
(घ) पेंचकस
(ङ) रेती (फथाइल)
(च) प्लथास (प्लथायर)
(छ) मनपरूण िथंाकी (कॅथामकंग िू्स)
(ज) बरमथा (मरिल) मशीन
(झ) बरमथा अनी (मरिल मबि)
(ञ) हैंगर
(ि) मथापने वथालथा िीतथा (िेप)
(ठ)  सथाहुल पि् िी और सथाहुल (प्लम्ब रूल एडं बॉब)
(ड) मसपररि लेवल
(ढ)  कन्नी (ट्ॉवेल)
(ण) कुदथाल (सपेड)
(त) िथावड़था
(्) बेलचथा
(द) तसलथा 
(ध) मसैन सकवथायर
(न) जल तल नली (वॉिर लेवल ि्यबू)
(प) रोवर जंपर

पकड़ने वाले उपकिण 
प्लम्बरी कथाययों में पथाइप, पथाइप मि़मिंग और मि़कसर को पकड़ने में मजन उपकरणों 
कथा इसतेमथाल मकयथा जथातथा ह ैउन्हें पकड़ने वथाेल उपकरण कहथा जथातथा ह।ै पथाइप इतयथामद 
पकड़ने के मलए आमतौर पर उपयोग मकए जथाने वथाेल कुछ उपकरण आगे मदए गए हैं।

टिप्पणी
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बैंच वाइस
वथाइस वो उपकरण ह ैमजसकथा उपयोग मघसने, मकनथारे से कथािने यथा मचप्पी उतथारने, 
चीरने, बथाहरी चडू़ी कथािने (थ्मेडंग), मोड़ने जैसे कथाय्य करने वथाली वसतओु ं को 
पकड़ने के मलए मकयथा जथातथा ह।ै बंैेच वथाइस के दो जबडे़ होते हैं, मजनमें से एक 
मस्र और दसूरथा चलथायमथान होतथा ह।ै वसत ुपर बेहतर पकड़ बनथाए रखने के मलए 
इन जबड़ों को कथाय्य के दौरथान पत्ी (प्ेलि) के सथा् मि़ि मकयथा जथातथा ह।ै वथाइस कथा 
आकथार जबडे़ की चौड़थाई पर मनभ्यर करतथा ह।ै बंैेच वथाइस को पेंच के मथाधयम से म़ेि 
यथा तखत पर मस्र मकयथा जथातथा ह।ै वथाइस को धरुी से जडेु़ हुए हत्े की सहथायतथा से 
खोलथा और बंद मकयथा जथातथा ह।ै इस प्रकथार, वसत ुकसकर पकड़ी जथा सकती ह।ै बंैेच 
वथाइस वसतओु ंको पकड़तथा ह ैऔर अन्य उपकरणों के कथाय्य को परूथा करने में मदद 
करतथा ह ै(मचत्र 2.1)। 

पाइप वाइस 
यह पथाइप को पकड़ कर उसको जोड़ने, अलग करने, बथाहरी चडू़ी बनथाने, कथािने 
आमद के मलए उपयोग में लथायथा जथातथा ह।ै पथाइप वथाइस दो प्रकथार के होते हैं—  

(i) खुलथा पथाइप वथाइस (ओपन सथाइड पथाइप वथाइस)
(ii) मस्र पथाइप वथाइस (मि़कसड सथाइड पथाइप वथाइस)

खेुल जबड़ों के आकथार के अनसुथार वथाइस के मथानक आकथार हैं— 80 मम.मी., 
105 मम.मी., 130 मम.मी., 170 मम.मी. आमद।

जोड़ने वाले उपकिण (फि़फिंग िूलस)
जहथँा पकड़ने वथाेल औ़िथारों कथा उपयोग वसतओु ंको मस्र रखने के मलए मकयथा जथातथा 
ह,ै वहीं जोड़ने वथाेल उपकरणों कथा उपयोग प्लम्बरी कथाययों के दौरथान कथािने, कसने, 
लगथाने और अन्य छोिे कथाययों के मलए मकयथा जथातथा ह।ै

रिंंच 
ेय हसतचथामलत औ़िथार होते हैं, मजनकथा उपयोग मढबरी और बो्ि को कसने 
व ढीलथा करने के मलए मकयथा जथातथा ह।ै ररंच कथा उपयोग मिसलने वथाेल यथा 
छोिे मढबरी (नि) और बो्ि को ढीलथा करने अ्वथा कसने के मलए मकयथा 
जथातथा ह।ै अमधकतर दो प्रकथार के ररंच उपयोग मकए जथाते हैं — समथायोजय 
और गैर-समथायोजय। ेय मवशषे रूप से मवषम आकथार की मढबरी और बो्ि के 
मलए उपयोगी हैं। ेय औ़िथार पेंच कसने यथा खोलने के दौरथान पथाइप और पथाइप 
मि़मिंग को कसकर पकडे़ रहते हैं। यह एक सथामथान्य उपकरण ह,ै मवशषे रूप से 
50 मम.मी. तक के छोिे व्यथास के पथाइप के मलए इसकथा उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै

फित्र 2.1 — बंैेि वाइस

फित्र 2.2 — पाइप वाइस

फित्र 2.3 — पाइप ररंि
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समथायोजय ररंच 

इस ररंच कथा उपयोग मकसी भी मवषम और मनयममत आकथार के मढबरी और बो्ि 
को ढीलथा करने यथा कसने के मलए मकयथा जथातथा ह।ै इसकथा उपयोग वथा्व, कॉक, 
गी़िर, लचीेल पथाइप आमद को कसने यथा ढीलथा करने के मलए मकयथा जथातथा ह।ै यह 
वथा्व, कॉक, पंप इतयथामद जैसी प्लम्बरी वसतुओ ंकी मरम्मत के मलए एक अचछथा 
उपकरण ह।ै

फित्र 2.4 — फवफवध प्रकार के ररंि (समा्योज्य)

इसमें एक मस्र चपिे जबडे़ के सथा् एक हत्था और एक चौकोर पेंच होतथा ह ै
(मचत्र 2.5)। चपिथा जबड़था मस्र जबडे़ वथाेल भथाग में पेंच के सहथारे सरकतथा ह।ै चपिे 
जबडे़ के बीच के स्थान कथा उपयोग वसत ुको पकड़कर, कसने और ढीलथा करने के 
मलए मकयथा जथातथा ह।ै

जल-पंप पलास (वाॅिि-पंप पलायस्स)
यह प्लम्बर द्थारथा इसतेमथाल मकए जथाने वथालथा एक सथामथान्य प्लथास ह ैजो प्लम्बरी 
प्रमरियथा के दौरथान पकड़ने, कसने और ढीलथा करने में उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै

जल-पंप प्लथास के मनमथा्यण में इसपथात कथा उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै ेय केवल 
एक मथानक आकथार 250 मम.मी. की ंलबथाई में उपलबध हैं। दोनों जबड़ों के बीच 
अमधकतम चौड़थाई 40 मम.मी. (मचत्र 2.6) हो सकती ह।ै

पाना (सपपैनि)
यह उपकरण मथानक आकथार के मढबरी और बो्ि को कसने और ढीलथा करने के 
मलए उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै उपयोग मकए जथाने वथाले मथानक पथाने मनम्न हैं—

गोल पथानथा (ररंग सपैनर)

इन पथानों में दोनों छोर पणू्य बंद गोलथाकथार होते हैं, मजससे इनकथा मिसलनथा और क्मत 
पहुचँथानथा ममुशकल होतथा ह।ै ेय तथाप मवमध के मथाधयम से बनते हैं और इन पर चमकीली 
यथा रिोम की सतह चढथाई जथाती ह ै(मचत्र 2.7 क)।

फित्र 2.5 — समा्योज्य ररंि

फित्र 2.6 — जल-पंप पलास

फित्र 2.7 क — गोल पाना
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खेुल छोर वथालथा पथानथा (ओपन एडेंड सपैनर)
इस प्रकथार के पथाने दोनों ओर से खेुल होते हैं और मढबरी त्था बो्ि कसने और 
ढीलथा करने के मलए उपयोग मकए जथाते हैं (मचत्र 2.7 ख)।

खेुल छोर वथाेल पथानों के जबडे़ चौकोर यथा षि्कोणीय मढबरी और बो्ि पर 
आसथानी से सरकते हैं। मढबरी और बो्ि को आवशयक बल के सथा् कसथा यथा ढीलथा 
मकयथा जथा सकतथा ह।ै दो जबड़ों कथा व्यथास रिमश: दो आकथार में होतथा ह,ै जैसे—  
6 मम.मी. और 7 मम.मी. अ्वथा 1/4″ और 5/16″ आमद।

संयोजक पथानथा (कथाॅमम्बनेशन सपैनर) 
यह पथानथा एक छोर से खुलथा और दसूरे छोर से बंद होतथा ह ै(मचत्र 2.7 ग)।

मद्-षि्कोणीय गोल पथानथा (बथाई-हकैसथागोनल ररंग सपैनर) 
चौकोर यथा षि्कोणीय मढबरी और बो्ि को पकड़ने के मलए उपयोग मकए  
जथाते हैं। इसके दोनों मसरे मद्-षि्कोणीय आकथार के होते हैं। दो मसरों के आकथार 
रिमश: 6 मम.मी. और 7 मम.मी., 1/4″ और 5/16″ आमद होते हैं (मचत्र 2.8)।

कािने वाले उपकिण
ऐसे उपकरण मजनकथा उपयोग पथाइप, मिक़सर और बो्ि आमद को कथािने के मलए 
मकयथा जथातथा ह,ै उन्हें कथािने वथाेल उपकरण कहते हैं। आमतौर पर इसतेमथाल मकए जथाने 
वथाेल कुछ कथािने वथाेल उपकरण मनम्न हैं—

पाइप किि
यह एक हसतचथामलत उपकरण ह,ै मजसकथा उपयोग कथाय्यस्ल पर पथाइप को कथािने 
के मलए मकयथा जथातथा ह,ै मवशोष रूप से तब जब मकसी आरी कथा इसतेमथाल करनथा 
ममुशकल हो। इस उपकरण में एक नकुीलथा, गोल कथािने वथालथा पमहयथा होतथा ह ैमजसे 
पथाइप कथािने के मलए दबथाकर आगे-पीछे घमुथायथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.9)।

आिी (हपैकससॉ)
इस उपकरण कथा उपयोग आमतौर पर दोनों हथा्ों से मकयथा जथातथा ह।ै यह प्लथामसिक  
के पथाइप, इसपथात की छड़, लोह कोण ऐगंअल आयरन, चथादर, लोह ेके पथाइप आमद 
वसतओु ंको कथािने के कथाम आतथा ह।ै इसकथा उपयोग जथाम हुए मढबरी और बो्ि 
को कथािने के मलए भी मकयथा जथा सकतथा ह ै(मचत्र 2.10)। आरी के महतवपणू्य भथाग 
हैं — हत्था, फे्म, बलेड और पख मढबरी (मवंग नि)।

हसतचथामलत आरी कथा उपयोग कथाय्यस्ल में कथाम के मलए मकयथा जथातथा ह ैजबमक 
ऊजथा्य चथामलत आरी (पथावर हकैसॉ) कथा उपयोग कथाय्यशथालथा में भथारी पथाइपों को ते़िी 
से कथािने के मलए मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.11)।

फित्र 2.8 — फवि-षि्कोणी्य पाना

फित्र 2.10 — हस्तिाफलत आरी

फित्र 2.9 — पाइप किर

फित्र 2.7 ख — खलेु छोर वाला पाना

फित्र 2.7 ग — स्ंयोजन पाना
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पाइप मोड़ने वाले उपकिण
अमधकथंाश पथाइपलथाइन संचथालनों में, पथाइप को आवशयकतथा के अनसुथार, 
अलग-अलग कोणों पर मोड़नथा पड़तथा ह ैमजनके मलए पथाइप मोड़ने वथाेल उपकरणों 
कथा उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै इनमें से कुछ उपकरण नीच ेउम्लमख त मकए गए हैं।

पथाइप मोड़ने वथाली मशीन 

इस मशीन कथा उपयोग पथाइपों को मोड़ने यथा घमुथाने के मलए मकयथा जथातथा ह।ै मशीन 
कथा आकथार और म़िबतूी, पथाइप के व्यथास और मोड़ने वथाेल पथाइप के प्रकथार पर मनभ्यर 
करती ह।ै यथंामत्रक यथा हथा् से संचथामलत पथाइप मोड़ने वथाली मशीनें 3/8–1″ व्यथास 
के पथाइप के मलए उपलबध हैं। उचच श्णेी के मलए अ्था्यत,् 1/2–2″ 1/2, 1/2–3″, 
1/2–4″ और 2–6″ के मलए, द्रवीय (हथाइरिोमलक) हसतचथामलत मशीनों कथा उपयोग 
मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.12)।

बथाहरी चडू़ी कथाि डथाई (थ्मेडंग डथाइ)

बथाहरी चडू़ी कथाि डथाई प्रभथावी रूप से पथाइप और मिक़सर को जोड़ने के मलए महतवपणू्य 
ह।ै बथाहरी चडू़ी कथाि डथाई कथा उपयोग पथाइप में चडू़ी बनथाने के मलए मकयथा जथातथा ह ै
जहथँा इसे दसूरे पथाइप यथा मि़कसर से जोड़था जथातथा (मचत्र 2.13) ह।ै

अनय उपकिण
पहेल से उम्लमखत पकड़ने, जोड़ने, कथािने और मोड़ने के उपकरण के अलथावथा, 
अन्य उपकरण भी प्लम्बरी संचथालन में उपयोग मकए जथाते हैं। ये मनम्नमलमखत हैं—

छपैनी
यह कठोर धथात ुसे बनथा होतथा ह ैऔर इसकथा उपयोग ज़यथादथातर ह्ौडे़ की मदद से 
कंरिीि की सतह को कथािने के मलए त्था दीवथारों में खथँाच ेबनथाने के मलए मकयथा जथातथा 
ह ै(मचत्र 2.14)।

हथौड़ा
यह सथामथान्य प्रयोजन कथाय्यशथालथा हसत उपकरण ह।ै यह धथात ुयथा अन्य पदथा्यों को 
सीधथा करने के मलए, कील को लगथाने (ररवमेिंग), कीलों को ठोकने और चथाबी खथँाचों 
(कीवे़ि), को ठोक कर मिि़ करने के मलए इसतेमथाल मकयथा जथातथा ह।ै ह्ौडे़ कथा मसर 
(चोि करने वथालथा भथाग) कठोर और कडे़ इसपथात (िैम्पड सिील) और लकड़ी कथा 
बनथा होतथा ह।ै ह्ौडे़ में चोि करने वथाेल भथाग को मसर और दसूरे पक् को मप न कहथा 

फित्र 2.12 — पाइप मोड़ने  
वाली मशीन

फित्र 2.13 — बाहरी िडू़ी काि डाई

फित्र 2.11 — ऊजाजा िाफलत आरी

फित्र 2.14 — छैनी
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जथातथा ह।ै मपन मवमभन्न आकथार के अनसुथार वगगीकृत होते हैं, जैसे— गेंद (बथाॅल) मपन 
रॅिथास-मपन और सीधथा मपन कडे़ इसपथात से बनथाए गए ह्ौडे़ को ‘अमभंयतथा ह्ौड़था’ 
के नथाम से जथानथा जथातथा ह ैऔर यह आमतौर पर इसपथात के घिकों के सथा् कथाम करते 
समय उपयोग में लथायथा जथातथा ह।ै एक-मकलोग्थाम कथा ह्ौड़था सबसे अमधक उपयोग 
में लथायथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.15)।

चेन रिंच
बडे़ व्यथास के पथाइप को सथामथान्य रूप से पकड़ने वथाेल उपकरण बहुत ज़यथादथा मदद 
नहीं करते हैं। अत: इनके मलए चने ररंच कथा उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै एक चने ररंच में 
एक दथँातेदथार कंुडथा (बलॉक), एक हत्था और एक चने होती ह।ै गोल चने, खथँाचदेथार 
और कंुडे के दथँातेदथार छोर पर मस्त होती ह।ै चने पथाइप मिम़िंग को पकड़ती ह ैऔर 
कसती यथा खोलती ह।ै चने ररंच 3″, 4″, 6″, 8″, और 12″ में 475 मम.मी., 585 
मम.मी., 834 मम.मी., 1100 मम.मी. और 1360 मम.मी. रिमशः ंलबथाई में उपलबध 
हैं। चने ररंच कथा आकथार अमधकतम व्यथास के पथाइप द्थारथा मनधथा्यररत मकयथा जथातथा ह,ै 
मजसे यह सगुमतथापवू्यक पकड़ सकतथा ह ै(मचत्र 2.16)।

पेंचकस (सकू्ड्ाइवि)  
इस उपकरण कथा उपयोग अकसर प्लम्बर द्थारथा पेंच मि़ि करने के मलए मकयथा 
जथातथा ह।ै पेंचकस में एक ते़ि नोक होती ह ैजो आसथानी से मवमभन्न पेंचों में मि़ि 
हो सकती ह।ै मवमभन्न प्रकथार के पेंच के मलए मवमभन्न प्रकथार के पेंचकस कथा 
उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै प्लम्बर मवमभन्न प्रकथार के पेंचकस कथा उपयोग करतथा ह ै 
(मचत्र 2.17)।

िेती (फाइल)
ेय हसत उपकरण मवमभन्न प्रकथार के कथाम के मलए उपयोग मकए जथाते हैं, जैसे— 
ते़ि धथारों को हिथाने, धथात ुहिथाने, ची़िों को आकथार दनेे, सतह को मचकनथा करने, 
पररष्करण करने, मवमभन्न आकथार दनेे हते ुआमद। रेती के पथँाच भथाग हैं— चूल (िैंग), 
त्लथा, मुहँ, मकनथारथा और नोक। मवमभन्न प्रकथार के मवमभन्न आकथार की रेमतयथँा, 
जैसे— हथा् की तरह गोल, सतंभ, वग्य, तीन वग्य, आधथा गोल (रथाउंड), चपिथा, चथाकू 
की धथार और सईु रेती कथा उपयोग कथायथा्यनसुथार मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.18)।

पलास (पलायि)
यह छोिी वसतओु ंको पकड़ने के मलए और मवमभन्न भथागों को कसने यथा ढीलथा करने 
के मलए उपयोग मकए जथाने वथालथा महतवपणू्य उपकरण ह।ै कथाय्य के दौरथान प्लम्बर 
कई प्रकथार के प्लथासों कथा उपयोग करतथा ह।ै प्लथासों कथा इसतेमथाल कथािने के मलए भी 

फित्र 2.17 — पेंिकस

फित्र 2.16 — िने ररंि

फित्र 2.15 — हथौडे़

फित्र 2.18 — रेती

फित्र 2.19 — पलास
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मकयथा जथा सकतथा ह।ै बथा़िथार में मवमभन्न आकृमत और आकथार के प्लथास उपलबध हैं। 
मचत्र 2.19 में प्लथासों के मवमभन्न प्रकथार मदखथाए गए हैं।

फ नपूिण िांकी (कसॉफकंग िूलस) 
मनपूरण िथंाकी कथा उपयोग दीवथार में अंतरथाल को भरने के मलए मकयथा जथातथा है। 
यह उपकरण भवनों में सथामग्ी भरने और हिथाने में सहथायक होतथा है (मचत्र 2.20)।

बिमा (फड्ल) मशीन 
मकसी धथात ुयथा लकड़ी यथा ठोस सतह में छेद करने हते ुबरमथा 
मशीन कथा उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै यह एक सथामथान्य ेलमकन 
महतवपणू्य उपकरण ह।ै बरमथा मशीन (मचत्र 2.21) में कथािने 
वथालथा उपकरण, जैसे— बरमथा अनी लगथाई जथाती ह।ै इसे एक 
चथाबी से कसथा जथातथा ह।ै

सरुक्ा सावधाफन्याँ
(i) बरमथा मशीन में अनी स्थामपत करने से पहेल, इसे नकुीलथा मकयथा जथानथा 

चथामहए। 
(ii) चक, बरमथा मशीन कथा महससथा ह ैजो बरमथा अनी को कसने में प्रयकुत होतथा  

ह।ै इसे कसने के बथाद इस चथाबी को हिथा दनेथा चथामहए।

बिमा अनी (फबि) 
ेय वे उपकरण हैं मजनकथा उपयोग सथामथान को कथािकर बेलनथाकथार छेद बनथाने के मलए 
मकयथा जथातथा ह।ै अनी को एक बरमथा मशीन (मरिल) में मि़ि मकयथा जथातथा ह ैजो घमूतथा 
ह ैऔर छेद बनथातथा ह।ै गैर-बेलनथाकथार छेदों के मलए, मवशषे अनी कथा उपयोग मकयथा 
जथातथा ह ै(मचत्र 2.22)।

हैंगि
इसकथा उद्शेय पमियथा (सैलब), धरण (बीम), छत यथा अन्य संरचनथातमक ततवों से 
लिकने वथाेल पथाइप यथा पथाइपों के समहू को पकड़नथा यथा सँभथालनथा ह ै(मचत्र 2.23)।

मापने वाला िीता (िेप)
इसकथा उपयोग मकसी वसत ुकी ंलबथाई मथापने के मलए मकयथा जथातथा ह।ै िीतथा इसपथात 
(सिील), कपड़था और पी.वी.सी. कथा बनथा होतथा ह।ै इन िेप की उपलबध ंलबथाई 
सीमथा एक मीिर, दो मीिर, तीन मीिर, पथँाच मीिर, 10 मीिर, 15 मीिर आमद हैं 
(मचत्र 2.24)।

फित्र 2.20 — फनपरूण िांकी

फित्र 2.21 — बरमा (फड�ल) मशीन

बरमथा अनी

पकड़ऑन-ऑफ बिन

चक

बलथाघणू्य चनुने कथा ररंग

आगे-पीछे करने कथा बिन

फित्र 2.24 — मापने वाला िीता

फित्र 2.22 — बरमा अनी

फित्र 2.23 — पाइप हैंगर
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साहुल रूल औि साहुल (पलमब रूल एडं बसॉब) 
यह दीवथारों, सतंभों त्था लकड़ी के दरवथा़िों और मखड़मकयों के मनमथा्यण के दौरथान 
ऊधवथा्यधर और एकरूपतथा समुनमशचत करने के मलए एक उपयोगी उपकरण ह।ै यह 
फश्य की सतह को समतल करने में भी मदद करतथा ह।ै इसमें पकड़ने वथाेल पथाइप, 
धथागथा और लकड़ी त्था धथात ुसे बनथा एक सथाहुल होतथा ह।ै सथाहुल धथागे से पकड़ने 
वथाेल पथाइप से जडु़था हुआ (मचत्र 2.25) होतथा ह।ै

फसपरिि लेवल 
इसकथा उपयोग फश्य, छत, दरवथा़िथा, मखड़की की चौखि आमद की क्ैमतजतथा यथा 
समतल की जथँाच के मलए मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.26)।

कननी (ट्सॉवेल) 
इसकथा उपयोग मचनथाई कथाय्य के मलए, सीमेंि और रेत को ममलथाने के मलए मकयथा जथातथा 
ह।ै इसकथा उपयोग सतह कथा पलसतर करने के मलए भी मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.27)।

कुदाल (सपेड) 
कुदथाल कथा उपयोग खदुथाई और सीमेंि, रेत और बजरी को ममलथाने के मलए मकयथा 
जथातथा ह।ै इसकथा समतल रूप इसपथात कथा बनथा होतथा ह ैऔर लकड़ी के हत्था को 
जकड़ने के मलए एक छेद होतथा ह।ै कुदथाल कथा आकथार इसकी चौड़थाई और तखत की 
ंलबथाई द्थारथा नथापते हैं (मचत्र 2.28)।

िावड़ा
इसकथा उपयोग बजरी को ममलथाने और तसेल तक ेल जथाने के मलए भी मकयथा जथातथा 
ह।ै िथावडे़ इसपथात की चथादरों के बने होते हैं। इसकथा आकथार, इसकी ंलबथाई और 
चौड़थाई द्थारथा मनधथा्यररत मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.29)।

बेलचा
यह इसपथात से बनथा होतथा ह ैऔर इसकथा उपयोग कठोर ममट्ी की खदुथाई के मलए मकयथा 
जथातथा ह।ै कुदथाल कथा एक छोर सपथाि होतथा ह,ै जबमक दसूरथा छोर नकुीलथा होतथा ह ै
(मचत्र 2.30)। 

तसला 
इसकथा उपयोग उतखनन सथामग्ी, सीमेंि, मसथालथा, बजरी आमद को ेल जथाने के मलए 
मकयथा जथातथा ह।ै इसकथा उपयोग कभी भी मममश्त सीमेंि मसथालथा को मथापने के मलए 

फित्र 2.25 — साहुल

फित्र 2.26 — फस्पररि लेवल

फित्र 2.27 — कननी

फित्र 2.28 — कुदाल

फित्र 2.29 — िावड़ा

फित्र 2.30 — बेलिा
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प्लम्बरी उपकरण 15

नहीं मकयथा जथानथा चथामहए। तसलथा बनथाने के मलए हलके इसपथात की चथादर कथा उपयोग 
मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.31)। 

मपैसन सकवायि 
इसकथा उपयोग बथाह्य और आतंररक कोने की आयतथाकथारर तथा की जथँाच करने के मलए 
मकयथा जथातथा ह।ै यह कथाब्यन इसपथात की चथादर से बनथायथा जथातथा ह।ै दोनों तरफ की मथाप 
को इचं यथा सेंिीमीिर में मचमनित मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.32)।

जल तल नली (वाॅिि लेवल ि्यूब) 
इस नली कथा उपयोग जल तल को मथापने और जल तल कथा हसतथंातरण करने के मलए 
मकयथा जथातथा ह।ै उपयोग के समय नली के अदंर पथानी डथालथा जथातथा ह।ै आवशयकतथा 
के अनसुथार 10 से 15 मम.मी. तक के व्यथास और अलग-अलग ंलबथाई की पॉमल्ीन 
की नली कथा उपयोग मकयथा जथातथा ह ै(मचत्र 2.33)।

िोवि जंपि
रोवर जंपर कथा उपयोग दीवथार में दरथार बनथाने के मलए मकयथा जथातथा ह ैतथामक प्लम्बरी 
मि़कसर को स्थामपत मकयथा जथा सके (मचत्र 2.34)।

काय्स के दौिान सावधानी
प्लम्बरी उपकरण के सरुमक्त उपयोग के मलए मनम्नमलमखत उपथाय मकए जथाने 
चथामहए— 

1. ‘उपकरण के मनयमथावली मनददेश’ में मदए गए सही तरीकों कथा उपयोग करें। 
2. मवमशष्ि कथाम के मलए उपयकुत उपकरणों कथा उपयोग करें। उदथाहरण के 

मलए, ह्ौडे़ के स्थान पर प्लथास कथा उपयोग न करें, कथािने के मलए केवल 
आरी कथा उपयोग करें। 

3. उपकरण को कथाम करने की मस्मत में रखें और आवशयक रखरखथाव 
समुनमशचत करें।

4. समुनमशचत करें मक आवशयक सरुक्था उपकरण उपलबध हैं। 
5. मबजली के तथारों कथा उपयोग करते समय सरुक्था मवमधयों कथा पथालन करें। 
6. जं़ग लगे हुए पेंच पर से धूल हिथाने के मलए ममट्ी के तेल कथा उपयोग करें। 
7. उपकरण को मबनथा हत्था के इसतेमथाल न करें, कयोंमक वे उमचत पकड़ नहीं 

द ेपथाएगँे। 
8. छैनी और उपकरणों के   मकनथारों से िँसी सथामग्ी मनकथालें। 

फित्र 2.34 — रोवर जंपर

फित्र 2.31 — तसला

फित्र 2.32 — मसैन स्कवा्यर

फित्र 2.33 — जल तल नली
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9. बरमथा मशीन जैसे उपकरण कथा उपयोग करते समय सरुक्था चशमथा पहनें।
10. धथात ुके महससों को हलकथा मचकनथा रखें। 
11. अतयमधक दबथाव यथा बल कथा प्रयोग न करें। 
12. उपकरणों कथा मनयममत रूप से मनरीक्ण करें। 
13. सरुक्था उपकरण पहनें यथा उपयोग करें (हेलमिे, दसतथाने, कथालथा चशमथा, 

सरुक्था के जतेू, कथान के डथाि आमद)।

टिप्पणी

वयावहाफिक अभयास

गफतफवफध 1

प्लम्बरी उपकरणथाें की आकृमत बनथाइए।

आवशयक सामग्ी

1. कलम
2. पेंमसल
3. प्लम्बरी उपकरण

प्रफक्या

1. अपनी कक्था में उपलबध प्लम्बरी उपकरण को इकट्था कीमजए।
2. प्लम्बरी उपकरण की एक सचूी बनथाइए।
3. प्लम्बरी उपकरण की आकृमत बनथाइए और नथाम (ेलबल) मलमखए। 

गफतफवफध 2

मचनथाई उपकरणों की आकृमत बनथाइए।

आवशयक सामग्ी

1. कलम
2. पेंमसल
3. मचनथाई उपकरण

प्रफक्या

1. अपनी कक्था में उपलबध मचनथाई उपकरणों को इकट्था कीमजए।
2. मचनथाई उपकरणों की एक सचूी बनथाइए।
3. मचनथाई उपकरणों की आकृमत बनथाइए और नथाम (ेलबल) मलमखए। 

अपनी प्रगफत की जाँच किें

(क)  फनमनफलफित प्रशनों के उत्ति दीफजए

1. मवमभन्न प्लम्बरी उपकरण और उनके उपयोगों को सचूीबद्ध कीमजए।
2. पकड़ने वथाेल और कथािने वथाेल उपकरणों में अतंर कीमजए।
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3. बरमथा मशीन के मवमभन्न भथागों के नथाम मलमखए।
4. पथाइप कथािने, पथाइप मोड़ने और बरमथा मशीन के सरुमक्त संचथालन के मलए 

कयथा तरीके अपनथाए जथाते हैं?

(ि)  रिकत सथान भरिए

1. प्रतेयक बैंच वथाइस एक प्रकथार कथा ________________ उपकरण ह।ै
2. वह उपकरण मजसकथा उपयोग बथाहरी और आतंररक कोनों की आयतथाकथारर तथा 

की जथँाच के मलए मकयथा जथातथा ह ैउसे ______________ कहथा जथातथा ह।ै
3. कठोर ममट्ी की खदुथाई के मलए ___________ कथा उपयोग मकयथा जथातथा ह।ै
4. ____________ वह उपकरण ह ैमजसकथा उपयोग धथात,ु लकड़ी यथा रंिकीि 

में छेद बनथाने के मलए मकयथा जथातथा ह ै।
5. छैनी कथा उपयोग _____________ और दीवथार में खथँाचें बनथाने के मलए 

मकयथा जथातथा ह।ै

(ग)  फनमनफलफित का फमलान कीफजए 

कसॉलम अ कसॉलम ब
(1) पथानथा (क) पकड़ने वथालथा उपकरण
(2) आरी (ख) जोड़ने वथालथा उपकरण
(3) बथाहरी चडू़ी कथाि डथाई (ग) कथािने वथालथा उपकरण
(4) बैंच वथाइस (घ) पथाइप मोड़ने वथालथा उपकरण

टिप्पणी
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परिचय
भारत में प्लम्बरी क्षेत्र नषे हाल कषे  वर्षों में बहुत ववकास वकया ह।ै इसनषे न कषे वल 
बषेहतर गणुवत्ा वाली सामग्ी की उपलब्धता कषे  मामलषे में स्ुधार वकया ह,ै बव्क 
बषेहतर तकनीक और प्रवरियाओ ंमें भी स्ुधार वकया ह,ै जो प्लम्बर की भवूमका को 
और भी विलचसप बनाती हैं। वववभनन प्रकार की नई सामग्ी और परु्जषों नषे पारंपररक 
सामग्ी की जगह लषे ली ह,ै उिाहरण कषे  वलए, प्लावसटिक (लचकिार) की सामग्ी नषे 
जसती लोहषे की सामग्ी की जगह लषे ली ह।ै इसकषे  मखुय लाभों में सवम्मवलत हैं—  
सगुमता सषे अव्धष्ापन, आसानी सषे सामग्ी का उपयोग और लागत में कमी। इस 
इकाई में, हम वववभनन प्रकार कषे  पाइप और पाइप सामग्ी कषे  बारषे में अधययन करेंगषे 
जो वक आज कषे  प्लम्बराषें द्ारा वयापक रूप सषे उपयोग में लाए जातषे हैं।

चचपकाने वाला फ़ीता (थे्ड सील टेप)
वचपकानषे वाला फीता (थ्षेड सील टिषेप) या ्धागा सील टिषेप का 
उपयोग पाइप कषे  खाँचों में वचपकानषे कषे  वलए वकया जाता ह ैवजससषे 
पाइप जडु़ सकें । यह एक पॉली टिषेट्ा फ़्लोरो एविलीन (पी.टिी.एफ.ई.) 
की परत सषे बनाया जाता ह।ै इस फीतषे को वांवित चौड़ाई में काटि 
विया जाता ह ैऔर इसषे पाइप कषे  खाँचों कषे  चारों ओर वचपकाया 
जाता ह ै(वचत्र 3.1)।चित्र 3.1 — चिपकाने वाला फ़ीता (थ्डे सील टेप)
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प्लम्बि क़ी पुट्ी  
प्लम्बरी कषे  िौरान पटु्ी, जोड़ों को मर्जबतूी सषे ंबि (सीलेंटि) करनषे कषे  
वलए उपयाषेग की जाती ह ै (वचत्र 3.2)। यह एक सा्धारण सामग्ी ह ै
वजसका प्रयोग नल और नावलयों में चारों ओर सषे जल रोकनषे कषे  वलए 
वकया जाता ह।ै पटु्ी प्लम्बर की पषेटिी (ैबग) कषे  महतवपणू्ण घटिकों में सषे 
एक ह।ै

चचपकाने वाला गोंद
यह प्लावसटिक कषे  वहससों, वफ़क्सर, पजुजे़ आवि को जोड़नषे कषे  वलए उपयोग वकया 
जाता ह ैऔर ज़्यािातर सवैनटिरी और हाड्णवषेयर कषे  सामान की िकुानों पर उपलब्ध ह।ै 
यषे गोंि रसायन सषे बनषे होतषे हैं। इनहें एक प्रभावी जोड़ कषे  वलए आसानी सषे इसतषेमाल 
वकया जा सकता ह।ै इसषे ब्रश की सहायता सषे लगाया जाता ह।ै इसषे लगानषे कषे  बाि, 
अचिी पकड़ सवुनवचचत करनषे कषे  वलए, प्लम्बरी वफ़वटंिग को तरंुत लगा िषेना चावहए 
(वचत्र 3.3)।

प्लम्बिी पाइप
जैसा वक आप जानतषे हैं, वववभनन प्रयोजनों कषे  वलए पाइप का उपयोग वकया जाता 
ह,ै जैसषे— पीनषे कषे  पानी का पररवहन, वसंचाई कषे  वलए उपयोग, अपवशषटि जल की 
वनकासी करना आवि।

प्लम्बरी कषे  पाइप ज़्यािातर गोल आकार में, वववभनन मापों में वनवम्णत होतषे हैं।  
यषे पाइप नीचषे उव्लवखत वववभनन प्रकार की सामग्ी सषे बनषे होतषे हैं।

प्लम्बिी पाइप के प्रकाि  

प्लम्बरी वयवसिा कषे  वलए आमतौर पर उपयोग वकए जानषे वालषे पाइप नीचषे  
सचूीबद्ध हैं।

1. ढलवाँ लोहा पाइप (कासटि आयरन/ सी.आई.) 
2. तनय (डक्टिाइल) लोहा पाइप
3. इसपात (सटिील) पाइप
4. जसती लोहा (कासटि आयरन/ जी.आई.) पाइप
5. ताँबषे कषे  पाइप
6. एसबषेसटिाॅस सीमेंटि (ए.सी.) पाइप
7. रंिकीटि पाइप
8. प्रसतरीय (सटिोनवषेयर/ एस.डब्य.ू) पाइप
9. पी.वी.सी. (पॉलीवाइवनल क्लोराइड) पाइप

चित्र 3.2 — प्लम्बर क़ी पटु्ी

चित्र 3.3 — चिपकाने वाला गोंद
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ढलवाँ लोहा पाइप (कासटि आयरन/सी.आई.)

यषे ज़यािातर पानी कषे  हसतांतरण, वाय,ु मल और पानी की वनकासी कषे  वलए िाब 
पाइप कषे  रूप में उपयोग वकए जातषे हैं (वचत्र 3.4)। सी.आई. पाइप कषे  वनम्नवलवखत 
लाभ हैं —
 (क) यषे लागत में ससतषे हैं।
 (ख) इनकषे  पास र्जगं और सकं्ारण सषे बचनषे कषे  वलए अव्धक प्रवतरो्धक क्मता ह।ै
 (ग) यषे अतयव्धक वटिकाऊ होतषे हैं।

ढलवाँ लोहा पाइप मोटिाई में समान हाषेतषे हैं। वकसी भी क्वत को रोकनषे कषे  
वलए सी.आई. पाइप को उ्ाकर लषे जानषे, सिानांतरण और जोड़नषे कषे  िौरान ववशषेर् 
िषेखभाल की आवचयकता होती ह।ै

सावधाचनयाँ

(i) साॅकषे टि कषे  वसपगटि वसरषे सखूषे होनषे चावहए।
(ii) जैसषे ही जोड़ (जॉइटंि) जम जाए उसषे परूी तरह सषे ंबि कर िें।

तनय (डक्टिाइल) लोहा पाइप

इन पाइपों का उपयोग पीनषे योगय पानी कषे  हसतांतरण और ववतरण कषे  वलए वकया 
जाता ह।ै यषे तनय लोहषे सषे बनषे होतषे हैं और एक बषेहतर लोहषे (सी.आई.) कषे  पाइप का 
संसकरण होतषे हैं (वचत्र 3.5)।

इसपात (सटिील) पाइप 

तनय लोहा पाइप की तुलना में इसपात कषे  पाइप अपनी मर्जबतूी और हलकषे  वर्जन कषे  
कारण लोकवप्रय हैं। इन पाइपों को प्रवतकूल वायमुडंलीय वसिवत सषे बचानषे कषे  वलए 
पया्णप्त वनवारक उपायों की आवचयकता ह ै(वचत्र 3.6)।

जलापवूत्ण प्रणाली में, जब पाइप को अव्धक िाब (यानी, 7 वकलोग्ाम प्रवत वग्ण 
सषेमी.) सहन करना हो और जब बड़षे वयास की आवचयकता हो, तब इसपात कषे  पाइप 
कषे  उपयोग की सलाह िी जाती ह।ै 

जसती लोहा (जी.आई.) पाइप  

यषे पाइप इमारत कषे  अिंर ज़यािातर पानी आपवूत्ण काय्ण कषे  वलए उपयोग वकए जातषे 
हैं। वपटिवाँ इसपात पाइप पर जसता की लषेप की जाती ह।ै यषे पाइप ्धात ुकी मोटिाई कषे  
अनसुार, हलका, मधयम और भारी िजजे की श्षेणी में वनवम्णत होतषे हैं। 15 वम.मी. वयास 
पाइप की मोटिाई कषे  अनसुार जी.आई. पाइप कषे  हलका, मधयम और भारी श्षेणी कषे  
वलए रिमशः 2.0 वम.मी., 2.65 वम.मी. और 3.25 वम.मी. मोटिाई रखी जाती ह।ै 

चित्र 3.6 — इसपात के पाइप

चित्र 3.5 — तन्य लाेहा पाइप

चित्र 3.4 — ढलवाँ लोहा पाइप
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अव्धकतर इमारत में, आतंररक प्लम्बरी कषे  काम कषे  वलए मधयम िजजे कषे  पाइप 
पसंि वकए जातषे हैं। जी.आई. पाइप में पेंच और गवत्णका (सॉकषे टि) जोड़ अव्धकतर 
इसतषेमाल होतषे हैं (वचत्र 3.7)।

सावधाचनयाँ

(i) चडू़ी काटिनषे सषे पहलषे यह सवुनवचचत करें वक पाइप कषे  चारों ओर लगषे 
कं्वषेष् (बर्ण) हटिा विए गए हैं।

(ii) चडू़ी काटिनषे कषे  िौरान तषेल या वचकनाई का प्रयोग करें।
(iii) पाइप पर चडू़ी काटितषे समय डाई का कंुिा (डाई सटिॉक) िवक्णावत्ण  

(क्लॉकवाइर्ज) और वामावत्ण (एटंिीक्लॉकवाइर्ज) घमुाए,ँ तावक डाई पर सषे 
वचमटिी (वक्लप) हटिा सकें ।

(iv) चडू़ी काटिषे हुए भाग को कभी पाइप काटिनषे वालषे उपकरण सषे न काटिें, इस 
काम कषे  वलए हमषेशा आरी का उपयोग करें।

ताँबषे कषे  पाइप

यषे अव्धकतर गरम पानी की आवचयकताओ ंकषे  वलए उपयोग वकए जातषे हैं। इन 
पाइपों में उचच तनयता सामथ्य्ण होता ह।ै यषे ताँबषे की पतली चािर सषे बनषे होतषे हैं और 
इनहें आसानी सषे मोड़ा जा सकता ह।ै बषेहतर विखावटि कषे  वलए ताँबषे कषे  पाइप पर 
रिोवमयम लोवपत वकया जाता ह ै(वचत्र 3.8)।

एसबषेसटिॉस सीमेंटि (ए.सी.) पाइप
एसबषेसटिॉस सीमेंटि पाइप (वचत्र 3.9) का उपयोग पानी वनकालनषे (ितों सषे), वमट्ी 
और कचरषे को हटिानषे कषे  वलए और हवा को शदु्ध करनषे कषे  वलए वकया जाता ह।ै 
िो प्रकार कषे  ए.सी. पाइप बनाए जातषे हैं — पाइप कषे  चारों ओर उभरी नक्काशी 
(बीवडंग) कषे  साि (उभरी नक्काशी कषे  साि), और पाइप कषे  चारों ओर वबना उभरी 
नक्काशी कषे  (वबना उभरी नक्काशी साि)। अव्धकतर पाइप कषे  चारों ओर वबना 
उभरी नक्काशी कषे  प्रकार को उभरी नक्काशी वालषे पाइप सषे ज़यािा पसंि वकया 
जाता ह।ै यषे पाइप तीन मीटिर की ंलबाई में उपलब्ध हैं। यषे वर्जन में भारी होतषे हैं और 
आसानी सषे टूिटि सकतषे हैं। इन पाइपों की कीमत पी.वी.सी. पाइपों सषे कम होती ह।ै 
आजकल ए.सी. पाइपों कषे  बिलषे पी.वी.सी. पाइपों का उपयोग वकया जा रहा ह।ै

रंिकीटि पाइप
जैसा वक नाम सषे पता चलता ह,ै रंिकीटि पाइप सािषे रंिकीटि (टूिटिषे पतिर या बजरी, 
रषेत, सीमेंटि और पानी कषे  वमश्ण) सषे बनषे होतषे हैं, वजसषे सबसषे मर्जबतू और वटिकाऊ 
वनमा्णण सामग्ी माना जाता ह।ै रंिकीटि पाइप भी अलग-अलग श्षेवणयों में आतषे हैं, 

चित्र 3.7 — जसती लोहा पाइप

चित्र 3.8 — ताँेब के पाइप

चित्र 3.9 — एसेबसटॉस सीमेंट 
(ए.सी.) पाइप उभरी  
नककाशी के साथ
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जैसषे वक अप्रबवलत पाइप (अनररइफंोसड्ण पाइप), प्रबवलत पाइप (ररइफंोसड्ण पाइप) 
और पवू्ण-प्रवतबवलत पाइप (प्री-सटै्सड पाइप)। अप्रबवलत पाइप रंिकीटि सषे बनषे 
होतषे हैं, जबवक प्रबवलत पाइप में रंिकीटि कषे  अलावा लोहषे की जाली होती ह ैऔर 
पवू्ण-प्रवतबवलत पाइप में वववभनन अतंराल पर वबना वकसी जाल कषे  लोहषे कषे  ि्लषे 
होतषे हैं। 

िोटिषे वयास कषे  अप्रबवलत पाइप, बड़षे वयास कषे  प्रबवलत और पवू्ण-प्रवतबवलत 
पाइप, वववभनन उपयोगों कषे  साि-साि पानी की आपवूत्ण कषे  वलए वनवम्णत होतषे हैं। िोटिषे 
अप्रबवलत रंिकीटि वालषे पाइप का उपयोग ज़यािातर पानी को हटिानषे कषे  वलए वकया 
जाता ह।ै पानी की आपवूत्ण कषे  काम कषे  वलए, बड़षे वयास कषे  पाइप का उपयोग वकया 
जाता ह ै(वचत्र 3.10)।

प्रसतरीय (सटिोनवषेयर/एस.डब्य.ू) पाइप

यषे वमट्ी सषे बनषे होतषे हैं और इनका उपयोग मखुय रूप सषे मलप्रवाह प्रणाली, भवूमगत 
जल वनकासी, औद्ोवगक जल वनकासी, वसंचाई, रासायवनक उद्ोग कषे  अतयव्धक 
संक्ारक रसायन पररवहन आवि कषे  वलए होता ह।ै प्रसतरीय (एस.डब्य.ू) पाइप का 
उपयोग ज़यािातर मल और बवह:स्ाव पानी को लषे जानषे कषे  वलए वकया जाता ह।ै 
यषे पाइप सतह कषे  नीचषे वबिाए जातषे हैं। पाइप वनयवमत सतहों पर रखषे जानषे चावहए 
क्योंवक यषे क्ोर प्रकृवत कषे  होतषे हैं (वचत्र 3.11)।

पी.वी.सी. (पॉलीवाइवनल क्लोराइड) पाइप

इन पाइपों का इसतषेमाल ज़यािातर प्लम्बरी वयवसिा में पानी को लषे जानषे कषे  वलए 
वकया जाता ह।ै यषे वर्जन में हलकषे , असंक्ारक, लागत में ससतषे होतषे हैं और इनहें 
जोड़नषे कषे  वलए चडू़ी बनानषे की आवचयकता नहीं होती ह।ै यह ववशषेर्ता इनहें बार्जार 
में आसानी सषे सवीकाय्ण बनाती ह ै(वचत्र 3.12)।

क्लोरीनयुकत पी.वी.सी. (सी.पी.वी.सी.) पाइप   

इन पाइपों का उपयोग उचच तापमान यानी 120° सषेव्सयस तक वकया जा सकता 
ह ैऔर इसवलए यह गरम पानी की आपवूत्ण कषे  वलए उपयकु्त हैं और अव्धकतर 
औद्ोवगक तरल अनपु्रयोग में प्रयोग वकए जातषे हैं।

सावधाचनयाँ

(i) जलापवूत्ण और अपवशषटि वनकास पाइप एक-िसूरषे कषे  बहुत करीब नहीं 
रखषे जानषे चावहए।

(ii) सवुनवचचत करें वक पाइप सषे जल का प्रवाह जलापवूत्ण कषे  स्ोत की ओर 
वापस न हो।

चित्र 3.10 — क्रं क़ीट पाइप

चित्र 3.11 — प्रसतरीय पाइप

चित्र 3.12 —  कलोरीनयकुत पी.वी.सी. 
(सी.पी.वी.सी.) पाइप
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(iii) जलापवूत्ण पाइप और अपवशषटि लषे जानषे वालषे पाइप कषे  बीच वकसी भी 
प्रकार का वतय्णक संयोजन (रिॉस कनषेक्शन) न हों।

(iv) अव्धकतम पानी का वषेग प्राप्त करनषे कषे  वलए पाइपलाइन कषे  अिंर पाइप 
कषे  जोड़ों को ्ीक सषे कसा होना चावहए।

(v) पाइपलाइनों और अपवशषटि जल पाइप कषे  अव्धष्ापन कषे  िौरान, उवचत 
ढलान विया जाना चावहए।

(vi) भवूमगत पाइपलाइन ववकवसत करनषे कषे  वलए, अचिी गणुवत्ा वालषे 
जी.आई. पाइप यानी भारी पाइप इसतषेमाल वकए जानषे चावहए।

पॉ्ीप्लोपाइ्ीन पाइप  

यषे पॉलीप्रोपाइलीन ‘रषेनडम कोपाॅलीमर’ कषे  साि वनवम्णत होतषे हैं। पॉलीप्रोपाइलीन 
पाइप मखुय रूप सषे गरम पानी और ्ंडषे पानी की आपवूत्ण करनषे कषे  वलए, औद्ोवगक 
पाइपलाइन आवि में उपयोग वकए जातषे हैं (वचत्र 3.13)।
 (क) अनप्लावसटिसाइज़ड पी.वी.सी. (य.ूपी.वी.सी.) या क्ोर पाइप का 

इसतषेमाल ्ंडषे पानी कषे  वलए वकया जाता ह।ै
 (ख) प्लावसटिसाइज़ड पी.वी.सी. पाइप, रबर सामग्ी को वमलानषे सषे बनाया 

जाता ह।ै यह कम मर्जबतू होता ह ैऔर य.ूपी.वी.सी. पाइप की तुलना में 
कम ताप की वसिवत में काम कर सकता ह।ै

पी.ई.एकस. या एकस.ए्.पी.ई.  
इस प्रकार कषे  पाइप ववशषेर् पॉलीएविलीन सषे बनषे होतषे हैं और घरषेल ूवनमा्णण सषेवाओ,ं 
पाइपलाइन प्रणाली, घरषेल ूपानी की पाइवपंग, मल कषे  पररवहन, गारा (सलरी) और 
रासायवनक पररवहन कषे  साि-साि प्राकृवतक गैस और अपतटिीय तषेल कषे  अनपु्रयोगों 
में उपयोग वकए जातषे हैं।

जल वनवा्णह प्रणाली पाइप में वमट्ी और अपवशषटि वनव्णहन पाइप की मोटिाई ित 
कषे  जल वनकासी कषे  वलए उपयोग वकए जानषे वालषे पाइप की तुलना में ज़्यािा होनी 
चावहए। अव्धकतर क्ोर पी.वी.सी. पाइप 45° सषेव्सयस सषे कम तापमान वालषे 
पानी की आपवूत्ण कषे  वलए उपयोग वकया जाता ह।ै उचच तापमान पाइप की मर्जबतूी 
को कम कर िषेता ह।ै पी.वी.सी. पाइप की मर्जबतूी, सयू्ण सषे पराबैंगनी वववकरणों कषे  
साि-साि वायमुडंलीय तापमान में पररवत्णन कषे  कारण कम हो जाती ह।ै पी.ई.एक्स. 
एसबषेसटिॉस या एक्स.एल.पी.ई. पाइप की तुलना में महगँा और जी.आई. पाइप की 
तुलना में ससता पाइप ह ै(वचत्र 3.14)।

अनप्ास्टिसाइज़्ड पॉ्ीवाइसन् पाइप (यू.पी.वी.सी.)  
यषे पाइप मखुय रूप सषे वाय-ुसंचालन कषे  काय्ण, वर्ा्ण जल कषे  अनपु्रयोग और अपवशषटि 
जल वनव्णहन प्रणाली में उपयोग वकए जातषे हैं (वचत्र 3.15)। नगरपावलका और 

चित्र 3.13 — पॉलीप्रोपाइलीन पाइप

चित्र 3.15 — अनप्लाचसटसाइज़ड 
पॉलीवाइचनल पाइप (य.ूपी.वी.सी.) 

चित्र 3.14 — पी.ई.एकस. या  
एकस.एल.पी.ई. पाइप
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औद्ोवगक जल वनवा्णह प्रणाली कषे  वलए पाइप बनानषे में उचच घनतव पॉवलएविलीन 
(एच.डी.पी.ई.) सामग्ी का उपयोग वकया जाता ह।ै पॉवलएविलीन घनतव को तीन 
प्रकार सषे वगगीकृत वकया गया ह ै—

• कम घनतव पॉवलएविलीन कचची सामग्ी (एल.डी.पी.ई.)
• मधयम घनतव पॉवलएविलीन कचची सामग्ी (एम.डी.पी.ई.)
• उचच घनतव पॉवलएविलीन कचची सामग्ी (एच.डी.पी.ई.)

एच.डी.पी.ई. पाइप कषे  वनम्न गणु हैं —
 (क) यषे मौसम की वसिवत कषे  प्रवतरो्धी हैं।
 (ख) उनमें फटिनषे और िाब पररवसिवत कषे  वलए उचच प्रवतरो्धक क्मता ह।ै
 (ग) यषे प्रकृवत में गैर-ववरै्लषे होतषे हैं।
 (घ) यषे रषेवडयो्धमगी कचरषे को लषे जानषे कषे  वलए सक्म हैं।

पाइप चबछाना 
यह प्लम्बरी में एक महतवपणू्ण प्रवरिया ह।ै पाइप वबिानषे हषेत ु वनम्न प्रवरिया का 
पालन करें —

1. वबव्डंग वनमा्णण में एक नई पाइपलाइन कषे  अव्धष्ापन सषे पहलषे, पानी 
भडंारण टंिकी सषे पाइप द्ारा जल ववतरण का नक्शा तैयार वकया जाता ह।ै

2. पाइप कषे  संरषेखण की रषेखा ढंग सषे बनाई जाती ह।ै
3. प्रसताववत िीवार कषे  क्षेत्र पर एक ्धागषे या रससी की मिि सषे चाक वचह् न या 

पाउडर वचह् न लगाया जाता ह।ै
4. मखुय पानी कषे  स्ोत सषे पाइप आवचयकतानसुार कै्वतज या ंलबवत ्रूप सषे 

तय वकए जातषे हैं।
5. पाइपलाइनों में चडू़ी साव्धानी सषे बनाई जाती ह ैतावक जोड़ सही प्रकार सषे 

कसषे हों और ररसाव को रोका जा सकषे ।
6. ररसाव को रोकनषे कषे  वलए और जोड़ों को सशक्त करनषे कषे  वलए पटिसन 

(जटूि) और सफषे ि लषेप को वपरोए भाग पर ्ीक सषे लगाया जाता ह।ै
7. वजतना संभव हो पाइपलाइन में जोड़ों की संखया को कम-सषे-कम रखनषे का 

प्रयास वकया जाता ह।ै
8. पाइप का आकार सवव्णस पाइपलाइन की ंलबाई, मखुय ववतरण में पानी 

का नयनूतम िाब, प्लम्बरी वफ़क्सर यानी ए्बो, बेंड्स, जोड़, ईमारत में 
टिी-जोड़ों का इसतषेमाल, प्रवाह की िर और उचचतम ववतरण की जगह 
मखुय ववतरण कषे  अनसुार चनुा जाता ह।ै

टिप्पणी
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काय्य के दौिान सावधानी 
1. पाइपों को आवचयक ंलबाई तक काटिा जाना चावहए।
2. सतूी ्धागषे को पाइप कषे  चडू़ीिार वहससषे पर लपषेटिना चावहए।
3. पैवकंग सामग्ी को जोड़ कषे  चारों ओर लपषेटिा जाना चावहए।
4. पाइप काषे ्ीक सषे संरषेवखत वकया जाना चावहए।
5. वजं़क ऑक्साइड को साव्धानी सषे लगाना चावहए।

टिप्पणी

वयावहाचिक अभयास

गचतचवचध 1

वकसी िकुान में सीवंलग सामग्ी की पहचान कीवजए।

आवशयक सामग्ी

1. गोंि
2. पटु्ी
3. थ्षेड सील टिषेप

प्रचरिया

1. िकुान सषे प्लम्बरी सामग्ी एकत्र कीवजए।
2. वडबबषे पर वलखी सामग्ी पविए।
3. इस सामग्ी कषे  उद्षेचय को पहचावनए।

गचतचवचध 2

वकसी िकुान में प्लम्बरी पाइप की पहचान कीवजए।

आवशयक सामग्ी

1. वववभनन प्रकार कषे  पाइप

प्रचरिया

1. िकुान में उपलब्ध वववभनन आकारों कषे  पाइप लीवजए।
2. पाइपों में प्रयकु्त सामग्ी कषे  प्रकारों को पहचावनए।
3. पाइप का एक वचत्र बनाइए।
4. पाइप कषे  प्रकार और उनकषे  उपयोग की सचूी बनाइए।

अपनी प्रगचत क़ी जाँच किें

(क) चनम्नचलचित प्रशनों के उत्ति दीचजए

1. जी.आई. और सी.आई. पाइप में अतंर कीवजए।
2. जी.आई. पाइपों को पी.वी.सी. पाइपों सषे ज़यािा क्यों पसंि वकया जाता ह?ै
3. पाइप वबिानषे कषे  िौरान क्या साव्धावनयाँ बरतनी चावहए।
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टिप्पणी 4. जी.आई., सी.आई., एसबषेसटिाॅस और पी.वी.सी पाइप कषे  उपयोगों की सचूी 
बनाइए।

(ि) सही चवकलप को चचचनित क़ीचजए

1. जलापवूत्ण प्रणाली में इसपात पाइप का उपयोग पसंि वकया जाता ह ै 
क्योंवक—
(i) कम बजटि

(ii) अनय पाइपों की अनपुलब्धता
(iii) पाइप बहुत उचच िाब कषे  अ्धीन हो सकतषे हैं
(iv) कम वयास कषे  पाइप

2. 120° सषेव्सयस तक उचच तापमान कषे  पानी की आपवूत्ण कषे  वलए उपयकु्त 
पाइप कषे  प्रकार हैं —
(i) सी.पी.वी.सी.

(ii) यपूी.वी.सी.
(iii) पी.वी.सी.
(iv) पी.ई.एक्स. या एक्स.एल.पी.ई.

3. पाइप, जो ित सषे बाररश कषे  पानी, वमट्ी और अपवशषटि को वनकालनषे कषे  वलए 
उपयोग वकए जातषे हैं —
(i) ए.सी. 

(ii) पी.वी.सी.
(iii) जी.आई. 
(iv) सी.आई.

(ग)  चनम्नचलचित के पूर्य रूपों का उललेि क़ीचजए

1. जी.आई. पाइप _______________________
2. ए.सी. पाइप _________________________
3. य.ूपी.वी.सी. पाइप _____________________
4. सी.आई. पाइप _______________________
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परिचय 
पिछली इकाइयों में, हमने प्लम्बरी के उिकरण, सामग्ी और िाइि का अधययन 
पकया ह।ै पिपिनन काययों में सामग्ी के लािों और उियकु्तता को जानने के अलािा, 
प्लम्बर को माि उिकरणों की सहायता से प्लम्बरी सामग्ी के मािन में िी कुशल 
होना चापहए और इकाइयों के रूिांतरण को आसानी से प्रंबपित करने में सक्षम 
होना चापहए। इसी प्रकार, प्लम्बर को प्लम्बरी आरेख में इसेतमाल पकए गए पिपिनन 
प्रतीकों को समझने और िढ़ने में िी सक्षम होना चापहए।

प्लम्बरी काय्य की आिशयकता और उसकी योजना के अनसुार प्लम्बरी सामग्ी 
की आिशयकता होती ह।ै प्लम्बरी पि़पिंग और पि़क्सर पिपिनन आकारों और 
प्रकारों में बाजार में उिलबि हैं। प्लम्बरी िसतओु ंका आकार ऊँचाई में इचं से फ़ीि 
और मीिर से पिनन हो सकता ह।ै प्लम्बरी िसतएु ँअायतनी (िॉलययूमपेरिक) क्षमता के 
अनसुार िी उिलबि हैं, जैसे— िानी की िंपक याँ, िडंारण और फ़लश िंकी आपि। 
बाजार में उिलबि प्लम्बरी सामग्ी के उपचत चयन और खरीि में पिपिनन आयामों 
और आकारों की प्लम्बरी सामग्ी का ज्ान महत्िियूण्य ह।ै

लंबाई का माप
प्लम्बर, मािने के पलए मिैेपलक िेि, क्लॉथ िेि, सकेल और िुि रूल का उियोग 
करता ह।ै माि में सिीकता के पलए िापत्िक (मिेैपलक) िीेत का उियोग करना 

bd
kb

Z
bd

kb
Z

IyEcjh esa mi;ksx 
fd, tkus okys eki 

vkSj izrhd
4
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चित्र4.1— मापन स्के ल

चापहए। मािने िाले िीेत िर मीिर और इसके पििाजनों को मपुरित पकया जाता 
ह।ै फ़ीि का प्रतीक (') ह ैऔर इचं का प्रतीक (") ह।ै उिाहरण के पलए, 4' 9" का 
अथ्य चार फ़ीि नौ इचं ह।ै िोनों प्रणाली, यानी मीपरिक प्रणाली और एि.िी.एस. 
(िुि-िाउंड-सेकंड) प्रणाली का उियोग प्लम्बरी माि में पकया जाता ह।ै

(क)  मीपरिक प्रणाली में
1 मीिर = 10 डेसीमीिर (dm)
1 मीिर = 100 सेंिीमीिर (cm)
1 मीिर = 1000 पमलीमीिर (mm)
10 पमलीमीिर = 1 सेंिीमीिर (cm)
10 सेंिीमीिर = 1 डेसीमीिर (dm)
10 डेसीमीिर = 1 मीिर (m)

(ख) िुि-िाउंड-सेकंड प्रणाली में
1 फ़ीि = 12 इचं
3 फ़ीि = 1 गज

(ग) मीपरिक और एि.िी.एस. प्रणाली का अंत्यसंंबि — िोनों प्रणापल यों को 
लंबाई मािने के पलए, पनम्नपलपखत तरीके से अंतससंंबपित पकया जा 
सकता ह—ै
1 इचं = 25.4 पम.मी. = 2.54 सेंमी.
1 मीिर = 39.37 इचं = 1.09 गज

भाि का माप

भाि रूपांतिण ताललका

1 पकलोग्ाम = 10 हके्िोग्ाम
1 पकलोग्ाम = 100 डेकाग्ाम
1 पकलोग्ाम = 1000 ग्ाम
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100 पकलोग्ाम = 1 पक्िंिल
1000 पकलोग्ाम = 1 मीपरिक िन
1 पकलोग्ाम = 2.2046 िाउंड (lb)

लंबाई रूपांतिण (लेंथ कन्वर्जन)
लंबाई रूिांतरण को पनम्नपलपखत तरीके से िशा्यया गया ह—ै

1 पमलीमीिर (mm) = 0.03937079 इचं या लगिग 
1/25 इचं

10 पमलीमीिर = 1 सेंिीमीिर (cm) = 0.3937079 इचं

10 सेंिीमीिर = 1 डेसीमीिर (dm) = 3.937079 इचं

10 डेसीमीिर = 1 मीिर (m) = 39.37079 इचं, 3.2808992 फ़ीि या  
    1.09361 गज 

10 मीिर = 1 डेकामीिर = 32.808992 फ़ीि

10 डेकामीिर = 1 हके्िोमीिर = 19.927817 राॅड्स

10 हके्िोमीिर = 1 पकलोमीिर (km) = 1093.61 गज या 0.621377 मील

10 पकलोमीिर = 1 माइरीयामीिर = 6.21377 मील

1 इचं = 2.54 सेंिीमीिर 1 िुि = 0.3048 मीिर
1 गज = 0.9144 मीिर

1 रॉड = 0.5029 डेकामीिर 1 मील = 1.6093 पकलोमीिर

लंबाई का माप
लंबाई रूिांतरण को पनम्नपलपखत तरीके से िशा्यया गया ह—ै

1 पमलीमीिर    =   0.03937079 इचं या लगिग 1/25 इचं
10 पमलीमीिर  =  1 सेंिीमीिर (cm)  =  0.3937079 इचं
10 सेंिीमीिर  =  1 डेसीमीिर (dm)  =  3.937079 इचं
10 डेसीमीिर  =  1 मीिर (m)  =  39.37079 इचं, 3.2808992 फ़ीि या  
    1.09361 गज 
10 मीिर  =  1 डेकामीिर  =  32.808992 फ़ीि
10 डेकामीिर  =  1 हके्िोमीिर  =  19.927817 (रॉड्स)
10 हके्िोमीिर  =  1 पकलोमीिर  =  1093.61 गज या 0.621377 मील
10 पकलोमीिर  =  1 माइरीयामीिर  =  6.21377 मील
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लिपपणी 1 इचं  =  2.54 सेंमी     1 िुि =  0.3048 मीिर       1 गज = 0.9144 मीिर
1 रॉड =  0.5029 डेकामीिर 
1 मील  =  1.6093 पकलोमीिर

मात्ा (वॉलययूम) का माप

मात्ा के ललए रूपांतिण ताललका
मात्ा रूिांतरण को पनम्नपलपखत रूि में िशा्यया गया ह—ै

दाब का माप
िाब रूिांतरण को नीच ेिशा्यया गया ह—ै

10 लीिर  =  1 डेसीलीिर (dl)  =  2.6417 गैल, या 1.135 pk
10 डेसीलीिर  =  1 हके्िोलीिर (hl)  =  2.8375 बयूशल (bu)
10 हके्िोलीिर  =  1 पकलोलीिर (kl)  =  61027.0515 क्ययूपबक (घन) इचं या  
      28.375 बयूशल (bu)
1 क्ययूपबक िुि  =  28.317
1 गैलन (अमरेरकन) =  3.785 लीिर
1 गैलन (परिपिश)  =  4.543 लीिर
1 गैलन  =  4.546 लीिर

घनतव का माप
घनत्ि रूिांतरण को नीच ेिशा्यया गया ह—ै

1 िाउंड / फ़ीि3 = 16.018 पक.ग्ा. / मी.3

1 िाउंड / मी.3  = 0.0624 िाउंड / फ़ीि3

1 िाउंड / इचं3  = 27.68 ग्ा. / सेंमी.3

1 िाउंड / फ़ीि2 = 4.8824 पक.ग्ा. / मी.3 = 1 िाउंड / मी.2 = 6.895 पक.ग्ा.N/ मी.2

1 िाउंड / इचं2 = 0.0703 पक.ग्ा. / सेंमी.3

वयापक रूपांतिण ताललका

पमलीमीिर = 25.400 × इचं

मीिर × 3.2809 = फ़ीि 

मीिर = 0.3048 × फ़ीि 

पकलोमीिर × 0.621377 = मील
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पकलोमीिर = 1.6093 × मील

िग्य सेंिीमीिर × 0.15500 = िग्य इचं

िग्य सेंिीमीिर = 6.4515 × िग्य इचं

िग्य मीिर × 10.76410 = िग्य िुि

िग्य मीिर = 0.09290 × िग्य फ़ीि

िग्य पकलोमीिर × 247.1098 = एकड़

िग्य पकलोमीिर = 0.00405 × एकड़

हके्िेयर × 2.471 = एकड़

हके्िेयर 0.4047 × एकड़

घन सेंिीमीिर × 0.061025 = घन इचं

घन सेंिीमीिर = 16.3266 × घन इचं

घन मीिर × 35.3156 = घन फ़ीि

घन मीिर = 0.02832 × घन फ़ीि

घन मीिर × 1.308 = घन गज़

घन मीिर = 0.765 × घन गज़

लीिर × 61.023 = घन इचं

लीिर = 0.01639 × घन इचं

लीिर × 0.26418 = ययू. एस. गैलन

लीिर = 3.7854 × ययू. एस. गैलन

ग्ाम × 15.4324 = ग्ेन

ग्ाम = 0.0648 × ग्ेन

ग्ाम × 0.03527 = आउनस, ऐिड्यिाइजॅ

ग्ाम = 28.3495 × आउनस, ऐिड्यिाइजॅ

पकलोग्ाम × 2.2046 = िाउंड

पकलोग्ाम = 0.4536 × िाउंड

प्रपत िग्य पकलोग्ाम सेंिीमीिर × 14.2231 = िाउंड प्रपत िग्य इचं

प्रपत िग्य पकलोग्ाम सेंिीमीिर = 0.0703 × िाउंड प्रपत िग्य इचं

पकलोग्ाम प्रपत घन मीिर × 0.06243 = िाउंड प्रपत घन फ़ीि

पकलोग्ाम प्रपत घन मीिर = 16.01890 × िाउंड प्रपत घन फ़ीि

मीपरिक िन (1000 पकलोग्ाम) × 1.1023 × िन (2000 िाउंड)

लिपपणी
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मीपरिक िन (1000 पकलोग्ाम) = 0.9072 × िन (2000 िाउंड)

पकलोिाि × 1.3405 = होस्य िािर

पकलोिाि = 0.746 × होस्य िािर 

कैलोरी × 3.9683 = बी.िी.ययू.

कैलोरी = 0.2520 × बी.िी.ययू.

फ़्ैं क्स × 0.193 = डॉलर

फ़्ैं क्स = 5.18 × डॉलर

युलततयाँ
(क) ितृ्त की िररपि जानने के पलए, इसके वयास को 3.1416 से  

गणुा करें।
(ख) ितृ्त के वयास की गणना करने के पलए, िररपि को 0.31831 से गणुा करें।
(ग) ितृ्त के क्षेत्िल की गणना करने के पलए, िग्य के वयास को 0.7854 से 

गणुा करें।
(घ) िररपि की गणना करने के पलए, ितृ्त की पत्जया को 6.283185 से  

गणुा करें।
(ङ) क्षेत्िल की गणना करने के पलए, ितृ्त के िग्य की िररपि को 0.07958 

से गणुा करें।
(च) क्षेत्िल की गणना करने के पलए, आि ेितृ्त की िररपि को उसके आि े

वयास से गणुा करें।
(छ) पत्जया की गणना करने के पलए, ितृ्त की िररपि के िग्यमयूल (सक्िायर 

रूि) को 0.159155 से गणुा करें।
(ज) पत्जया की गणना करने के पलए, ितृ्त के क्षेत्िल के िग्यमयूल को 0.56419 

से गणुा करें।
(झ) वयास की गणना करने के पलए, ितृ्त के क्षेत्िल के िग्यमयूल को 1.12838 

से गणुा करें।
(ञ) पिए गए िग्य के बराबर ितृ्त वयास की गणना करने के पलए, िग्य के एक 

िाग को 1.12838 से गणुा करें।
(ि) पिए गए ितृ्त के क्षेत्िल के बराबर िग्य के िक्ष की गणना करने के पलए, 

वयास को 0.8862 से गणुा करें।
(ठ) ितृ्त के अिंर के िग्य के पकनारे की गणना करने के पलए, वयास को 

0.7071 से गणुा करें। 

लिपपणी
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(ड) ितृ्त के अिंर षि्िजु के िक्ष की गणना करने के पलए, ितृ्त के वयास को 
0.500 से गणुा करें।

(ढ) षि्िजु के अिंर ितृ्त के वयास की गणना करने के पलए, षि्िजु के पकनारे 
को 1.7321 से गणुा करें।

(ण) ितृ्त के अिंर समबाहु पत्िजु की िजुा की गणना करने के पलए, ितृ्त के 
वयास को 0.866 से गणुा करें।

(त) ितृ्त के वयास की समबाहु पत्िजु के अिंर गणना करने के पलए, पत्िजु 
की िजुा को 0.57735 से गणुा करें। 

(थ) गेंि (गोला) की सतह के क्षेत्िल की गणना करने के पलए, वयास के िग्य 
को 3.1416 से गणुा करें।

(ि) गेंि (गोले) की मात्ा की गणना करने के पलए, वयास के घन को 0.5236 
से गणुा करें।

(ि) िाइि के वयास को िोगनुा करने से इसकी क्षमता की चार गणुा िपृधि  
होती ह।ै

(न) िानी के संति के आिार िर िाब की गणना प्रपत िाउंड िग्य इचं करने के 
पलए, संति की ऊँचाई को फ़ीि में 0.433 से गणुा करें।

(ि) िानी का एक गैलन (अमरेरकी मानक) का िार 8.336 िाउंड और 231 
क्ययूब इचं होता ह।ै लगिग 39० फ़ारेनहाइि के तािमान में एक क्ययूपबक 
िुि िानी में 7½ गैलन, 1,728 क्ययूपबक इचं और िार 62.425 िाउंड 
होता ह।ै इससे कम तािमान में ये िार थोड़ा बिल जाेत हैं।

मापन यंत्

मापन उपकिण

काय्यशाला में ये महत्िियूण्य उिकरण हैं, जो प्लम्बर को प्लम्बरी के घिक के पिपिनन 
आकार और आयामों को मािने में मिि करेत हैं। मािने के उिकरण आमतौर िर 
उियोग पकए जाेत हैं। एक प्लम्बर को इन उिकरणों का उियोग और प्रयोग करना 
आना चापहए। मािने के महत्िियूण्य उिकरण (सिील रूल), कैपलिर, िेंच मािक 
(सक्यू  गेज), िाब मािक (प्रेशर गेज) आपि हैं।

इसिात का मािक (सिील रूल)

इसका उियोग लंबाई मािने और सीिी रेखाए ँखींचने के पलए 
पकया जाता ह ै(पचत् 4.2)।

चित्र 4.2 — इसपात ्ा माप्
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चित्र 4.6 — मापन फ़ीता

चित्र 4.7 — दाब गकेज

चित्र 4.3 — बाहरी ्ैचलपर चित्र 4.4 — आतंरर् ्ैचलपर

कैपलिर

यह एक ऐसा उिकरण ह ैपजसका उियोग एक िसत ुके िो िक्षों के बीच की छोिी 
लंबाई पनिा्यररत करने के पलए पकया जाता ह।ै कैपलिर के छोर को मािी जाने िाली 
ियूरी िर रखा जाता ह।ै पिर कैपलिर को हिाकर, िोनों छोरों के बीच की ियूरी को 
मािनी के द्ारा मािा जाता ह ै(पचत् 4.3 और पचत् 4.4)।

चित्र 4.5 — िडूी गकेज

पनहाई तकली सलीि पथंबल

ढाँचा

0.462 सेंमी

रैचिे चयूड़ी गेज (सक्यू  गेज) 

चयूड़ी गेज (सक्यू  गेज) में अशंांपकत िेंच शापमल ह ैजो छोिी 
लंबाई के सिीक माि के पलए वयािक रूि से उियोग पकया 
जाता ह।ै पकसी िी आयाम को मािने में इस उिकरण का 
उपचत इसेतमाल महत्िियूण्य ह ै(पचत् 4.5)।

मािन फ़ीता (िेि)

इसका उियोग प्लम्बरी की िसतओु ंके आयाम को 
मािने के पलए पकया जाता ह।ै यह िीता पिपिनन 
लंबाई यानी 10 मीिर, 20 मीिर आपि में उिलबि 
ह ै(पचत् 4.6)।

िाब गेज (पे्रशर गेज)

इस उिकरण का प्रयोग इकाई में िाब मािने के पलए 
पकया जाता ह ै(पचत् 4.7)।
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चित्र 4.8 — वचननियर ्ैचलपर और उस्के  भाग
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 : जबडे़ के बाहर की िसतओु ंके बाहरी माि करने के पलए उियोग पकया जाता है

 : जबडे़ के अिंर की िसतओु ंका आंतररक माि करने के पलए उियोग पकया जाता है

 : िसतओु ंकी गहराई की जाँच करने के पलए उियोग पकया जाता है

 : (सेंमी) मखुय मािक

 : (इचं) मखुय मािक

 : (सेंमी) िपन्ययर

 : (इचं) िपन्ययर

 : प्रतिधारक िाग अनचुर को बलॉक करने के पलए उियोग पकया जाता है

िपन्ययर कैपलिर

मीिर सकेल का उियोग पसफ़्य  लंबाई को 
पनकितम पमलीमीिर तक मािने के पलए पकया 
जाता ह।ै छोिी लंबाई को ठीक से मािने के 
पलए, िपन्ययर कैपलिर का उियोग पकया जाता 
ह।ै िपन्ययर कैपलिर एक सिीक उिकरण ह ै
पजसका इसेतमाल आंतररक और बाहरी लंबाई 
को मािने के पलए पकया जाता ह।ै यह आमतौर 
िर एक हसतचापलत कैपलिर ह,ै जैसा पक 
पचत् 4.8 और पचत् 4.9 में पिखाया गया ह।ै

चित्र 4.9 — वचननियर ्ैचलपर

पलम्बिी के प्रतीक

पलम्बिी प्रतीकों का महतव

अचछी तरह से प्रपशपक्षत प्लम्बर पि़पिंग और पि़क्सर को प्लम्बरी पि़क्सर की सयूची 
शीि में िी गई ड्ाइगं के अनसुार लगाता ह।ै इन ड्ाइगं में प्रतीक, पि़क्सर के जोड़न 
और अपिषठािन की पिपि शापमल ह।ै पि़क्सर की ड्ाइगं में पिए गए िहचान प्रतीक 
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प्लम्बर के पलए अपिषठािन काय्य सगुम बनाेत हैं। इस इकाई में प्लम्बरी के प्रतीक 
पिए गए हैं। पिद्ापथ्ययों को चापहए पक िे प्रतीकों को िहचानें और जानें तापक यह 
िपिषय में उनके पलए लािकारी सापबत हों।

     लचत्   प्रतीक (सयूत्ण)

90° कोहनी

सीिा िी

लघकुारक  
(ररड्ययूपसंग) िी

सैपनिरी िी

िी-रैिि

किाि िालि

फ़विारे का शीष्य

शौचालय (हौिी)

सनान िब

फ़विारे का  
छोिा कमरा
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वसतु प्रतीक उदाहिण दृष् िांत लचत्ण

िाइि िाइि की बनािि में एक 
लकीर अकसर सांकेपतक 
आमाि के साथ

उिरे हुए पकनारे िाला जोड़ िोहरी लकीर

िेंच से कसना एक लकीर

घिंी और पसिगि घमुाििार लकीर

पनकास ऊिर गोला और पंबिु

पनकास नीचे अि्यगोला

लघकुारक या पिसतारक 
पि़पिंग

जोड़ िर नोि पकया गया 
सािारण माि

लघकुारक संक्ें रिी पत्कोण

उत्कें रिक पत्कोण

िेंच से कसा हुआ जोड़ लकीर

फलैंज लकीर
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M जलमािी ठंडा िानी

गरम िानी िाय ुपनग्यम रेखा

सैपनिरी अिपशषि G गैस िाइि

किाि िालि जल तािक ंबि करना

WC शौचकंुड LAV शौचालय

WH जल तािक DW बरतन िोने की मशीन

CW िलुाई मशीन फ़श्य की जाली

सफ़ाई द्ार

VTN

छत द्ारा िाय ुपनग्यम

90० कोहनी िाइि ऊिर करना

िाइि नीच ेकरना िी

संपि (ययूपनयन) ढक्कन (कैि)

Unit 4.indd   38 05-Oct-20   1:02:04 PM



प्लम्बरी में उपयोग किए जाने वाेल माप और प्रतीि 39

वयावहालिक अभयास

गलतलवलि 1

कमरे की लंबाई, चौड़ाई और ऊँचाई को मापिए।

आवशयक सामग्ी

1. मािन फ़ीता 
2. कॉिी
3. िेंपसल

प्रलरिया

1. मािन फ़ीता और मािक लीपजए।
2. कमरे की िहचान कीपजए पजसमें माि पकया जा सकता ह।ै
3. मािन फ़ीता और मािक के उियोग के साथ कमरे की लंबाई, चौड़ाई और ऊँचाई 

को मािें।
4. कमरे का पचत् बनाइए और आयाम को पलपखए।
5. मीिर में आयामों को मािें और फ़ीि में िररिपत्यत करें।

गलतलवलि 2

एक इसंि और एक सीमेंि की बोरी के िार को मािें

आवशयक सामग्ी

1. तोलने िाला उिकरण
2. इसंि
3. सीमेंि की बोरी
4. कॉिी
5. िेंपसल

प्रलरिया

1. इसंि और सीमेंि की बोरी को इकट्ा कीपजए।
2. तोलने िाले उिकरण की जाँच और अशंांकन (कैलीरिसेन) कीपजए।
3. इसंि और सीमेंि की बोरी के िार को अलग-अलग मािें।
4. कॉिी में िसतओु ंके िार को पलपखए।

गलतलवलि 3

प्लम्बरी के प्रतीक बनाइए। 

आवशयक सामग्ी

1. प्लम्बरी के प्रतीक
2. कॉिी
3. कलम

लिपपणी
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प्रलरिया

1. इस िसुतक में पिए गए प्लम्बरी प्रतीकों को बनाइए।
2.  पचत् के प्रतीकों को लेबल कीपजए।

अपनी प्रगलत की राँच किें

(क)  लनम्नलललित प्रशनों के उत्ति दीलरए

1. 12 सेंमी की पत्जया के एक ितृ्त की िररपि की गणना कीपजए।
2. एक 4,800 लीिर िानी की िंकी 3/4 िाग िरी हुई ह।ै

 (i)  िंकी में पकतना िानी ह?ै
(ii)  खाली जगह पकतनी ह?ै

3. पिपिनन प्रकार की सामग्ी को सयूचीबधि कीपजए, पजनमें प्लम्बरी पि़पिंग 
उिलबि हों।

4. मोड़ (बेंड) और लघकुारक (ररड्ययूपसंग) िी के पचत् बनाइए।

(ि)  रितत सथान भरिए

1. 1 फ़ीि = ............... इचं
2. 1 मीिर = ............... गज़ 
3. 1 पकलोग्ाम = ............... िाउंड
4. 1 गैलन = ............... लीिर
5. 1 िाउंड /इचं3 = ............... ग्ाम/घन सेंिीमीिर
6. 10 डेकामीिर = ............... हके्िोमीिर 

(ग) सही लवकलप काे लचल ह्नत कीलरए

1. िपन्ययर कैपलिर का काय्य _________________ ह।ै

(i) बडे़ बरतन की गहराई को मािना
(ii) िाइि के वयास को मािना

(iii) िार मािना
(iv) िाब मािना

2. पनम्नपलपखत में से कौन-सी लंबाई की इकाई ह?ै

(i) पकलोग्ाम (kg)
(ii) मीिर (m)

(iii) पमनि 
(iv) पमलीलीिर (mL)

3.  पनम्नपलपखत में से कौन-सा क्षेत् की इकाई ह?ै

(i) मी2 या िग्य मीिर
(ii) सेंमी2 या िग्य सेंिीमीिर

(iii) हके्िेयर 
(iv) उिरोक्त सिी

लिपपणी
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परिचय 
इकाई 4 में हमने विविन्न प्लम्बरी कार्यों और मापों के महत्ि का अध्र्र्न वकर्ा। 
इसके साथ-साथ, प्लम्बर को विविन्न पाइप की वि़विंग, जैसे— कोहनी (एलबो), 

ikbi fQfVax]  
tksM+  vkSj okYo

चित्र 5.1 — इमारत में पाइपलाइन (आतंररक) का नक्ा

जलापवू त्ि लाइन

जलमापी

धुलाई मशीन 
 का उदग्र नल

मखुर् मल मागति

सफाई द्ार

पररग्रह संर्ोजन

टै्प

वनकास

िार् ु्लप

ररिेंि

छ् िार् ुवनगतिम

टै्प

जल ्ापक
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संवध (र्वूनर्न), गैसकेि, जोड़ और िालि आवद का िी ज्ान होना चावहए और र्ह 
िी वक कार्ति के दौरान इनका इस्ेमाल कहाँ करना चावहए। र्ह न केिल सचुारू 
कामकाज में मदद कर्ा ह,ै बवलक लाग्-प्रिािशील्ा िी सवुनवचच् कर्ा ह।ै 
इमार् में प्लम्बरी व्र्िसथा के उवच् अवधष्ापन के वलए, विविन्न प्रकार के जोड़ों 
का उपर्ोग वकर्ा जा्ा ह,ै जो वचत्र 5.1 में वदखाए गए हैं। जैसा वक पहेल ही 
उलेलख वकर्ा गर्ा ह,ै विविन्न प्रकार की वि़विंग, जैसे— एलबो, गैसकेि, संवध 
आवद का उपर्ोग प्लम्बरी जोड़ों को बनाने के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै र्ह पानी की 
आपवू त्ि की वदशा में मखुर् पाइप से सहार्क पाइपों की ्रफ जाने में सहार््ा कर्ा 
ह।ै उवच् वि़विंग से पाइपलाइनों में ररसाि की जाँच में सहार््ा वमल्ी ह।ै

पाइप फ़ि फिंग 
पाइप वि़विंग, प्लम्बरी व्र्िसथा में महत्िपरूति घिक हैं। प्लम्बरी में, आिचर्क्ा के 
अनसुार कई प्रकार के वि़क्सर विविन्न प्रकार की सामग्री की सहार््ा से जोडे़ जा्े 
हैं। प्लम्बरी व्र्िसथा में वि़विंग सीध ेपाइप र्ा नली के वकसी िी अनिुाग में शावमल 
वकए जा्े हैं। हम कह सक्े हैं वक पानी की आपवू त्ि िाली वि़विंग, जैसे— कोहनी 
(एलबो), िी, सॉकेि, लघकुारक आवद प्रिाह की वदशा बदलने के वलए, पानी की 
आपवू त्ि वि्रर मखुर् पाइप से समान र्ा छोिे आकार के अन्र् पाइपों में करने के 
वलए उपर्ोग वकए जा्े हैं।

पानी की आपवू त्ि के संंबध में इस्ेमाल वकर्ा गर्ा कोई िी िाग, वि्रर, माप, 
वनरं्त्रर, उपर्ोग और पानी के वनकास को, पाइप वफ विंग के रूप में जाना जा्ा ह ै
(वचत्र 5.2)।

फ़ि फिंग के प्रकाि 
1. कॉलर
2. कोहनी
3. गैसकेि
4. संवध
5. लघकुारक
6. िी
7. वनपल
8. टै्प

कॉलर 
एक ही ंलबाई के दो पाइपों को जोड़्े समर्, कॉलर का उपर्ोग वकर्ा जा्ा ह।ै 
कॉलर को पाइप के अं्  में वफ ि वकर्ा जा्ा ह ै(वचत्र 5.3)।

चित्र 5.2 — पाइप चि़चिंग

चित्र 5.3 — कॉलर
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चित्र 5.4 — 45० काेहनी

चित्र 5.5 — 90० काेहनी

कोहनी 
र्ह दो पाइपों को वमलाने के समर् लगार्ा जा्ा ह।ै कोहनी (एलबो) की मदद से 
्रल की वदशा बदल जा्ी ह।ै आम्ौर पर 45˚ र्ा 90˚ एलबो का उपर्ोग वकर्ा 
जा्ा ह।ै जब दोनों ्रफ पाइप के आकार विन्न हो्े हैं, ्ब लघकुारक काेहनी 
(ररड्र्सूर एलबो) का उपर्ोग वकर्ा जा्ा ह।ै इसे ‘लघकुारक काेहनी’ कहा जा्ा 
ह।ै एलबो को वनम्नवलवख् रूप में िगगीकृ् वकर्ा गर्ा ह—ै

लंबी त्रिज्या (एल.आर.) कोहनी (लॉन्ग रेत्ि्स एलबो) 
र्हाँ कोहनी की वत्रजर्ा, पाइप के व्र्ास का 1.5 गनुा हो्ा ह।ै

लघु त्रिज्या (एल.आर.) कोहनी (शॉर्ट रेत्ि्स एलबो)
इसमें कोहनी की वत्रजर्ा, पाइप के व्र्ास का 1.0 गनुा हो्ा ह।ै

90˚ कोहनी
इसका उपर्ोग ्ब वकर्ा जा्ा ह ैजब वदशा में 90० पररि त्िन आिचर्क हो्ा ह ै
(वचत्र 5.5)।

45˚ कोहनी
इसका उपर्ोग ्ब वकर्ा जा्ा ह ैजब वदशा में 45० पररि त्िन आिचर्क हो्ा ह ै
(वचत्र 5.4)।
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चित्र 5.6 — Y-T जोड़

हिाने र्ोगर् ढक्कन

वनकास नालीप्रिाह
45° काेहनी

िवूम स्ह

चित्र 5.7 — दोहरी Y-T जोड़-1

चित्र 5.8 — दोहरी Y-T जोड़-2

चित्र 5.9 — T-ट्रैप
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गैसकेि 

रे् र्ांवत्रक महुर हैं, आम्ौर पर गोल आकार के हो्े हैं और वनकेल हुए वकनारों 
को सील करने के वलए उपर्ोग वकए जा्े हैं। वनकला हुआ वकनारा प्ेलि र्ा गोल 
हो्ा ह ैजो पाइप के अं्  में जोड़कर वकनारे बनाने के वलए लगार्ा जा्ा ह।ै गैसकेि 
वनमातिर, सामग्री और सवुिधाओ ंके अनसुार बनाए जा्े हैं। उपर्ोग वकए जाने िाेल 
महत्िपरूति गैसकेि अधावत्िक, सपाइरल िाउन्ड और ररंग-जिाइिं प्रकार के हो्े हैं 
(वचत्र 5.10)।

संवध 

जब पाइप के दो छोर जोडे़ जा्े हैं, ्ो उस जोड़ने िाेल पाइप वि़विंग को संवध 
(र्वूनर्न) कहा जा्ा ह।ै संवध ्ीन िागों से बना ह—ै वढबरी, परुुष छोर और मादा 
छोर। परुुष और मादा वसरों को वढबरी की मदद से जोड़ा जा्ा ह ैऔर जोड़ को 
जोड़ने के वलए आिचर्क दबाि बनार्ा जा्ा ह।ै क्र्ोंवक संवध के जडु़ने िाेल छोर 
अन््वनतिमरे् हैं, इस संवध को आसानी से बदला जा सक्ा ह ै(वचत्र 5.11)।

लघकुारक

इसका उपर्ोग विविन्न व्र्ास के पाइपों को जोड़ने के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै लघकुारक 
(ररड्र्सूर) विविन्न प्रकारों का हो सक्ा ह,ै जैसे— लघकुारक िी, लघकुारक 
काेहनी और लघकुारक सॉकेि (वचत्र 5.12)।

चित्र 5.12 — चिचिनन प्रकार के लघकुारक 

चित्र 5.10 — गरैसकेि

चित्र 5.11 — संचि 

िी 

र्ह एक महत्िपरूति परुाति ह ै वजसमें पाइप की ्रफ एक 90˚ का वनकास हो्ा ह।ै 
िी (T) विविन्न व्र्ास के पाइपों को जोड़्ा ह ै और पाइप में पानी र्ा सामग्री 
की वदशा बदलने में मदद कर्ा ह।ै िी को विविन्न आकारों में बनार्ा जा्ा ह,ै 

Unit 5.indd   45 05-Oct-20   3:18:13 PM



प्लम्बर (सामान्य) – कक्ा 946

जैसे वक समान र्ा असमान। समान िी का सबसे अवधक उपर्ोग वकर्ा जा्ा ह ै 
(वचत्र 5.13–5.15)।

वनपल 

र्ह पाइप का िाग हो्ा ह ै वजसमें दोनों ्रफ चवूड़र्ाँ बनी हो्ी हैं और इसे 
पाइपलाइनों के छोिे विस्ार के वलए इस्ेमाल वकर्ा जा सक्ा ह।ै र्ह छोिी दरूी के 
िी्र दो वि़विंग को जोड़ने के वलए िी इस्ेमाल वकर्ा जा सक्ा ह ै(वचत्र 5.16)।

चित्र 5.14 — एकल T- सॉकेि

चित्र 5.15 — दोहरा T- सॉकेि

चित्र 5.13 — एकल T- सॉकेि

चित्र 5.16 — चनपल
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टै्प 

र्ह एक P, U, S र्ा J-आकार के प्रकार की विव़िंग ह ै(वचत्र 5.17)। टै्प 
प्लम्बरी वि़क्सर के पास लगार्ा जा्ा ह।ै सीिर गैस को इमार् के अदंर 
जाने से रोकने के वलए टै्प बेंड को लगार्ा जा्ा ह।ै र्वद गैस घर में िापस 
आ जाए ्ो इससे लोगों को दगुगंध आ सक्ी ह,ै जो बीमाररर्ों का कारर 
बन सक्ा ह।ै र्ह विसफोि िी कर सक्ा ह।ै

क्ॉस 

जब चार पाइप जडु़्े हैं, ्ो एक क्ॉस बन्ा ह।ै इसे क्ॉस बांच लाइन र्ा चार 
्रफा वि़विंग िी कहा जा्ा ह ै(वचत्र 5.18)। इस वि़विंग में ्ीन वनकास और एक 
प्रिेवशका हो्ी ह।ै जब ्ापमान में बदलाि हो्ा ह ै्ब क्ॉस खराब हो सक्ा ह,ै 
क्र्ोंवक क्ॉस चार जोड़ों के बीच में बनार्ा जा्ा ह।ै

अं् लतिम्ब

जब एक पाइपलाइन पर वि़विंग का संर्ोजन, पाइप के एक िाग को क्ार से बाहर 
कर्ी ह ैऔर दसूरे िाग के साथ समानां्र अनिुाग हो ्ो इसे (ऑफसेि) के रूप 
में जाना जा्ा ह ै(वचत्र 5.19)।

भवनों में जी.आई. पाइप फिछाना (आंतरिक काम)
जस्ी लोहा (जी.आई.) पाइप इमार् के आं्ररक कार्ति में र्ा ्ो स्ह पर रखा 
जा्ा ह ैर्ा दीिार में वछपा हो्ा ह।ै स्ह पर लगाने के वलए, पाइप को दीिार से 
1.5 सेंमी. दरू रखा जाना चावहए और पूरी ्रह से ंलबि्् र्ा क्ैव्ज रखा जाना 
चावहए। पाइप को पाइप वशकंजे में रखा जाना चावहए जो सीमेंि मसाेल 1:3 
(1 सीमेंि : 3 मोिा रे्) के साथ दीिार, छ् आवद में अं्:सथावप् वकए जा्े हैं 
(्ावलका 5.1)।

ताफिका 5.1— पाइप फिकंजा (किैंप) अंति

पाइप का वयास (mm) क्षैफतज िंिाई (m) िंिवत ्िंिाई (m)

15 2.00 2.5
20 2.5 3.0
25 2.5 3.0
32 2.5 3.0
40 3.0            3.5
50 3.0            3.5

चित्र 5.18 — क्ॉस 

चित्र 5.19 — अतंल्लम्ब

P टै्प

S टै्प

बो्ल टै्प

चित्र 5.17 — ट्रैप 
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65 3.5 5.0
80 3.5 5.0

पाइप वबछाने के दौरान वनम्नवलवख् बा्ों को ध्र्ान में रखा जाना चावहए—
1. जी.आई. पाइप को चनूा र्ा चनूा-मोिातिर के संपकति  में नहीं आने दनेा 

चावहए। उनके ऊपर विरोधी संक्ारक ेलप लगार्ा जाना चावहए।
2. जब िी कोई पाइप दीिार से होकर गरुरे ्ो उसके प्रसार का प्रािधान 

वकर्ा जाना चावहए।
3. पाइप के प्रसार के वलए, इन्हें फशति के नीच ेरे् की पर् के अदंर रखा 

जाना चावहए।

पाइप जोड़
पाइप जोड़ (जिाइि्ंस) की मदद से जोडे़ जा्े हैं। पाइप के संर्ोजन के वलए कई 
प्रकार के जोड़ों का उपर्ोग वकर्ा जा्ा ह।ै दो र्ा अवधक पाइप को एक साथ 
जोड़ने की प्रवक्र्ा को जोड़न (वफ विंग) कहा जा्ा ह।ै विविन्न प्रकार के जोड़ों 
को आिचर्क्ा के अनसुार एक पाइप में इस्ेमाल वकर्ा जा सक्ा ह।ै जोड़ों का 
उपर्ोग कई पाइपों को जोड़ने के वलए िी वकर्ा जा्ा ह ैऔर र्ह प्लम्बरी व्र्िसथा 
का एक महत्िपरूति घिक ह।ै आम्ौर पर पाइप में वफि जोड़, पाइप में बनाए गए दाब 
को आसानी से सहन कर सक्ा ह।ै

पाइप जोड़ों के प्रकाि 

1. चडू़ीदार जोड़ (थ्वेड ड जिाइिं)
2. िेवलड् जोड़ (बि िेवलडड, सॉकेि िेवलडड)
3. उत्ाप िंवक् जोड़ (बज़ेड जिाइिं)
4. िाँका जोड़ (सोलडडति जिाइिं)
5. खाँचदेार जोड़ (ग्रवू्ड जिाइिं)
6. फ़लैंजदार जोड़ (फ़लैंजड जिाइिं) 
7. संपीडन जोड़ (कम्पे्रशन जिाइिं)

चडू़ीदार जोड़ (थ्वे डड जिाइिं) 

जब पाइप में प्रदान की गई चडू़ी (थ्डे) में पेंच लगाकर पाइप को जोड़ा जा्ा ह,ै ्ब 
इसे चडू़ीदार जोड़ कहा जा्ा ह।ै इस जोड़ में एक पाइप में आं् ररक चवू ड़र्ाँ हो्ी 
हैं, जबवक दसूरे पाइप में बाहरी चवू ड़र्ाँ हो्ी हैं। विविन्न पाइपों, जैसे—पी.िी.सी., 

फिपपणी
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सी.आई. पाइप, ्ाँेब के पाइप और जी.आई. पाइप आवद में िी रे् चवू ड़र्ाँ बनाई 
जा्ी हैं (वचत्र 5.20)। 

चडू़ीदार जोड़ों का उपर्ोग 6 वम.मी. व्र्ास से 300 वम.मी. व्र्ास के पाइप में 
वकर्ा जा्ा ह।ै

िेवलड् जोड़ (बि-िेवलडड जिाइिं) 

र्ह बडे़ ढाँच,े जैसे— िावरवजर् क, संसथाग् और औद्ोवगक प्रराली में पाइप को 
जोड़ने के सबसे सामान्र् ्रीकों में से एक ह।ै सामग्री की लाग् कम ह,ै ेलवकन 
प्रवशवक्् िेलडर और वफ िर की अनपुलब्ध्ा के कारर श्रम लाग् अवधक हो्ी 
ह ै(वचत्र 5.21)। 

सॉकेि-िेवलड् जोड़

इनका उपर्ोग ्ब वकर्ा जा्ा ह ैजब जोड़ों में ररसाि की अवधक संिािना हो्ी 
ह।ै एक पाइप को दसूरे पाइप में डालकर जोड़ के चारों ओर से िेलड लगार्ा जा्ा 
ह,ै जैसा वक वचत्र 5.22 में वदखार्ा गर्ा ह।ै विविन्न व्र्ास िाेल पाइप इस प्रकार 
के जोड़ के वलए उपर्कु्् हैं। सॉकेि-िेवलड् जोड़ अन्र् जोड़ों की ्ुलना में अचछे 
पररराम दे् ा ह।ै

उत्ाप िंवक् जोड़ (बज़ेड जिाइिं) 

जब पाइप 840˚ सवेलसर्स से ऊपर वपघेल हुए िराि पदाथति की सहार््ा से जोड़ा 
जा्ा ह,ै ्ो इसे बवेर ग कहा जा्ा ह।ै उत्ांप िंकन ्ाँेब के पाइप र्ा ्ाँेब के वमश्र 
धा् ुिाेल पाइप को जोड़ने के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै र्ह ध्र्ान रखना महत्िपरूति ह ै
वक मूल सामग्री (पाइप सामग्री) का गलनांक, िराि सामग्री के गलनांक से अवधक 
होना चावहए। इन जोड़ों में र्ांवत्रक मरबू् ी कम हो्ी ह ैऔर मध्र्म ्ापमान की 
वसथव् में पसंद वकए जा्े हैं (वचत्र 5.23)।

धा् ुिाँका जोड़ (सोलडडति जिाइिं) 

िाँका लगाना और उत्ाप िंकन समान गव्विवधर्ाँ हैं। िाँके में, िराि सामग्री 840˚ 
सवेलसर्स से नीच ेवपघल्ी ह।ै िाँके की मदद से ्ाँेब और ्ाँेब वमश्र धा् ुकी पाइप 
को जोड़ा जा्ा ह।ै िाँका लगाने के दौरान विष्ा (फलक्स) र्ा धा् ुजोड़ने िाली 
सामग्री का उपर्ोग, लौ (फेलम) के कारर उत्पन्न ऑक्सीकरर को रोकने के वलए 
वकर्ा जा्ा ह।ै िाँका जोड़ कम ्ापमान िाेल के्त्रों के वलए उपर्कु्् ह ैऔर इनमें 
कम र्ांवत्रक मरबू् ी हो्ी ह ै(वचत्र 5.24 और वचत्र 5.25)।

चित्र 5.24 — उत्ाप िंकन और  
िाँका जोड़

चित्र 5.20 — िडू़ीदार जोड़

चित्र 5.21 — िेच्डित जोड़

चित्र 5.22 — सॉकेि-िेच्डित जोड़

चित्र 5.23 —  उत्ाप िंकन

Unit 5.indd   49 05-Oct-20   3:18:14 PM



प्लम्बर (सामान्य) – कक्ा 950

खाँचदेार जोड़ (ग्रवू्ड जिाइिं) 

जब दो पाइप एक साथ, खाँच ेर्ा कपवंलग की सहार््ा से पाइप के अं्  में खाँच े
(संकरे कि र्ा अिसाद) बनाकर जोडे़ जा्े हैं, ्ो ऐसे जोड़ों को खाँचदेार (ग्रवू्ड 
जिाइिं) कहा जा्ा ह।ै खाँचदेार जोड़ को आसानी से व्र्ि वसथ् वकए जाने के कारर, 
श्रम लाग् कम ह।ै रखरखाि के वलए अकसर पाइवपंग प्रराली का अवधष्ापन 

आसानी से और पनु:अवधष्ाव प् हो सक्ा ह ै(वचत्र 
5.26)। इनका उपर्ोग ज़र्ादा्र अवगन सरुक्ा के वलए 
वकर्ा जा्ा ह।ै

फ़लैंजदार जोड़ (फ़लैंज़ड जिाइिं)

इस जोड़ का उपर्ोग आम्ौर पर पम्प-गहृ, वनसरं्दक 
संरं्त्र (वफलिर प्लांि), द्रिचावल् प्रर्ोगशालाए ँऔर 

बॉर्लर-गहृ आवद में पाइप को जोड़ने के वलए वकर्ा जा्ा ह ै(वचत्र 5.27)। इन 
जोड़ों को आसानी से जोड़ने और खोलने की प्रवक् र्ा के कारर पसंद वकर्ा जा्ा ह,ै 
हालाँवक रे् कनेक्शन महगँे हो्े हैं। रे् जोड़ आिचर्क्ा पड़ने पर पनु: खोलकर ंबद 
वकए जा सक्े हैं। पाइप की ंलबाई के दोनों वसरों पर फ़लैंजदार जोड़ हो्ा ह।ै पाइप 
के दोनों वसरे एक उवच् स्र पर एक-दसूरे के समीप जडु़ जा्े हैं। फ़लैंजदार जोड़ 
और बाॅलि के बीच में एक सख् रबर िॉशर को रखा जा्ा ह ैऔर कसा जा्ा ह।ै 
फ़लैंजदार जोड़ को आम्ौर पर पाइप के साथ िेलड र्ा चडू़ी से जोड़ा जा्ा ह।ै कई 
पररवसथव्र्ाेंं में फ़लैंजदार जोड़ को चढाि जोड़ िी कहा जा्ा ह।ै इसे िट्ी प्रवक्र्ा 
और पाइप अं्  को मशीवनंग के द्ारा िी बनार्ा जा सक्ा ह।ै ्ापमान में ्ेरी से 
उ्ार-चढाि के बािजदू फ़लैंजदार जोड़ों में कोई ररसाि नहीं हो्ा ह।ै

चित्र 5.26 — खाँिदेार जोड़

चित्र 5.25 — िा ँका जोड़

चित्र 5.27 — फ़लैंजदार जोड़
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संपीडन जोड़ (कम्पे्रशन जिाइिं)

रे् वबना वकसी ्ैर्ारी के पाइप को जोड़ने के वलए लगाए जा्े हैं। इन जोड़ों की 
अवधष्ापन लाग् बहु् ही वकफार््ी ह।ै साद ेछोर िाेल पाइपों को उनके वसरों 
पर पजुजे़ लगाकर जोड़ा जा्ा ह ैऔर इस ्रह के जोड़ को संपीडन जोड़ कहा जा्ा 
ह।ै पाइप के वसरे चडू़ीदार जोड़ र्ा र्गुमक के साथ जडु़ जा्े हैं। जोड़ों को ्ीक से 
रखा जा्ा ह ैवजससे प्रिाह के दाब को वनरं्वत्र् वकर्ा जा सके, अन्र्था ररसाि हो 
सक्ा ह।ै रे् वि़विंग विविन्न प्रकार की सामग्री से वनवमत्ि  हो्ी हैं। विव़िंग का चर्न 
आिचर्क्ा के अनसुार वकर्ा जा्ा ह ै(वचत्र 5.28)।

वाल्व 
पाइपलाइन के समवुच् कार्ति के वलए, लोह ेर्ा पी्ल के बनाए गए िालि का 
उपर्ोग जल आपवू त्ि के मखुर् क्ेत्रों में वकर्ा जा्ा ह।ै िालि ्रल, गैस, द्राि 
(कंडेनसैि) आवद जैसे द्रि के प्रिाह को रोक्े हैं र्ा वनरं्वत्र् कर्े हैं। रे् उनके 
उपर्ोग के अनसुार िगगीकृ् वकए गए हैं, जैसे— विर्ोजन (आइसोेलशन), उपरोधन 
(थ्ॉिवंलग) और अवनि्गी िालि (नॉन-ररिनति करेक्िर)। विविन्न प्रकार के िालि, 
उनके उपर्ोग और वनमातिर के प्रकार के अनसुार बनाए जा्े हैं।

सिलुइस वाल्व

र्ह एक महत्िपरूति सथान, जैसे— पाइप के आरंि में लगार्ा जा्ा ह।ै इसे िंकी से 
वनकेल नए पाइप र्ा िंकी से वनकेल पाइप की कई शाखाओ ंके आरंि में लगा्े हैं। 
र्ह िालि आिचर्क्ा होने पर पानी की आपवू त्ि को अलग कर्ा ह।ै सलइुस िालि 
पानी के रास्े के पाइप के अभर्ां्र व्र्ास पर वनवदतिषि वकर्ा जा्ा ह।ै मानक आकार 
50 वम.मी., 65 वम.मी., 80 वम.मी., 100 वम.मी., 150 वम.मी., 200 वम.मी., 250 
वम.मी. और 300 वम.मी. ह।ै सलइुस िालि को श्ररेी 1 और श्ररेी 2 में िगगीकृ् 
वकर्ा गर्ा ह ै(वचत्र 5.29 और ्ावलका 5.2)।

ताफिका 5.2— सिलुइस वाल्व में दाि पिीक्ण

शे्णी दाि पिीक्ण  
फकिोग्ाम / सेंमी.2

वाल्व के भीति जि का 
अफिकतम दाि   

फकिोग्ाम / सेंमी.2

बॉडी सीि

श्ररेी 1 20 10 10

श्ररेी 2 30 15 15

चित्र 5.28 — संपीडिन जोड़

चित्र 5.29 — सलइुस िा्ि

िैरूल

वढबरीT वफविंग

र्गुमक
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फनर्घर्घण (सकाउि) वाल्व

र्ह िालि एक पाइपलाइन में वनचेल स्र पर लगार्ा जा्ा है, ्ावक रखरखाि 
के उद्ेचर् से इस ्रह के िगयों के पानी की वनकासी और आपूव त्ि की जा सके। 
पानी प्राकृव्क नावलर्ों में वि्रर् वकर्ा जा्ा है। र्ह मूल रूप से एक सलुइस 
िालि है और इसके उपर्ोग की प्रकृव् ने नाम में अं्र पैदा कर वदर्ा ह ै
(वचत्र 5.30)।

वायलु (एयि) वाल्व 

जब पाइप पानी से िरा हो्ा ह ै्ब इसमें सिचावल् रूप से िार् ुको छोड़ने के वलए 
जोड़ा जा्ा ह।ै जब पाइप सखू जा्ा ह ै्ो र्ह िालि िार् ुको प्रिेश की अनमुव् 
िी दे् ा ह।ै इस िालि को संचार पाइप के अं्  में लगार्ा जा्ा ह ैऔर र्ह पानी 
की आपवू त्ि को वनरं्वत्र् र्ा ंबद कर्ा ह।ै र्ह िालि उन सॉकेि र्ा पाइप बवहतिगामी 
के व्र्ास के मानक से वनवदतिषि ह ैवजस पर र्ह जोड़ा जा्ा ह।ै इसके मानक आकार 
8 वम.मी., 10 वम.मी., 15 वम.मी., 20 वम.मी., 25 वम.मी., 32 वम.मी., 40 वम.मी., 
और 50 वम.मी. हैं (वचत्र 5.31)। 

ढाँच ेके पजुजे़ और िॉशर प्लेि, जस्ा पी्ल र्ा सीसार्कु्् िीन अथिा कांसर् 
से बने हो्े हैं। िॉशर रेशा, चमडे़ रबर र्ा नाइलॉन से बने हो्े हैं। र्ह िालि दो 
प्रकारों में उपलब्ध हैं— आं् ररक चडू़ीदार और बाहरी चडू़ीदार।

कपाि (गेि) वाल्व 

इसका उपर्ोग प्रिाह को शरुू करने र्ा रोकने के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै एक सीधी 
रेखा में द्रि के प्रिाह के वलए, कपाि िालि की सहार््ा से न्र्नू्म प्रिाह प्रव्ंबध 
िी वकर्ा जा सक्ा ह।ै प्रर्ोग में, रे् िालि आम्ौर पर र्ा ्ो परूी ्रह से खेुल र्ा 
परूी ्रह से ंबद हो्े हैं। रे् िालि विविन्न द्रिों के वलए उपर्ोग वकए जा्े हैं और 
ंबद होने पर िाइि सील बना्े हैं।

कपयार वयालव के प्रकयार 

कपाि िालि में िेज, वििक्् र्ा ्ोस अथिा वद्-चवक्का र्ा समां्र प्रकार 
के कपाि हो्े हैं। कपाि को धुरी (वसपंदल) पर वसथ् आं्ररक र्ा बाहरी पेंच 
की मदद से ऊपर-नीचे वकर्ा जा्ा है। धुरी, जो ्रल के प्रिाह को वनरं्वत्र् 
कर्ी है, अारोही र्ा गैर-आरोही प्रकार की हो सक्ी है। वचत्र 5.32 और  
वचत्र 5.33 देखें।

चित्र 5.30 — चनघ्लर्लण िा्ि

चित्र 5.31 — िाय ु(एयर) िा्ि

चित्र 5.32 — आरोही चििकत  
कपाि िा्ि

चित्र 5.33 — गरैर-आरोही चििकत 
िेज कपाि िा्ि
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समांति सपपी वाल्व (पषैिेिि सिाइड वाल्व) 

इसमें दो चवक्का (वडसक) हैं जो वबना ्ंत्र िैलाए दो समां्र ढाँचों के बीच सरक्ी 
हैं। िालि चवक्का का सवक्र्र, आं् ररक और बाहरी धरुी पर पेंच द्ारा हो्ा ह ै
और धरुी अारोही र्ा गैर-आरोही प्रकार की हो सक्ी ह ै(वचत्र 5.34)।

गिोि वाल्व 

इस प्रकार के िालि का प्रर्ोग पाइपलाइन में प्रिाह अथिा बहाि को वनरं्वत्र् करने 
के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै इस िालि के घिको में एक गव्शील चवक्का और वसथर 
ररंग सीि शावमल हो्ी ह ैजो वक आम्ौर पर गोलीर् िाग पर वफि हो्ी ह।ै गलोब 
िालि का प्रर्ोग बहाि को वनर्ंवत्र् करने के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै

कोणीय (एगंअि) वाल्व 

इस िालि का उपर्ोग द्रि पदाथति, जैसे— ् रल, गैस, द्रवि् ्ोस र्ा सलरी (गारा) के 
बहाि के वलए विविन्न रास्ो ं को खोलने, ंबद करने र्ा आवंशक रूप से बाधा डालने 
के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै इस प्रकार का िालि आम्ौर पर गोल हो्ा ह,ै वजसमें 
कार्ा के वसरों को एक-दसूरे के साथ समकोर पर जोड़ा जा्ा ह ैऔर चवक्का ऊपर 
और नीच ेकी और जा्ी ह।ै िालि धरुी पर आं् ररक र्ा बाहरी पेंच द्ारा वक्र्ा 
कर्ा ह।ै धरुी अारोही र्ा गैर-आरोही प्रकार की हो सक्ी ह।ै वचत्र 5.36 और 
वचत्र 5.37 दखेें।

चित्र 5.36 — कोणीय िा्ि–1

चित्र 5.37 — कोणीय िा्ि–2

चित्र 5.35 — गलोब िा्ि

चित्र 5.34 — समांतर सपपी िा्ि

चित्र 5.38 — रोक िा्ि  
या अचनितपी िा्ि

िोक (चेक) वाल्व या अफनवतपी (नॉन-रििन्घ) वाल्व 

र्ह िालि (द्रि) पानी को एक वदशा में बहने दे् ा ह,ै ेलवकन प्रिाह के लौिने को 
रोक्ा ह।ै इसे ऊपरी दाब से संचावल् वकर्ा जा्ा ह,ै इसके वनरं्त्रर का कोई बाहरी 
साधन नहीं ह ै(वचत्र 5.38)।
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फेरूि

इसका उपर्ोग सवितिस पाइप को पानी के मखुर् पाइप से जोड़ने के वलए वकर्ा जा्ा 
ह।ै र्ह आम्ौर पर अलौह धा् ुसे बना हो्ा ह ैऔर मखुर् पाइप के साथ कसा 
जा्ा ह ै(वचत्र 5.39–5.42)।

चित्र 5.41 — क्रैचतज रोक चित्र 5.42 — लंबित ्रोक

चित्र 5.40 — चसिंग रोकचित्र 5.39 — िेरूल

चित्र 5.43 — तल िा्ि

चित्र 5.44 — प्लि (फ़लोि) िा्ि

ति (फलु ि) वाल्व 

र्ह पंप में इस्ेमाल वकर्ा जाने िाला िालि ह।ै इसे चेक (रोक) िालि िी कहा 
जा्ा ह,ै क्र्ोंवक र्ह सुवनवचच् कर्ा ह ैवक पंप उपर्ोग के वलए ्ैर्ार ह।ै र्वद 
पंप ंबद ह,ै ्ो ्ल िालि र्ह सुवनवचच् कर्ा ह ैवक पंप में पर्ातिप्् ्रल पदाथति 
हो ्ावक र्ह विर से शरुू हो सके। एक कुएँ में ्ल िालि पानी की स्ह और 
पंप के बीच होगा। एक जल ग्रहर प्रराली में ्ल िालि जल ग्रहर रेखा के अं् 
में होगा। ्ल िालि के बाहर की ्रफ एक छलनी हो्ी ह ैजो अिरोधों को िी 
रोक्ी ह ै(वचत्र 5.43)।

पिव (फ़िोि) वाल्व 

इसका उपर्ोग पानी को रोकने के वलए वकर्ा जा्ा ह।ै जब पानी की िंकी र्ा फ़लश 
िॉर्ेलि िर जा्ा ह ै्ो उसके बहने (ओिरफ़लो) को रोकने के वलए इस िालि का 
उपर्ोग वकर्ा जा्ा ह।ै जब जल स्र ऊपर उ््ा ह,ै प्लि (फ़लोि) िी ्ैर्ा ह;ै 
जब र्ह एक पिूति-वनधातिरर् स्र ् क बढ जा्ा ह,ै ् ब जल स्र लीिर को िालि ंबद 
करने के वलए बावध् कर्ा ह ैऔर पानी के प्रिाह को रोक्ा ह।ै प्लि िालि का 
उपर्ोग पानी की िंवकर्ों के साथ-साथ फ़लश िॉर्ेलि को िरने के वलए िी वकर्ा 
जा्ा ह ै(वचत्र 5.44)।
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फिपपणीवयावहाफिक अभयास

गफतफवफि 1

बारार में उपलब्ध पाइप वि़विंग की एक सचूी ्ैर्ार कीवजए।

आवशयक सामग्ी

1. विविन्न प्रकार की वफ विंग
2. कॉपी
3. कलम 

प्रफरिया

1. सथानीर् बारार का सिजेक्र कीवजए।
2. प्लम्बरी हाडतििेर्र की दकुान पर जाइए।
3. दकुान में उपलब्ध प्लम्बरी वफ विंग की पहचान कीवजए
4. बारार में पहचान की गई प्लम्बरी वफ विंग की सचूी ्ैर्ार कीवजए।
5. प्लम्बरी वफ विंग की लाग् और उनके उत्पादक का नाम वलवखए।

गफतफवफि 2

विविन्न प्रकार के मोड़ों के वचत्र बनाइए।

आवशयक सामग्ी

1. 45° और 90° कोहनी
2. कॉपी
3. कलम

प्रफरिया

1. विद्ालर् में वफ ि की गई प्लम्बरी िस्ओु ंका वनरीक्र कीवजए।
2. लगे हुए मोड़ को पहचावनए।
3. अपनी कॉपी में मोड़ के वचत्र बनाइए।

गफतफवफि 3

पाइप को जोड़ने का अभर्ास कीवजए।

आवशयक सामग्ी

1. जोड़
2. पाइप
3. उपकरर

प्रफरिया

1. पाइप जोड़ों, पाइप और उपकररों को इकट्ा कीवजए।
2. प्लम्बरी वफ विंग को पहचावनए।
3. जोड़ों को इकट्ा कीवजए।
4. उवच् पाइप जोड़ने िाले उपकररों की मदद से पाइप को जोवड़ ए।
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गफतफवफि 4

जोड़ों के वचत्र बनाइए।

आवशयक सामग्ी

1. चडू़ीदार जोड़, खाँचदेार जोड़ और संपीडन जोड़
2. कलम
3. पेंवसल

प्रफरिया

1. जोड़ों के वचत्र र्ा चडू़ीदार, खाँचदेार और संपीडन जोड़ों को इकट्ा कीवजए।
2. जोड़ों के वचत्र बनाइए।

अपनी प्रगफत की जाँच किें

(क)  फनमनफिफित प्रशनों के उत्ति दीफजए

1. प्लम्बरी में वि़विंग का उपर्ोग क्र्ों वकर्ा जा्ा ह?ै वकसी िी चार प्रकार के 
वि़विंग पर एक ेलख वलवखए।

2. जोड़ क्र्ों आिचर्क हैं? उपर्कु्् आकँड़ों के साथ विस्ार से चचाति कीवजए।
3. चडू़ीदार जोड़ और िेवलड् जोड़ में अं् र ब्ाइए।
4. िालिों के महत्ि को समझाइए, दो प्रकार के िालि और उनके उपर्ोगों के 

बारे में वलवखए।
5. प्लि िालि की क्र्ा िवूमका ह?ै इसके उपर्ोग और लािों को 

सचूीबद्ध कीवजए।

(ि)   सही फवकल्प काे फचफ ह्नत कीफजए

1. वनम्नवलवख् में से वकस वि़विंग का उपर्ोग दो पाइपों को एक-दसूरे के साथ जोड़ने 
के वलए वकर्ा जा्ा ह?ै

(i) िी
(ii) र्ोजक (कनेक्िर)

(iii) कोहनी
(iv) उपरोक्् सिी

2. वनम्नवलवख् में से वकस वि़विंग का उपर्ोग चार पाइपों को जोड़ने के वलए वकर्ा  
जा्ा ह?ै

(i) अं् लतिम्ब
(ii) संवध

(iii) क्ॉस
(iv) लघकुारक

फिपपणी
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फिपपणी3. िालि जो पानी के ओिरफ़लो और ैबकफ़लो दोनों से बचा्ा ह,ै िह __________ 
कहला्ा ह।ै

(i) प्लि िालि 
(ii) कोरीर् िालि

(iii) ्ल िालि
(iv) रोक िालि

(ग) फनमनफिफित का फमिान कीफजए

कॉिम अ कॉिम ि

1. वनपल (क)

 

2. िेरूल (ख)

3. जोड़ (ग)

 

4. ्ल िालि (घ)
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इकाई रिकत स्ान भरिए फनमनफिफित का 
फमिान कीफजए

सही फवकल्प को 
फचफह्नत कीफजए

फनमनफिफित के पूण्घ रूपों 
का उल्िेि कीफजए

1. 1. पानी
2. प्लम्बरी वफक्सर
3. पाइप
4. अवधष्ापन, मरम्म्, 

रखरखाि और सेिाएँ

1. (iii) 
2. (iv)
3. (iv)
4. (i)

2. 1. पकड़ने िाला
2. मसैन सक्िार्र
3. ेबलचा
4. बरमा मशीन  

(वरिल मशीन)
5. कािने

1. (ख)
2. (ग)
3. (घ)
4. (क)

3. 1. (ग)
2. (क)
3. (ख)

1. जस्ी लोहा पाइप  
(जी.आई. पाइप)

2. एसेबसिॉस सीमेंि पाइप 
(ए.सी. पाइप)

3. अनप्लावसिसाइज़ड 
पॉलीविनाइल पाइप  
(र्.ूपी.िी.सी. पाइप)

4. ढलिाँ लोहा पाइप  
(सी.आई. पाइप)

4. 1. 12
2. 1.09
3. 2.2046
4. 4.546
5. 27.68
6. 1

1. (ii)
2. (iii)
3. (iv)

5. 1. (घ)
2. (ग)
3. (क)

1. (iv)
2. (iii)
3. (i)
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िबदाविी
समनवायोजन (असेंििी) — िह प्रचक्या चजसके द्ारा पज़ु़ों के प्रचतद््ल (उसी से संंबचित 
समनिायोजन मानक [आर.एि.सी.]) एक-दसूरे से जडेु़ हुए हैं। दो बचुनयादी पज़ु़ों का 
समनिायोजन हमे् ा एक नया, बड़ा संयोचजत पज़ुा्ल बनाता हरै जो िचिषय के समनिायोजन में 
इसतेमाल चकया जा सकता हरै।
बंकन (बेंडिगं) — वह तकनीक जिसका उपयोग जवजिनन धातओु ंको बनाने की प्रजरियाओ ंमें 
प्लमबरी ज़िकसर के जनमामाण की क्षमताओ ंको बढ़ाने के उद्शेय से जकया िाता ह,ै बंकन कह्लाती 
ह।ै पाइप को अ्लग-अ्लग कोणों पर और अ्लग-अ्लग जिशाओ ंपर मोड़ा िा सकता ह।ै सबसे 
सर्ल वरि न्ली (ट्यबू) को 90० के कोण में मोड़ ितेा ह,ै जिससे एक कोहनी (ए्ल ्बो) बनती 
ह।ै इसके अ्लावा, पाइप बंकन कई अनय जयाजमजतयों में जकया िा सकता ह,ै जिनमें 2D और 
3D आयाम शाजम्ल हैं। 
छटाई, तराशना (डिडिंग) — हथौड़ा और छैनी से ्लकड़ी, जछलटे, जंग या परुाने रंग्ेलप को 
्लोह ेया प्लमबरी कायमा से हटाना।  
िाई — इसका उपयोग बाहरी िाग में चड़ूी बनाने या काटने के ज्लए जकया िाता ह ै(िैसे,  
एक बोलट)।
डिसमनिायोजन (डिसअसेंबली) — उपकरण को अ्लग-अ्लग िागों में खो्लने की प्रजरिया 
को जवसमनवायोिन कहते हैं। उपकरण से संबंजधत जकसी समसया को जनधामाररत करने के ज्लए, 
पजुज़े को बि्लने के ज्लए या पजुज़े को जकसी अनय उपकरण में उपयोग करने के ज्लए अथवा उनहें 
अ्लग-अ्लग बेचने के ज्लए खो्ला िा सकता ह।ै
िेधना (डरिडलंग) — बरमा मशीन और मोटर से सामग्ी में आसानी से छेिन की प्रजरिया।
डिसना (फाइडलंग) — सतह से अजतररक् त सामग्ी को हटाना और जवबरन की प्रजरिया। 
रेगमा्ल का उपयोग सामग्ी के ज्लए ़िाइज्ंलग टू्ल की तरह जकया िा सकता ह,ै उिाहरण  के  
ज्लए, ्लकड़ी को जिसने के ज्लए उपयोग जकया िा सकता ह।ै
िीरना (सॉइगं) — वह प्रजरिया जिसमें संकीणमा रूप से उिरे हुए िाँतों की एक �ाृंख्ला से यक्ु त 
उपकरण द्ारा संकीणमा जिरी को कायमा खडं में काट जिया िाता ह,ै आरी का ब्ेलड कहा िाता ह।ै 
चीरन कायमा खडंों को िो या अजधक टुकड़ों में काटने के ज्लए या अवांजछत जहससे को काटने के 
ज्लए जकया िाता ह।ै 
भीतरी िूडी काट (टैि) — इसका उपयोग िीतरी िाग में चड़ूी बनाने या काटने के ज्लए जकया 
िाता ह ै(िैसे, जिबरी)।
भीतरी िूडी काट और िाई — वह उपकरण िो पेंच चड़ूी बनाने के ज्लए प्रयक्ु त जकया िाता 
ह,ै चड़ूी काट डाई कह्लाता ह।ै इसमें कई काटने के उपकरण हैं, अनय बनाने के उपकरण हैं। 
िूडी काटना (टैडिंग) — चड़ूी काट डाई का उपयोग करके चड़ूी काटने या बनाने की प्रजरिया। 
यह वह जरिया ह ैिो छेि के जकनारे में एक चड़ूी बनाती है
िाहिी चूड़ी कािना (थे्फडगं) — डिाई का उपयोग करके बाहरी िडू़ी कािने या बनाने  
की प्रचक्या।
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